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व्यापारिक बोर्ड 
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रुके उपयोग और व्यापारको यह बहुत बड़ी पुस्तक है। | 


| इसमें कपाससे होकर भिन्‍न प्रकारके वस्य बनानेकी तककी सारी | 








बातोंका वर्णन है। इस एक पुस्तकके पासमें होनेसे ही रुई ओर 
कपड़ेके व्यापार सम्बन्धी सब बांत दर समय माल्म हो खकती 
| हैं" | खती' कारखानेवालोंके लिए तो यह पुरुतक वड़ी ही उपयोगी | 


अयथ>उारथप्रकमशद्क्रयदाा वा आएपकरकसाफसा5 है. 





रुईके व्यापारी भी पेदायार सम्बन्धी अनेक बातें सीखकर 
अपनी उनन्‍नति कर सकते हैं। किसान ओर कपासक्तरी पेंदावार । 


“इड़ानेमें, योग देनेवाले व्यापारी इस पुस्तकले उपज बढ़ानेमें पूरी 
सहायत' पा सकते हैं। इस पुरुतकके पढ़तेसे देश ओर विदेशकी 
अभीतक किसी भाषायें नहीं प्रकाशित हुई थी । पुस्तक प्रेसमें हे | 
और शीघ्रही पाठकोंके पास पहुंचेगी। ग्राइकोंमें नाम लिखानेसे 

पुस्तक मिलनेमें खुबीता होगा । 





अवस्थाका ज्ञान भलीभांति प्राप्त किया जा सकता है। पुस्तक 
बड़े परिश्रमसे लिखी गयी है । इतनी अच्छी पुस्तक इस रुपमें 


| मेनेजर--- 
थे 
ठयापधारिक बोड | 
अ० भ० मारवाड़ी अग्रवाल महासभा 
१६०, हरिसन रोड, 
द कलकत्ता || 
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निवेदन । 
अह्तेस्क्ईन 


्् 


भारतवष में हिन्दी राष्ट्रम.पा होते हुए भी हिन्दी भाषामें व्यापारिक साहित्य नहीं 
के बगाबर है | इसका खाख कारण यह है कि प्राचीन खप्तयमें देशको व्यापारिक साहि- 
त्यकोी आवश्यकता नहीं थी, क्‍योंकि उस समय यहांके व्यापारके खाथ विदेशोंका कोई 
सम्बन्ध भी इस रूपमें न था। परन्तु जबसे मुगल शाखनऊे आरस्ममें सात समुद्रपार 
होकर विदेशिरयोंने इस. भारत वसखुन्धरासे विदेशियोंका व्यापारिक सम्बन्ध स्थापित 
किया, तबले देशमें व्यापारी साहित्यक्रो आधश्यक्ता दिब्वाई देने छगो थी। परन्तु 
जिस दिन ईए इण्डिया कश्यनीने बंगालमें ओर सूरतमें कपड़ेके व्यवसायका गला 
घोट ओर इस देशको अपनी लक्षा निवारणके लिये भी लंकाशापर' और मंच्रेष्टर 
की ओर देखना पड़ा, तबसे ही व्यापारिक खाहित्यकी आवश्यकता अनिवार्य हो 
उठी। परन्तु दुःखकी बात यह है कि जिस जातिशे लिये व्यापार था उनमें 
विद्वान ओर लेखक बहुतही कमर हुए और जिन महापुरुषोंने देशी खाहित्यभारडार 
की यलपूत्ति की, उनमें व्यापारी बहुत ही कम हुए। विदेशक्रे साथ भारतवषके 
व्पापारका सम्बन्ध दिनोंदिन बढ़ता गया, बाणिज्य आज यहांतक पहुंचा कि इस 
देशमें जो कच्चा माल उपजता है, उसकी तेजी ओर मन्दी व्यापारकी सारी अवस्थाए' 
विदेशों पर न्भिर करती है। कुछ वर्षों पहले जब तक अंग्रेज जातिने भारतक़े 
व्यापार पर पूर्ण अधिकार न जमा पाया था, तबतक यहांके व्यापारी दिहातोंसे 
माल बरोदकर कलकत्त, बम्बई कराचीके वन्द्रोंपर माल छाया करते थे और 
_“अंग्रेजोंके हाथ बेचकर दुलाली अथवा कमीशनके बतोर कुछ कमाकर सन्‍्तोष, कर 
लिया करते थे। इख व्यवखायसे भी भारतवषके व्यापारियोंने छाखों भोर करोड़ों 
कमाए। यही कारण है कि आज लूक्ष्मीका निवास बल व्यापारिक जाति हीमें 
दिखाई देता हे। परन्तु जबसे इन अंग्रेज महाप्रश्ुओंने भारतवासियोंकोी केवल 
बस्बईके राष्ट्रीय सभाके खमापति बरीखिंदाक़े कथनानुसार छकड़ी काटने वाले ओर 
पानी भरनेवाले तक रखनेका हीनन्‍विचार कर लिया, भारतवासी व्यापारी ओर 


( | ) 


इन अंग्रेज व्यापारियोंमें प्रतिद्वन्द्चिता इतनी बढ़ी कि दिहातोंसे माल खरीदूकर लानेका 
काम भारतियोंके हाथोंसे एकदम चला गया | अंग्रेजोंको जगह २ ऐेजन्खियां खुलाई। 
अब व्यापारियोंकोी केवल तेजी मन्दी ओर बाजारके भविष्य पर ही अपना पूरक अरा- 
धना रखना पड़ता है। इसलिये अब यह आवश्यक हो गया है कि व्यापारी विदेशों की , 
फसल विददेशमें मालक्ती खपती आदिका हिसाब अपने सामने रखे ओर इसके 
लिये अच्छे २ व्यापारिक खाहित्यकी बड़ी आवश्यकता हो गई है। इन्हीं बातोंको 
सामने र्वकर अखिल भारतव्की माग्वाड़ी अग्रवाल महासभाक़े व्यापारिक बोड ने 
व्यापार सम्बस्धी मिन्‍न २ पुछ्तके' योग्य लछेखकोंसे लिखवाकर प्रकाशित करनेका 
निश्चय किया दे। 

इस तीसीसे विदेशोंमें ज्यादा बहुपूल्य रेशा निकाला जाता है। वहां इस देशमें 
तोलीकी लकड़ियां केवल जलानेमें आती है'। इसे देशमें लाखों मन तीखी पेदा 
होते हुए भो तेलके लिये विदेशोंका मुख ताकना पड़ता है। इन सबका कारण 
व्यापारियोंकी अनभिज्ञवाक्रे सिवाय कुछ नहीं कहा जा खकता। हमारे व्यापारी 
भाई यदि व्यापारिक बोड के इस उद्दश्यले कुछ भो छाभ उठा स5 गे तो व्यापारिक 
बोड अपने इस उद्योगक्रो कृतार्था समझेगा। बोड का उद्द श्य पुस्तकोंको बेचकर लाम 
उठानेकरा नहीं है और न यह सस्मत्र ही हैं। ऐसो पुस्तकोंके लिखने और लिखानेमें 
बोड की लागतका दाम भी वसूल हो जाय अथवा २००) ४००) का घाटा भी रह जाव 
तो भी हम बहुत सममेंगे । 

अंग्रेजी व्यापारिक खाहित्यकी तुलनामें इन पुस्तकये' लाम कुछ मो नहीं है। 
अंग्रे जीमें एक २ विषयपर पचासों पुस्तकें मिल सकतो है” किसीका दाम १५ ओर 
२० शिलिंगले कम नहीं हें । 

हमें आशा है कि हमारे व्यापारी भाई इन पुस्तकोंकों अपना कर व्यापारिक बोड 
का उत्ल्लाह बढ़ावें.। 
अग्रवाल महासभा !] निवेदक--- 
१६० हरिसन रोड |. नागरमल केड़िया 

कलकत्ता ॥ मंत्री--व्यापारिक बोड | 


तीखी । 


>>] ७-६-<-+ 
पंढावार | 
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तोसीका इतिहास अत्यन्त प्राचीन है। प्राचीन समयमें आर्यों की निवास भूमि 
उत्तते ध्रुव, कास्पियन खागर और फारसकी खाड़ींके पश्चिममें तीसीकी खेती होतो 
थी। उस समय आय लोग तीखीछे तेल निकालनेके अलावा उसके रेशेले वस्त्र 
भी देयार करते थे। सम्मवतः इसीलिए वेदोंमें तीखीका क्षोम्य नामसे उद्लेख 
पाया जाता है। पाणिनिने भी “अतसिस्युत युमा छ्लुमा” का वर्णन किया है। ये 
क्षोम्य वस्त्र रेशमी वस्त्रोंकी अपेक्षा पवित्र माने जाते थे। खंस्कृतमें तीसीको 
क्षुमाकें अतिरिक्त अतसी, उमा ओर अतसीबीजञ भी कहते हैं। पर आजकलकी 
देशी भाषाओंमें इसके विविध नाम हें,--जैसे, बिहारी ओर राजस्थानीमें तीसी, 
हिन्दीमें अलसी, मराठोीमें जोस, कर्नाटकीमें असगे ओर तेलगूमें नवटलपगसिच्द्ध 
कहते हैं । अंग्रे जीमें इसे लिनसीड ( .70980८८( ) ओर प्डेक्स सोड ( 7785 
5८८१ ) कहते हैं; परन्तु लेटिनमें लीनीलेमीना, जमनीमें लीनसेमन, फांसमें 
प्रेसडेलिक और स्पेनमें लिनजासिमीएनटडेललेनो कहते हैें। बाइषलमें भी 
लिखा है कि तीखीके सुन्दर वस्त्र पादड़ी लोग धारण करते थे। मिश्रवालोंकों ईसाके 
१२०० वर्ष पूर्व तीसीके रेशोंसे -वसंत्र बनानेके उद्योगका शान हुआ था। इसके 


५ तीखी | 


बाद यूनानने इस उद्योगकों सीखा। यूनानसे ब्रिटेन तथा अन्य यूरोपियन देशोमें 
इस उद्योगका प्रसार हुआ। यूरोपमें तो इस तरहक्रा एक कानून था कि प्रत्येक 
खेतमें अन्य वस्तुओंके साथ एक कतारमें तीसी बोई जाय। जो लोग ऐसा नहीं .' 
करते थे ; उन्हें कठोर दुएड दिया जाता था । 
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( चित्र -तीसीका पोदा । ) 
तीखीके पोदेके तने सूतकी तरह पतले होते हैं। इनसे अत्यन्त कोमल शाखाएँ' 
निकलती हैं। पतियां साधारणत: कम चौड़ी और प्रायः बिना डंठल को होती 
हैं। पुष्प खुमेल, अधिकतर खुले हुए नीले रंगके होते हैं। उनके कुल पांच 
हिस्से होते हैं। प्रोष्ट क्रत्रिम हिस्खोंसे विभाजित होते हैं; इसीलिए बीज 
कोषकफे द्श पटल होते हैं। वनस्पति शास्त्रमें इन बीजोंको “मसूरोपम” बताया 


पंदावार | ई 


है। ये बीज नीछे रंगसे लेकर गहरे भूरे रंगतक भिन्‍न भिन्‍न भ्रकारके होते हैं। 
यही व्यापारिक तीसी है। इसका पोदा वाषिक है; बीखसे चालीस इच्चतक 
ऊ'चा बढ़ता है। बीज भी एक शतांशसे एक पज्चामांश तक रू्बे होते है। 
खेतीकी द्वष्टिसे तीसीके पौदोंकी कई किसमें हैं; उनमें कमले कम दो अत्यन्त 
प्रसिद्ध हैं ; जैसे, लिनमणसीयटटीसीमम ओर लिनमहुमाइलमिल। पहली किस्ममें 
सब प्रकारके छोटे बीज शामिल हैं ओर दूसरीमें बड़े बीज हैं । 

तोसीकी खेती अरजनटाइना, ब्रिटिश भारत, कनाड़ा, चीन, लटविया, मोरोकक्‍्को 
रूमानिया, रूस, टनिस और यूरुगाईमें बहुतायतले होती है। आस्ट्र लिया, 
बेलजियम, बलगेरिया, मिश्र, फांस, जमंनी, इटली, जापान, नेद्रलेए्ड न्यूजीलेण्ड 
पोलेए्ड, रूमानिया, स्पेन, स्वीडन और खंयुक्तराज्यमें तोखोके उद्योगके साथ 
साथ पेदावार भी बढ़ रही है । 

भारतवर्ष में पहले तीखीसे तेल ओर रेशा--दोनोंके लिए खेती होती थी ; परन्तु 
रेशेका उद्योग नष्ट हो जानेले आजकल केवल तेल निक्रालनेके लिए ही खेती 
होती है। अरजनटाइनामें भी अब तेल निकालनेके लिए तीखोकी खेतों होती है । 

यनाइट्रेडस्टेट अमेरिकाके उत्तरीय मैदानोंकी तीसीकी सारी पेदावार तेलके 
उद्योगमें आती हे। परन्तु योरोपियन देशोंमें तेलके अतिरिक्त रेशेक़ा उद्योग 
बहुत बड़ा है। इसीलिए यूरोपमें तोसीका नाम फ्डेक्ससीड अधिक प्रचलित है। 

तीसीका रेशा अत्यन्त उपयोगी है। इसके रेशेसे जो खूत तेयार होता है 
उससे द्जों ओर चमार बहुत काम लेते हैं। कखीदाकारीका सूत भी इसीके 
रेशेसे तेयार होता है। घोड़ेका खाज, जोत, जाल और सब प्रकारके डोरे व 
रस्सियाँ इसके रेशेले बनतो हैं। इसके रेशेक़ी कताई ओर बुनाई करनेसे कम- 
रख तौलिया, किरमिच, केनवास, पाल, तह्वोरखोचतेकाकपड़ा, पहनतेके पटसन, 
कपडे, तकिया, चद्दर, बाडी, कमरपट्टी कप्रीज, कालर, कफ, घावकी पद्टियाँ, छाल- 
टीन, जेबक्रैमहीनरूमाल, घारीदार कपड़े, गुब्बारा ओर हवाई जहाजके उपयोगके 
कपड़ोंके अलावा भौर भी बहुत सी चोजें तेयार होती हैं। खुतरां यों कहना चाहिए 
किजो चीजें कपासके सूतसे नहीं बनती हैं, वे इसके सूवले सहज हीमें तेयार हांती 
हैं। इसका उपयोग आजकल रुईसे भी अधिक है। इस उद्योगमें रूख, द्वालेण्ड 
बेलजियम, आइरलेण्ड, प्दुन्ल, इय्लौ, जम॑ती, आएिट्रिया, कवाड। अमेरिका और: 
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जापानने अत्यन्त उनन्‍नत्ति की है। इतनेपर भी भारतवर्षमें तीसोका व्यापार 
केवल विदेशमें रफतनीके लिए. ही होता है। तोसीके तेलकी उपयोगिता और इसके 
रेशोंले बल्मादि बन सकते हैं, यह बात हमलोगोंकों मालूम तक नहीं है । 

तीसी हरकिस्मकी मिद्दीमें बोयी जाती है ; लेकिन मार और दुम्परटमें बह्त 
अच्छी उपज होती है। जिख आबहवा भोर मिट्टीमें गेहूं पेदा होता है; वही इसके 
लिए अच्छी है। अन्य देशोंमें तीखीकी खेती किसो दूसरे अनाजके खाथ नहीं 
होती है ; परन्तु भारतवर्ष में इसे गेहूं, चना, मटर, जो ओर मसख्रके साथ बोते हैं । 
किसी खेतमें तीसीकी बराबर खेती होनेसे उसकी उदर्राशक्तिका नाश होता 
है | इतना ही नहीं किसी खेतमें पांच छः वर्षतक छगाठदार तीसीकी खेती होनेसे फिर 
उस खेतमें बीज बोनेके तोन खप्ताह उपरांत पोदोंका टिकना कठिन हो जाता है | 
इसलिए जमीनकी उत्पादन शक्ति बनाये रखनेके लिए तीसीके खेतोंमें अन्य अनाजों 
की खेती करनी चाहिए । 

तीसीकी खेती अत्यन्त आसान है। खेतके ढेले तोड़ फोड़कर बराबर कर दिये 
जाते हैं। जमीनमें बीज बोनेके बहुतसे तरीके हैं। जब तीसीकी अकेली खेती की 
जाती है, तब तीन या चार वार जोतकर हेंगासे पहटा दिया जाता है । 

कहीं माला बांसले बीज बोया जाता है। कहीं जोतकर छींटा दिया जाता है। 
बादमें हेंगासे पहटा दिया जाता है। बीजको गहरे खेतमें बोते हैं; लेकिन 
यह गहरायी ज्यादा नहीं होती है। ख्रेतकी सारी गहरायी बराबर होनी चाहिए । 
अमैरिकन किसान भी बीजकों बराबर करनेके लिए हे'गा फेरते हैं और खेतोंमें 
गहरायी रखते हैं। यदि तीखी अकेली बोई जाय तो गोबरकी खाद दी जाती है | 
जब गेहूं मटर ओर मसूरके साथ तीखी बोयी जाती है तो उन्हींकी खादसे काम 
निकल जाता है। रूख आदि देशोंमें तो पहले नये खेतोंको चरागाहके लिए छोड़ 
देते हें। दूश पन्द्ह वर्षतक उसवें वृक्ष ऊगते हें। फिए उन्हें! काटकर 
जो साफ जमीन निकलती है, उसकी , मिट्टोमें बहुत अच्छी फसल होती है। तीसीके 
पौदोंके लिए नाइट्रोजन अत्यधिक चाहिए। नयी मिट्टीमें नाइद्रोजन बहुतायतसे 
मिलता है। खेतोंमें तिपतिया घास बोनेसे भी फसल अच्छी होती है । 

नाइट्रे<--सोडाकी खाद गोबर ओर खलीके खाथ भी उपयोग को जा सकती 
है। खंसारके सभी देशोंमें यह खाद उपेगमें आतो है। यह खाद एक मनसे 
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दो मन तक प्रति एकड़ डाली जातो है। यह खाद चिलियन नाइट्रेंट कम्पनीसे 
मिलतो है, जिखकी दूकाने कलकत्ता, ट्खनऊ ओर दिल्लोमें हैं। यदि किसान अपनी 
एक जमीनमें वतमान पेदावारसे कई मन अधिक पैदावार बढ़ाना चाहते हैं तो 
वे नीची लिखी खाद अपने यहां भी तैयार कर सकते हैं :-- 
नोसादार ३२ सेर, खार ( सज्ञी मिट्टी ) ३८॥ सेर ओर फासफरिक एसिड 
१५॥ सेर इन तीनों--वस्तुओंके मेले जो खाद तेयार होती है, वह पोदोंकी वृद्धि 
करती है ओभोर उन्हें कीड़ों ओर बीमारियोंसे भी बचाती है। 
खेतमें बोनेके लिए तीसीके खबसे अच्छे दाने होने चाहिए' | छोटे व 
खराब दानोंसे अच्छे दाने छांट लिये जाते है' | अत्यन्य छोटे व खराब बीजसे अच्छा 
रेशा तैयार नहीं होता हे। अच्छी तीसीमें उत्पादन शक्ति होती है। वह वज़नमें 
भारी होती है, तेल बराबर निकलता है, मोटी होती है, और स्पर्शरमें भी अत्यन्त 
मुलायम और चिकनी होती है। तीसीका रह कांचकी तरह चमकता हुआ 
बादामी होता हैं। तीखीकों छानकर बोना चाहिए। अच्छी श्रेणीकी तीसी अलग 
बोई जाती है । रेशेफ़े लिए तोलोके वजन पर पूरा ध्यान दिया जाता हैं। तीसी 
नमी बहुत जद्दी सोखतो है। यह नप्री उसमें बराबर बनी रहती है। इसलिए 
व्यापारी तीसीका वजन ओर नमी व सूखेयनक्री जाँचकर उसका उपयोग करते हैं । 
बराबर ध्यान देनेसे व्यापारियोंकों इस परीक्षाका पूर्ण ज्ञान हो जाता है। हमें 
कपासकी तरह अच्छी ;तीसी भेलले बचानी चाहिए। प्रति वर्ष अच्छीसी तीखी 
छाँटनेसे थोड़े समयमें अच्छे रेशेक़ी तीसी तैथार हो जाती हे । 
हमारे यहाँ जब तीसोकी पेदावार काफी है, ओर यह पैदाबार थोड़े समयमें 
खूब बढ़ सकती है, तब हमें तीसीसे तेल और खलीके उद्योगके अलावा रेशेकी 
तीसीको खेती बड़े पैमाने पर आरम्म करनो चाहिए। तीखीसे रेशा निकालनेके 
- उद्योगपें हमारी सफलता निश्चित है। 
तीसीसे तेल निकालनेक्री अपेक्षः रेशेवालों तीसीके लिए मौखम और ज॑ंमीनका 
बहुत खयाल रक््खा जाता हे। ठंढी आबहचामें जब पोदोंको साधारण नमी 
मिलती रहती है, तब रेशा महीनसे महीन वस्त्र तेयार होने लायक पेदा होता है । 
दूसरी बात यद भो है कि नमोदार जमोनमें पोदा बहुत हो जर्दी ऊगता है। 
रेशेकी तीसी, गेहूं, जो, जई, ओर मध्रके खेतोंमें बारी बारी से बोई जा खक्तती है। 


है तीखी । 


इन सबके पोदोंके ऊगनेके लिए नाइट्रोजन खार ( पोटाश ) ओर फासफारस 
नामक एक ज्वालाग्राही पदार्थ चाहिएप। इसलिए इन अनाजोंको बारी बारीसे 
बोकर बीचमें तोखोकी खेती करनेसे फसल कभो नहीं मारी जाती है। आयरलेणडमें 
जई और आलूको एक खाथ बोकर रेशेके लिए तीसी बोलते हैं। परन्तु शलगमछे 
लेतमें तीसी कमी न बोनी चाहिए। वारी बारीसे दूसरी चीजें बोकर खेतोंमें 
तीखीकी हमेशा अच्छी फसल होनेके लिए नोचेका नक्शा अत्यन्त उपयोगी है :-- 
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इस नक्शेले मालूम होता है कि किस फसलके बाद तीसी बोई जा सकती है । 
कई देशोंमें तीखरे खानेके अनुसार खेती करनेका अधिक प्रचार है । 

यूनाइटेड स्टेट अमेरिकामें तीसी मई और जनमें बोयी जाती है। भारतवर्ष में यद 
रबीको फसल है और अगस्तसे सितम्बर तक बोयी जाती है। तीसीके बोनेके 
समय गर्म और खाधारण शुष्क्र हवा चाहिए। दो महीनेके बाद भींगो ओर गर्म 
हवा होनी चाहिए। इसके उपरांत पौदोंके खिलनेपर हवामें अधिक नमीकी 
आवश्यकता है। इस समय बिना नप्रीकी शुष्क हवा या अत्यंत नमीदार देवा 
अथवा कोहरा होनेसे फसल मारी जाती हैं। तीखी ज्यादातर तर जमीनमें बोयी 
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जातो है। उत्तम श्रेणीकी तीसी पेदा हीनेके लिए ऐखी उपयुक्त जप्रीनके अलावा 
मध्यम वर्षा हो, तेज गर्भमो न पड़ती हो ओर पौदेकी वृद्धि भी धीमी हो। 
सारांश यह है कि पोदोंके बढ़नेके समय जमीनमें बहुत ज्यादा नमी होनेसे शाखाए' 
कैमजोर हो जाती हैं। इससे पोदोंकी वृद्धि मारी जाती है ओर बीज बहुत 
छोटा पैदा होता है। उखीप्रकार अत्यन्त सूखी जपमोनमें भी तनोंसे शाखाए 
निकलना दुश्वार है । 

इसलिए जमीन ऐसी उपज्ञाऊ होनी चाहिए जिसमें अंकुर तुरन्त ही विकखित 
हों | तीसीके पोदेके बीज अएडाकार और काछे भूरे रंगके चमचमाते हुए होते हैं । ये 
बीज़ एक सिरेपर तुण्डयुक्त होते हैं। प्रत्येक बीजमें तेलसे आच्छादित गर्भच्छन्न 
होता है और उसमें सूक्ष्म मूछ भो होती है। ये वीज स्निग्ध तहोंघे ढके होते हैं । 
बीज्ञोंका भीतरका चिकनापन गरम जलको लखदार चिपचिपा कर देता है। 

तीसीके बीजमें खुग्गा नामक कीड़ा छूगता है। यद एक प्रकारका रोग है | 
इससे तोसीकी फखल नष्ट होती है। इसके दूर करनेका सहज उपाय यह है 
कि तोखीके खेतोंपें अन्य अनाजोंक्री खेती करनी चाहिए। इस प्रकार किसी 
खेतमें बराबर तीसीकी खेती न होनेसे कीड़े नहीं बढ़ते हैं। वेज्ञानिक दृवष्टिसे 
यह भी बताया गया है कि तीसोके दानोंकोी फारमल डेहाइडेंके खाथ जलमें मिलाकर 
धोकर वोनेसे फसलपें कीड़े लगनेका डर नहीं रहता है। यह बात मानी हुई 
है कि तीसीका कोई भी वीज इस रोगसे मुक्त नहीं है; लेकिन फारमलडेहांइडेगेस 
कीड़ोंको जमीनमें प्रवेश करनेके पूवेही मार डालती है | वेले भो जब कभी इन कोड़ोंके 
. अण्ड पेड़के पत्तोंपर दिखायो पड़े' तो उन्हें तोड़कर फे'क देना चाहिए या जला 
देना चाहिए | 

यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाके दक्षिण-पश्चिम देशकी तीसी उत्तर पश्चिमसे भारी 
होती है | इसीलिए यहाँक्ती तीसीमें ३२ प्रति सैकड़ा अधिक तेल निकलता है । प्रत्येक 
एकड़में करीब ग्यारह मन दाने बोये जाते हैं। खेतोंमें ऊगने वाले घासकां कोई 
खास उपयोग नहीं होता है। आवश्यकता प्रतीत होनेपर खेतोंकी छिंचायी 
भी की जातो है। यदि हो सके तो पौदोंके फूलने और जमनेके समय 
अर्थात्‌ बोनीके थोड़े दिन बाद सींचना चाहिए; नहीं तो नहीं। यदि खेतमें 
ज्यादा घास ऊग गयी हो तो उसे एकबार निरा देनी चाहिए। भारतवर्ष में 


् तोखी | 


बीज बोनेकी तादाद प्रत्येक बीघेमेँ छः सेरसे आठ सेरतक है। परन्तु जब 
तोसी रेशेके लिए बोई जाय, तब बीज ज्यादा डालना चाहिए। कारण इस 
अचस्थामें पोदे बहुत बड़ी तादादमें लम्बे ऊगते हैं और उनमें डालियाँ नहीं लगती हैं । 
केवल छोटी छोटी पत्तियाँ रहती है | बेलजियममें प्रति एकड़में २९ मन तीसी बोते हैं१ 
फांसमें २७॥ मन प्रति एकड़ और हालेण्डमें ३३ मन प्रति एकड़ तोसी बोई जातो 
हे। तीसी बोनेके लिए नीचेके नक्शेपर विशेष ध्यान दैना चाहिए। 
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इस नकशेसे यह रुपष्ट विदित होता है कि कितनी तीखी बोनेसे कितने सोकडा 
पैदावार हो सकती है। 
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१७५ तोखी | 


मारतवर्षमें प्राचीन समयसे भाज तक हाथसे ही तीसी बोयी जातीं है ; परूतु 
योरपमें ' फिडल” नमक बोनेकी एक ध्त्यन्त उपयोगीक्ल है। इसके द्वारा खेतोंमें 
सब जगह बराबर तीसी पड़ती हे । 
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( चित्र २-- तीसीके पोदे उखाड़नेकी कल ) 


पेंदावार | ११ 


बीज डालने वाला आदमो इस कलको मोलीकीतरह कंधेमें डाल कर चलता हैं । 
“ब” घरमें तीसी भरी होती है ओर “स”प्लेट-“ड” फ पंखेको चलनेके लिए जोर 
देते हैं। जब बीज डालनेवाला वायां ऐर आगे रखता है, तब वह फिडलकी डरडी 
भीतरसे बायीं तरफ हटाता है भोर दाहने पेर रखने पर उसे दाहनों तरफ हटातः है । 
“ड” खानेसे “स” के भोतर तीसी आती है ओर “क” पंखा उसे अपने वेगसे 
बोनेवाले आदमी दाहने ओर बायें पेखता चला जाता है। 
- (5 
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( चित्र ३--बीअ बोनेकी ' 'फिडल” कल ). 


१२ तीखी | 


रेशेके पोदोंके ऊगने पर जुदी २ छम्बाईके पोदे अलग रखने चाहिए' | जिन 
खेतोंमें तीखी खिफ. तेलके लिए बोई जाती हैं, उनमें प्रायः डसे हाथसे उखाड़ते हैं ; 
लेकिन जिन पोदोंसे बड़ी सावधानीसे रेशा निकाल कर वस्त्र तैयार होता हैं उन्हें 
कलसे उखाड़ने चाहिए'। ये कल बहुत तरहकी बन गई हैं। तीखीसे रेशे निकौल 
कर वस्त्र तैयार करनेका उद्योग आरस्म करनेक्े लिए पोदे कलके द्वारा उखाड़ने 
आवश्यक है । ये कल मेसस जेस० जी० क्राफाड, बेलफारस्ट, ( राबट , एम० बनेट, 
फेरीडफ कम्पनी, डाउन, आइरलेंड ओर बी० एस ० समरडे पोट हरोन, मिचीगन ' 
यूनाइटेडस्टेट अमेरिकासे चलानेकी तरकोब सहित मंगाई जा सकती हैं। यहां पर 
हम एक कलका चित्र देते हैं। इस कलसे पौदोंके उखड़नेके साथ साथ जड़े' भी 
उखड़ती चली जातो हैं ओर पोौदोंका बएडल भी दंघता चला जाता है। खुतरां यों 
कहिये कि इस कलसे एक समयमें तीन काम होते हैें। यह कल अमेरिकाकी बनी 
हुई है । 

तीसीके रेशेवाले पोदेके घड़से रेशा निकलता है। इसकी फसल फलोंकफे 
गिरते ही तोड़ी जातो है। डण्ठह॒को कई दिनों तक पानोमें सड़ा कर पाटकी तरह 
धूपमें कूट कूट करके रेशा निकालते हैं। योरप ओर अमेरिकामें अधिक सर्दों पड़नेसे 
कुछ रोज तक ओसमें पोदोंको रखकर, कलसे रेशा निकालते हैं। डरण्ठलके 
भीतरी अंश-गूदेसे बहुत ही बढ़िया रेशा निकलता है ओर ऊपरी अंशमें केवल 
मोदा सन अर्थात्‌ पटखन निकलता है। इस गूदेके उपयोगके लिए ही तीखीके 
पौदे जब्दी कारे जाते हैं । किसान रेशेके पोदोंकों बीजकोषक्े पकनेके पहले ही 
तोड़ते हैं। इस समय यह ध्यानमें रखना चाहिए कि सारे पौदोंके डंठलोंका दो 
तिहायी हिस्सा पोले रंगका होवे | 

४४ यु रू रन- न न 

प्राचीन यूनान और रोम निवासी कच्ची ओर पक्को तीसीका भोजनक्े लिए 
उपयोग करते थे। भारतवषमें भाज भो सेकड़ों गरीब छोग इसकी रोटियाँ तक बना 
कर अपना पेट भरते हैं। इसके अलावा इसके तेलका बहुत उपयोग होता है। 
खली मवेशियोंकी खुराक है। तीखीको पुलटिश भी बनती है। यद्यपि तीसीके 
तेलकी बहुत ज्यादा खपत है ; किन्तु अन्य उद्योगोंकी तरह तीसीसे रेशा निकालनेका 
जुद्योग अत्यन्त उन्‍नत्तजनक है | 


पेदावार । क्‍ १३ 

आजकल भारतवषंसे तीसीका अधिक निर्यात होता है। दैशमें उत्पादन ओर 
उपयोगिताकी द्ृष्टिसे बहुत थोड़ा तेल तेयार होता है। इसके अलावा तीसोसे रेशा 
निकालने- का उद्योग तो बिलकुल ही बन्द हो गया है। प्राचीन समयमें कपासका 
विशाल उद्योग रहने पर भी इस देशमें पटसन वर्त्रोंका कम प्रचार नहीं था | यदि इस 
समय हमने ओद्योगिक दृश्सि तीसीसे रेशा निकालनेका उद्योग बहुत बड़े पेमाने पर 
आरम्म नहीं किया तो कालांतरमें हमारी पंदावारकों बहुत बड़ी क्षति पहुंचेगी । 
इस महत्वपूण उद्योगकी रक्षाके लिए देशमें तीसीते रेश निकालनेके बड़े बड़े 
कारखाने खुलने चाहिए'। भारतोय किखान तो ग्रह शिव्पके रूपयें इस उद्योगको 
आरस्म कर सकते हैं |, वे अपने अपने गांवोंमें हो बहुत बड़ी तादादपें रेशा निकाल 
सकते हैं | यूनाइटेड स्टेट अमेरिकामें पहल्ले तो तोखीले खन निकालनेका उद्योग बहुत 
बड़े पेसाने पर था; लेकिन सन्‌ १६८२ से खूती वस्त्रोंका अधिक प्रचार होनेसे 
रेशेका उद्योग फिर कायम नहीं रहा। इसलिए सन्‌ १८१० से यूनाइटेड स्टेट 
अमेरिकाके चोदह राज्योंमें तीसीकी खेती केवल तेल निकालनेके लिए होने लगी | 
आरस्ममें तीसीसे तेल निकालनेकी २८३ मिले थीं। उस खमय उनमें ४७००००० 
बुशलसे ज्यादा तीसीकी खपत नहीं होती थी जो आजऋल एक बड़ी मिलकी खपत 
है । १८५० से यूनाइटेड' स्टेट अमेरिकामें तेल निकालनेकरे लिए तीसी भारतवष से 
आने लगी। १८५० से १८६० तक भमेरिकाके दां प्रसिद्ध राज्य ओहियो और 
केनटकीमें--मिलोंमें जितनी, खपत होती थी उसकी आधी पैदावार वहां ही 
होने लगी। इस तीसीकी पैदावार बढ़नेपर अमेरिकाके पश्चमीय राज्योंकी मिलोंमें 
भी खूब खपत हुई । पर पूर्वोय मिले' फिर भी बाहरसे तीसी मगांती रहीं | इसप्रकार 
यूनाइटेड स्टेट अमेरिका में तीसोसे तेल निकालनेका उद्योग बढ़ता गया। 
सन्‌& “१८५० से १८७५ तक पद्चीख वर्षोके बीचमें तेलके इतने कार्रेखाने 
खुले कि तीसीका आयात दुगना हो गया। परन्तु इस बीचमें देशकी पेदावारमें 
भी भारी वृद्धि हुई। यह पेदाबार १८६२ तक इतनी काफी नहीं हुई कि पूर्वीय 
कारणखानोंकी खारी मांग पूरी हो सके; परन्तु १८६२के बाद :तीसीका आयात 
बिलकुल कम हो गया। १८५० में ओहियो राज्यमें खबले अधिक तीखी पैदा होती 
थी। १८६६९६में इण्डियाना ओर इलीनोस राज्पोंने तोलीकी पैदावार बढ़ानेके लिए 
प्रयत्न किया । इसके बाद अमेरिकाके पश्चमीय राज्य दो हिस्सोंमें विभाजित दो गये | 


2] तीसी । 
उत्तर पश्चमीय हिस्सेमें डेकीटा, मिनेसोटा, ईवा, विखक्जिन ओर दक्षिण पश्चमीय 
हिस्सेमें कनखस, मिछोटी, नेब्रालका, ओकलहमा और इए्डियाना राज्य थे। 
१६०२ में यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी सारी पेदावारका ५३ प्रति खेकड़ा हिस्सा 
डेकोटामें पेदा होता था। १६०६ में यह पैदावार ५६ प्रति खेकड़ा तक बढ़ गयी थी | 
इसके बाद उत्तर पश्चिमके केवल पांच राज्योंमें अमेरिकाकी खारों पेदावारकी 
६२ प्रति सैकड़ा तीसी पैदा होने लगी। इन राज्योंकी तीसी तेलके लिए ज्यादा 
कोमती होती है। इसका प्रधान कारण यह बताया जाता है कि डेकोटामें पहले 
ऊँचे दर्जेकी अच्छी तीखी विदेशले छाकर बोयो गयी थी। 

अघ्तु ; हमें स'सारकी तीसीकी पेदावार बड़े ध्यानसे देखनी चाहिए । इस अव- 
लोकनसे हम व्यापारिक इप्ट सिद्धिके अलावा अन्य देशोंकी ओद्योगिक ओर व्यापारिक 
अवध्थाका भी पूर्ण ज्ञान प्राप्त करते हैं। अन्य देशोंकी पंदावारके विवरण हमें भी 
अपनी पेदावार बढ़ानेमें पूर्ण सहांयता देते हैं। इसलिए तीसीकी पदावार कृषि 
और ओद्योगिक द्वश्सि उन्‍नत्ति करनेवाले यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाके राज्योंकी फसल 
और आयात निर्यात आदिका विवरण पहले देते है । 
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नोट-पढ़ते समय प्रत्येक अंकमें हजारकी शून्य जोड़ कर पढ़ना चाहिए। 
अब, प्रति एकड़की उपञज॒का विवरण इसप्रकार है :-- 
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यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी तीसीकी पदावार (के ) 
(प्रति एकड़-पैदावांरका औसत) 
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अब आगेके विवरणमें यह बड़े ध्यानले देखना चाहिए कि प्रति एकड़की पूरी 
; पैदावारमें प्रति सेकड़ा कमों किन २ कारणोंसे हुयी है। इस विवरणमें विस्तृत रुपसे 
सभी: कारण प्रकट किये गये हैं। खेद हे कि हम-इन कारणोंपर ध्यान तक नहीं देते 
'हैं। 'यनाइटेड' स्टेट अमेरिकाके इस विवरणसे हमें यह अच्छी तरहसे ज्ञात होता है 
: कि अमेरिकावाखियोंने इन कारणोंके दूर करनेका कितना अधिक प्रयत्न. किया है । 
* हमारे देशके लोग तो एक बार ही देवीकोप समझ कर असली कारणोंको जानने 
और उनके हटानेकी बहुत हो कम प्रयत्न करते हैं | भारत सरकारका कृषि विभाग भी 
किसानोंकी जानकारोंके छिए यनाइटेड स्टेट-अमेरिकाके विवरणकी तरह कोई 
महत्व-पूर्ण व्रिवरण नहीं प्रकाशित करती है। इस विवरणले हमें एक बात ओर 
यद्द भी विदित होती कि तीखीकी फसलमें किन २ कारणों ते कमी होती है । 





तीसो की प्रति एकड़को कुत्ञ पेदाबारमें निम्नलिखित 


कारणों द्वारा प्रति सेकड़ा कमो 
( १६१० से १६२३ तकका विवरण ) 
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तीसी की प्रति एकड़की कुल पंदावारमें निम्नलिखित 
कारणोंसे प्रति संकड़ा कमो 
( १६१० से १६२३ तकका विवरण ) 
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पेदावार :। २३ 


पाठकोंको यूनाइटेड स्टेटके ये विवरण ध्यानपूर्वक देखने चाहिए'। यूनाइटेड 
स्टेट अमेरिकाके विषयमें एक बात यह भी ध्यान देने योग्य है कि बहुत वर्षोसि 
यूनाइटेड स्टेटने योरोपियन देशोंकी तरह अपने राज्योंमें तीखीके तेलसे एक नयी तरह 
के पशेक्रा कपड़ा और मोम--जामेके कपड़ेका उद्योग बहुत बढ़ा दिया है। इस 
उद्योगके बढ़नेसे यूनाइटेड स्टेटकों बाहरसे अधिक तीसी मंगानी पड़ती है। 
तीसीके निर्यातके लिए खांखारमें अरजञनटाइना ओर भारतवर्षमें दो ही अत्यन्त 
प्रसिद्ध देश हैं। अरजञनटाइना दक्षिण अमेरिकाका एक स्वतन्त्र प्रजातन्त्र राज्य है| 
इसके शासन सम्बन्धी कार्य ते यनाइटेड स्टेटका कोई सम्बन्ध नहीं है। अरजन- 
टाइना आरस्ससे भारतर्वंधका प्रतिहन्दी हे। वह प्रतिदवन्दी न होता तों भी 
भारतवर्ष उस ते आगे नहीं बढ़ सकता था। अरजनटाइना एक भ्रज्ञातन्त्र राज्य है 
और भारतवर्ष साधन सम्पन्न होने पर भी विदेशी शासकोंके अधीन है। पराधीन 
देशकी जो अवस्था होनी चाहिए, वही भारतवष की है। भारतवष कृषिप्रधान 
ओर तीखीकी पैदावारमें सबसे प्राचीन देश होनेपर भी अरजनटाइनाकी समता 
नहीं कर खका। १६२३ में अरजनटाइनापें इतनी अधिक पेदावार हुयी कि उससे 
यूनाइटेड स्टेटकी सारी मांग पूरी हो गयी। पहले यूनाइटेड स्टेट भारतवष से 
भी तोसी खरीदता था। उसने १६२१में अपने ही देशके एक प्रजञातन्त्र राज्यकी 
सारी पेदावार खरीद कर योगोपियन देशोंकों भारतवष की पंदावार पर निभर 
कर दिया। लेकिन सन १६२४में अमेरिकन राज्योंने भारतवष को ओर भी पीछे 
हटाया । इस वष यूनाइट ड सटे ८--अमेरिकाके उत्तरीय राज्पोंमें अत्यधिक पेदावार 
होनेले दक्षिण अमेरिकाकी तीसीकी खपत योरोपियन देशोंमें भी हुयी । इसका परि- 
णाम यह हुआ कि इ'लेंड ओर फंस जेसे बड़े २ बाजार भी भारतसे छूट गये । इसके 
बाद भारतवष की पेदावार इटलो ओर आसःस्ट्रेलियामें जाने लगी हैं। परन्तु यह 
सम्भावना निराधार नहीं हैं कि युनाइट ड सटे टके:अकेले उत्तरीय राज्योंकी ही पेदा- 
बार कितनी अधिक बढ़ रही है। १६२३ में जहां ६०६ हजार टन पेदावार थी ; वहां 
१६२४ में ६६८ हजार टन तक बढ़ गयी है। इस बृद्धिका भी कोई ठिकाना है। 
पिछले विवरणोंसे विद्ति होता है कि १६२४में ३३७५००० एकड़में ७६६००० 
टन पैदावार हुयी है। यह ब्ृद्धि २६२३ की अपेक्षा क्षेत्रफलमें ६४ प्रति रूकड़ा 
और पैदावारमें ८६ प्रति खैकड़ा है।, इसी प्रकार कनाड़ामें भी तीसीकी पेदावार 


२७ तीसोी | 


बढ़ रही हैं। जहां १६२३ में ६६३०००० एकड़में १७८००० टन तीसी हुयी थी ; 
वहां १६२४ में १९७५००० एकड़में २४४००० टनकी पदावार हुयी। इस प्रकार 
अरजनटाइनाकी खेतीके क्षेत्रफत ओर ६दावारमें अत्यधिक त्ृद्धि होनेसे भारतवष को 
अत्यन्त क्षति पहुंचो हे। प्रजातन्‍्त्र अरजनटाइनाक्ी खेती आदिके विवरण इस 
प्रकार है :-- 

प्रजातन्‍्त्र अरजनटाइनाकी खेतीके क्षेत्र-फलका विवरण । 


७चणीणा ५ >> >> आशा 
( हेक्टस के मापमें--क्षेत्रफल ) 
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अरजनटाइनाका यह नियात उसकी सारी पेदावारका सूचक नहीं है। वास्तवमें 
पैदावार इससे कहीं बहुत अधिक है। पेदावारके कुछ .अंशकी छ्थानीय खपत भी 
हैं। १६२५ को पेदावारका अनुमान १३ नवम्बरको १६००००० टनका था। इस 
देशने जितनी जल्दी अन्य खाद्य पदार्थोके साथ तीसीके उत्पादनमें उन्‍नति की है ; 
वह अन्यान्य देश ओर प्रधानतः कृषि प्रधान भारतवष के लिए सचंथा अनुकरणीय है । 

तीसीकी उपयोगिता दिन पर दिन बढ़नेसे जिन देशोंमें उसकी खेती नहीं होती 
इसकी पेदावार बढ़ानेका खूब प्रयत्न हो रहा है। यहां पर हम प्रधान देशोंके 
आपात: निर्यात कारकबा और पैदावारके क्षेत्रकलक्रे दो महत्वपूर्ण विवरण देते हैं ; 
जिनसे तोसीकी खेती ओर पेदावारका भली भांति पता चलता हैं। 
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इन सब विवरणोंसे विदेशोंकी पैदाबार और मांग पूर्णरूपसे प्रकट होती है। 
विदेशोंमें भारतवर्षकी पेदावारकी मांगका औसत इस प्रकार हैं :-- 
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इस विवरणफ्रे अंक हजार किनटद्समें हें। ००० मिटा दी हैं।. «/' खैकड़ा 
सूचित करता है। यह खैकड़ा भारतवर्षकी तीखीकी खपतका है। इन खब देशोंमें 
अरजनटाइनासे भी तोसीका आयात होता हे। फान्स ओर यनाइटेडॉक्रंगडममें 
तीसीकी बहुत ज्यादा खपत है। पर यहां अप्जनटाइनाकी ही अधि ह पैदावार जाती 
है। अभी इटलो ओर आघएट्रेलियापें अरजबटाइनाको पैदावार कप्त पहुंचती है; 
परन्तु जिल तेजीते अपजञवटाइनाने योरपके दो:प्रलिद्ध बाजारोंकों भारतरे अधिकारसे 


पदावार | है 


छुड़ाया है, उसे अपने थोड़े, और प्रयलले अन्य बाजारोंका छड़ानेमें देरी न लगेगी । 

फ्ान्खमें तीसीका उद्योग बढ़ जानेसे :भारतवष के लिए यह अवसर था कि वह 

ओर भी अधिक निर्यात करे ; परन्तु अरजनटाइनाके करण भारतवर्ष बहुत माल नहीं 

भेज सका हैं। आगेके विवरणमें हम. तीखीके निर्यातफा विवरण दैंते हैं । इससे 

फान्सके लिए भारतवष का निर्यात अधिक प्रकट होगा ; लेकिन उसकी भांग देखते 
हुए यह कुछ भी नहीं है। पहलडे फान्समें भारतवष से ८० प्रति खैकड़ा तीसी जाती 

थी। जर्मनींमें भी बहुत कम तीसी जातो है। युद्धके पूच जर्मनी भारतवष का बहुत 

प्रसिद्ध आहक था । आस्ट्रेलिया ओर इंटलीमें क्रमशः नियांत बढ़ा है । 


भारतवबसे तीसीका नियोत। 


( खहस्म टनमें ) 
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हा 


७ तोसी । 


खतुरां, यूनाइटेड किंगडममें १८१००० टनके ध्यान पर १२५००० टनकी मांग 
रह गयी है। सारे योग्पमें २१७००० टनके स्थान पर १७७००० टनका निर्यात 
हुआ है। फूान्समें ७८००० टनके स्थान पर ८५००० टन, इटली ओर बेलजियममें 
से प्रत्येकमें ३००० टन २६००० दन २८००० टनके स्थान पर भारतवर्षकी 
तीसीकी नियांत हुयो है । 

स्पेनमें ६००० टनके स्थान पर ११००० टन और जमनीमें 900० के स्थान पर 
११००० टनका अधिक नियांत हुआ है। नेद्रलेण्डमें भारतवषकी तीसीकी भांग 
२६००० टनके स्थान पर २०००० टनकी हुयी है। आस्ट्रेलिया ओर मिश्रमें 
. भारतवष की तीसीकी मांग बढ़ रही है । 

भारतवष में प्रायः ३७३०००० एकड़ जमीनमें खेती होती है। यहांकी पैदावार 
१४६२००० टनले भी अधिक है| एक एकड़में ॥। से ७ बुशल तक तीसो पेदा होती 
है। बस्ती ओर गोरखपुरके कुछ ऐसे जिले हैं, जिनमें सबसे दूनी पैदांबार होती है । 
हलकी मिट्टीकी जमीनमें चावलके साथ भी तीसी बोयी जाती है। चावलकी फसल 
कट जाती है और तीसीको फसल मा्चके अंतरें जाकर कटती है। प्रत्येक 
प्रान्तका क्षेत्रफल ओर पेदावार इस प्रकार है :--- 


भारतवषके प्रत्येक प्रान्तकी तीसोकी 


बोवनीका क्षेत्रफल । 


(क्षेत्रकख एकडमें) 
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भारतवषके प्रत्येक प्रान्तकी तीसीकी 

बोवनीका च्षेत्रफल | 

__स्ेत्रफल एकड़में) 
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पएदावार | ३६ 


इन सब विवरणोंसे यह प्रकट होता है कि भारतवष में तीसीकी पैदावारमें 
खंयुक्तप्रात्त सबसे आगे है। इसके बाद विहार उड़ीसा और बरारकी पेदावार 
उद्लेखनीय है । राजपूतानेमें कोटाकी पेदावार बड़ी शोघ्रतासे बढ़ा रही है। प्रत्येक 
प्रान्तमें प्रति एकड़ पैदावारका ओसत इस प्रकार है :-- 
प्रति एकड़ तीसी की पेदावारका औसत 








कुल क्षेत्रफलका प्रति एकड़ उपज 











प्रान्त 
प्रति खेकड़ा क्षेत्रफल ( पोन्‍्डमें ) 
ब गाल ; ५७ 8४६9 
बर्प्रई ४६ ३६० 
सिन्ध न-- ०.७ 
संयुक्त प्रान्त श६, ५०० 
बिहार उड़ीखा २६ ८ ४६२ 
ब्रह्मदेश “-- २६,२ 
मध्यप्रदेश और चरार ३१६१ २२६ 
आसाम ०५ ३३६ 





छा 
सब प्रान्तके विभिन्‍न जिलोंकी पैदावार इस प्रकार है ;-- 


बंगालके जिलोंका ओसत 


जिला प्रति एकड़ उपज 
[ पॉडमें ] 
बद्‌ वान ८५८ 


नदिया 8१३ 


93. तीखी | 


जेसीर ६७० 
राजशाही ७२५ 
मालदा छ५० 
मेमनसिंह ८०१ 
फरोदपुर ५०३ 
प्रान्‍न्त मरका ओसत '५०२ 


बम्बई प्रान्तके जलिका ओसत 


जिला प्रति एकड़ उपज ज्ञिल्ला प्रति एकड़ उपज 
अहम दवाद्‌ ३५० शोलापुर ३६० 
पश्चमीय खानदेश .. ३६० सतारा ३६० 
पूर्वोय खानदेश २६० बेलगाम ३६० 
नाशिक ३६० बीजापुर २६० 
अहमदनगर ३६० धारवाड़ ३६० 
पूना ३६० 


खंयुक्त प्रान्तके जिले 


इस प्रान्तपें १६२४ में २०,७ प्रति:लेकड़ा,तीसीके क्षेत्रफलमें वृद्धि हुयी थी । 
यह बृद्धि अब २७४ प्रति खेकड़ा तक पहुंच गयी है। पिछड़े वष इस प्रान्तकी 
फसलको मेह ओर कुहरेले अधिक तुक्सान पहुंचा है। फिर भो पंदावार ८७ प्रति 
सेकड़ा हुई है। कुल प्रान्तकी पेदावारका अतुमान इस प्रकार है :-- 


१६२३-२४ १६२७-२५ 
य्ने टन 
अमिश्रित खेती ६२४१६ ८०३७२ 


मिश्रित खेती १२६५००० १२७६०० 


पंदावार | 8१ 
प्रान्तके जिले 
ज्ञिला प्रति एकड़ उपज 
मुरादाबाद 
सहारनपुर 
बिज्ञनोर कक 
बरेली 


बदायू 


मुरादाबाद 


शाहजहाँपुर 


सीतापुर 
७५०७० 


सीतापुर 


/ “एज ५ (7 डे लक १9 «जंग “>-+ ह0 आम 


हरदी।ई 

बहराइच 

पीलीमीत ७०० 
खेरी 


उन्नाव 
छठखनऊ 800 
रायबरेली 

खुलतानपुर 

बाराॉबकी 

| परताबगढ़ 

( फैजाबाद 


बहराश्य 


री 


५; टीन कक ०० न 3 आत भ...... 


उनन्‍नात 


250 ++ डक जा 


सुलतानपुर ७५०० 


+ ५. 


फतेपुर कानपुर 800 


बनारस जोनपुर ७.०० 


छेद 


बलिया . 


द 
रे 


मीट म ज.4 आम 


तीसी | 


बलिया 
गाजीपुर 
आजमगढ़ 


- बस्ती 


गोंडा 
गोरखपुर 
भांसी 


६५० 


()() 


४०० 
कप 
जालोन 


बांदा 
५()() 


| हमीरपुर 


प्रान्त भरका ओखत--५०० एकड़ है। समस्त जिलोंका कुल क्षेत्रफल और 


पेदावार इसप्रकार है :-... 


क्षेत्रफल पेदावार 
जिला १६२७-२५ १६२४-२५ 

(एकड़में) ( पौरड में ) 
बरेली ३३२६ ७०८ 
पीलीभीत १८८७७ २६२ 
रोहिलखणड (डिवीज़न) १३४२ १६५ 
प्रयाग २१०५६ २६४७ 
झांसी १४१७२ २७६१ 
जालोन ४६६०६ <०६७ 
हमीरपुर "५८११ ११६७६ 
बांदा २१०७७ ३८२३ 
मिर्जापुर १६७०० ३२६८ 
गाजीपुर ३३५६. 98६२ 
(अवदेष)-- बनारसडिवीज़न ४२५७ 8११ 


एंदावार | ७३ 
गोरखपुर ६६७६८ १२५७३ 
बस्ती ३७६३० ८9७० १ 
आज्ञमगढ़ २८०५ ६६ *ै 
नेनीताल १६०७ १७६ 
खीतापुर १६६८७ ३७२५ 
खेरी १०७६३ १५०६ 
गोंडा ४७४५६ ६६३२ 
बहराइच ३६१२६ 9०६६ 
(अवशेष) फे जाबाद डिवीज़नई १३३ १०३३ 
[ कुल ( खंयुक्त प्रान्त 
( आगरा और अवध ) ४३३६७ ८०३७२ 
इस प्रान्तमें रेशेकी तीसीकी पेदाचार नहीं है । 
बिह/र ओर उड़ीसा । 
जिला प्रति एकड़ पेदावार 
मुजफ्फरनगर १४२ 
छिहमूप ६: 
प्रान्त भरका औसत १०० 


बहुत समयले भारतवष में कई बार तीखीले रेशा निकालनैका प्रयत्न कियां 
गया है ; लेकिन सरकारके कृषि विभागको बिहारमें घूटियाके अलावा अमी कहीं 
कोई सफलता नहीं मिली है। घूटियामें रेशेक्रे लिए तीसीकी खेती करनेके अलावा 
रेशा निकालनेका कारखाना भी है; लेकिन इसका काम भो आजकल शिधिल है। 
आवश्यकता इस बातकी है कि खवसाधारणके प्रयत्नते रेशेकी पेदावार और उद्योग 


बढ़ाया जाय । 
मध्यप्रदेश ओर बरार । 
प्रति एकड़ उपज जिला प्रति एकड़, उपज 
' सागर २८० छिंदवाड़ा २२० 


ह। 


द्मोह १०० वर्धा ३७० 


जंब्बलपुर 
मंडाला 
घछिवनी 
नरसिंहपुर 


हीशंगाबाद 


निमाड़ 
बेतूल 


प्रान्त भरका औसत 


न्‌ज० 
२०७ 
श्७ छे 


२८० 


२७० 
२००७० 


अकोला 
बुछडाना 
यचतमाल 


बरार का औसत 
दोनों का कुल औसत 


मध्यप्रदेशमें बरार और निमाड़के चार जिलोंमें तीसीकी अधिक खेती द्योती है। 


तोखी | 


नागपुर २८० 
चांदा २५७० 
भंडारा २७७ 
बालाधा: २७० 
रायपुर १८७ 
बिलासपुर १८० 
द्गे १८० 
२१७ 
बरार । 

3०० 

2२३०० 

३०७० 

३०० 

२२७ 


इन जिलोंकी खेतीका क्षेत्रफल इसप्रकार है :--- 


तीसीकी खेती बरारके अछावा सारे मध्यप्रदेशमें होती है. ओर दोनोंकों मिला- 
कर १२ ६६३०८ एकड़ जपोनें खेती होती है। रेशेके लिए इस प्रान्तमें 


अकोला 


अमरावती 
यवतपाल 
बुलडाना 


नि्माड़ 


कोई खेती नहीं होती है । 
अब पाठकों को प्रत्येक प्रान्तक्रे कई वर्षों का क्षेत्रकठ देखकर बोवनीका अनुप्तान 


देखना चाहिए | 


935० 
ज३३२ 
१३२०५ 
डै३५७९ 
७99 


१६१२-- १३ 
१६१३-- १४ 
१६१४--१५ 
१६१५ - १६ 
१६१६-- १७ 


१६१२--१३ 
” १३-१४ 
4 जा 
” १७५--१६ 
” १६--१७ 


१६१२--१ ३ 
7 १३--१७ 
7? १७--१५ 
” १७--१६ 
” १६--१७ 


१६१२५--१५३ 
/ १३--१४ 
? १७-१५ 
2? १७--१६ 
7? १६--१७ 


१६१२--१३ 
7 १३--१४ 


पैदावार | 


बड़ाल (क्षेत्रफल एकड़में) 


१६६८७७ 
१६७५१०० 
१८८७०० 
१८१३०० 
१०७०७३०० 


१६१५७-- १८ 
१६१८--१ ६ 
१६१६-२० 
१६२७--२१ 
१६२१--२५ 


मद्रास (क्षेत्रकल--एकड़में ) 


२२४६ ६ 
२०८८६ 
१६३४२ 
१६०६४ 
१३७८६ 


?” १७--१८ 
? १८--१६ 
7 १६--२७ 
” २३०--२१ 
2 २१--२२ 


बम्बई (क्षेत्रफल एकड़में) 


१६५ ८६५ 
१६७६४५ 
११८२६० 
१६२६१३ 
१५५३७६ 


” १७--१८ 
” १८-१६ 
! १६-२० 
27 २०-२१ 
7 २१--२२ 


सिन्ध (ह्लोत्रफल एकड़में ) 


२७ 


" 
१० 
६ 


२ 


7? १७--१८ 
7 १८--१६ 
77 ३६---२७ 
7 २०--२१ 
/ २१-१२ 


आगरा ( क्षेत्रफल एकड़में ) 


ई७०१९६ 


के ए १ (9 कक र्‌ ८ 


१७१२१७९ ” १८--५६ 


१७२६७७ 


१७४४४०० 
३७००० 
१२६३०० 
१३२६०० 


१३३२१ 
98८०७ 
६६६५७ 
८0६२ 
७२०२ 


२११५१० 

<२२२२ 
११६३१३ 
१०३५६६ 
११२८१६ 


२६१७७४४ 
जज ५७६ 


डए्‌ 


2? १७--१५ 
7? १७--१६ 
99 १ ६ ४2202 है ७ 


१६१२-१३ 
7 १३--१७ 
2 १७--१० 
7? १७--१६ 
7? १६--१७ 


१६१२--१३ 
2? १३--१७ 
7 १७४--१५ 
7 १०७--१६ 
/ १६--१७ 


१६१२--१३ 
7 १३--१४ 
” १७४--१५ 
7 १७--१६ 
7 १६--३७ 


१६१६--१७ 
95 १७--- १८ 
है १८--१ ६ 


तीखी | 


१७५ १५७३ 
२३८८७६ 
२७३३७६ 


अवध ( क्षेत्रऋल--एकड़में ) 


५३३१४ 
५२६३७ 
9६२३८ 
५६५३० 
५५७०० 


६998 0० 
६५२६०० 
६६००५०० 
93२८७० 
६७५००० 
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 २७०--२१ 


2 २१--२२ 


? १७-१८ 
” १८-१६ 
7? १६-२७ 
7 २०--२१ 


” ३१--श% 


५ 
बिहार ओर उड़ोखा (श्षेत्रफल एकड़में) 


7? १७--१८ 
११६ 2-६ 
7 १६--२० 
7 २०-२१ 
7 २१--२२ 
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४२३४ १३ 
३८८६१ 
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३२७६६ 
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१६६ 
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अमेरिकाकी फसल बाजारमें सितम्बरमें आ जाती है। अरजनटाइनाकी तीसी 
अप्रेल या उसके कुछ बाद न्यूयाक॑में पहुंचती है। भारतवर्ष की तीसी जनवरी से 
अप्रेल तक काटी जाती है। कलकत्ताकी तीसी विदेशमें मई तक पहुंचती है । 


(* 


पेदावार | ४६ 


कलकत्त की तीसी स्वच्छ होती है। इससे बहुत अच्छा हलका तेल निकलता 


है। यह तेल वार्निश आदिके खभी कामोंमें उपयोगी है । 
<स्वईकी तीसी अत्यन्त स्वच्छ ओर बड़े दानोंकी होती है। इसका तेल अन्य 


सब तेलों से ऊँचे दर्जेका तैयार होता है | 
भारतवर्ष, अरजनटाइना ओर यनाइटेट स्टेट अमेरिकामें पौदोंके गेशोंको फे'क कर 


तीसीका केवल तेलके लिएं उपयोग करते हैं ; लेकिन रूस ओर बेलजियम आदि अनेक 
देश तीसी ओर रेशा दोंनोंका उपयोग करते हैं। यह बात अवश्य है कि पोदेसे रेशा 
निकालते समय तीसी पकी थोड़ी होनेसे कम तेल निकलता है । योरपमें रेशेका 
उद्योग बहुत बढ़ा हुआहै | प्रति वर्ष करीब ६०००००००० पोरड रेशा दैयार होता है । 
विदेशीय पोदेसे केवल मूल्येवान रेशा ही नहीं निकालते हैं; बढिक बच्चे हुए गूदेकों 
कुचल कर कागजका मसाला भो तेयार करते हैं। इस गृूदेसे अह्प छूद्यमें बढ़िया 
कीमती कागज तैयार होता है । इस उद्योगमें रूसने अत्यधिक उननत्ति की है। बेल- 
जियमकी तीसीसे रेशा ओर तेल दोनों अच्छा निकलता है। पोदोंसे रेशा निकालनेका 
उद्योग कठित नहीं हैं। डरठलोंको कुचछ कर घासके मैदानमें बिछा देते हैं, 
जिससे उन पर ओख न पड़े। यह भोखस रेशोंको डण्ठलोंसे अलग कर देती है । 
इस कामको करनेमें बड़ी बुद्धिमानीकी आवश्यकता है। इसके बाद डण्ठल धूपमें 
सुखाये जाते है। ये डए्ठलछ फिर इकट्ठ कर काटनेवाली कल ( $00८॥ #7 
में रक्‍खे जाते हैं। यह कल रेशोंकी डरठलोंसे अलग करतो है। यदि कल न हो तो 





चित्र ४--डब्ठल काटनेवाली कल (87007 ४77]) 
हाथसे भी यह काम हो सकता है ; लेकिन अच्छा रेशा निकालनेके लिए “शेशा 
काटनेकी कछ? अत्यन्त उपयोगो है। इस कलपें बराबरसे खटे हुए बेलन 
लगे होते हैं। ये बेलन डरठलोंको तीड़ कर रेशा निकालते हैं। 
७ 


७५७ तीखी । 


भारतीय किसान भी खेतोंके सापमें विदेशियोंकी तरह इस उद्योगकों आरस्स कर 
सकते हैं। बेलजियमके समान भारतीय किखान भी तीसोकी पैदावारसे खर्चे 
इत्यादि निकालनेके अलावा रेशेके उद्योगसे अतिरिक्त नफा उठा कर अपनी 
उन्‍नत्ति कर सकते हें। खेतोंके समीपमें सूत बटनेवाली कर, रुमालके 
टुकड़े तैयार करनेवाली कछ ओर बोरे बनानेकी कर रखकर कई प्रकारके उद्योग 
किये जा सकते हें। ये उत्नत्तिवधक कार्य भारतीय तीसीके उद्योगमें अत्यन्त 


महत्वपूण्ण हैं | 





हनन 


भारतवर्ष में तीसीके निर्यातका व्यापार मन, हण्डरेडवेट, ओर खरणडीकी तोलमें 


होता है । इस देशमें मनकी तौलका अधिक प्रचार होनेसे व्यवखायी और किसान 
बड़ी आसानीसे इस वज़नको समभते हैं। भारतवर्षके दश बोख गांवोंके पासमें 
अनाजकी एक बड़ी मणडो होती है। इस मण्डोपें बड़े बड़े व्यापारों या उनके आढ़तिये 
तीखी खरीद कर कलकत्ता, बस्तई ओर करांचोके बन्द्रगाहोंसे विदेशक्रे लिए 
निर्यात करते हैं। कलकत्त में तीखीका भाव मनमें, करांचोमें खड़ीमें ओर बस्बईमें 
हेंडरेडवेटमें होता है। बन्बईमें निर्यातक्रे लिए खाद ग्रांटीके जो सोदे होते हैं, उनका 
हण्डरेडवेटमें वज़न होता है ; परन्तु जो खोदे बिना खादी ग्रांटीके गोदामके लिए होते 
हैं, वे खण्डीमें होते है'। इसीतरह देहातोंमें यू० पी० और बिहारमें मन, 
मध्यप्रदेश ओर बरारमें खएडो, मालवायें मावी और मनाखा ओर राजपूतानेमें 


कहीं २ पबलोंमें भाव होते हैं । 


कलकत्ता, बम्बई ओर करांचीकी मरसिडियोंमें तीखो बी० ट्रोल और दबीसो 
बोरोंमें भरकर आतो है। कहों कहोंसे प्रत्येक बोरेमें दो मन तोसी आती है । 


बम्बईमें भी प्रत्येक बोरेमें दो हएडर तीसी आती हैं । 


कुछ दिनों पहले कलकत्त से जो तोसी निर्यात होती थी वह ई० क्ालिटी डबल 
बैगमें होतो थी ; परन्तु जबसे अप्रेरिकामें इकहरे खिड्ढल बोरेका रिवाज़ जारी हुआ है, 
तबपे यहां भी इकहरे बोरेमें माल जाता हैं। यह बात अवश्य हैं कि पहले ई० 


& एक मन पर॥ पोण्डका होता है। एक हणडरेडबरेटमें ११९ पोणड होते हैं। एक 
टन २७॥ मन, एक बुशल ११ मन, एक गेलन १ मन १५ सेर ओर एक हणडरेटवेट 
१ मन १४ सेर ७॥ छटांकका होता है। लेकिन बम्बईका सन रुप पोण्डका होता है 
बरारमें खणडो १४ सेरके मनके हिसाबसे ७ सनकी खणडो समझी जाती है। मालवे में २० 
मनकी मानी ओर सो मानीका मनासा होंता है। तोलमें प्रायः सत्र, जाह अन्तर होता है। 


बन्‍-न्‍ 


५५२ तीसी । 
कालिटीके बोरे हलके होते थे, परन्तु अब बी० टि्‌ लक्े भारी ओर अच्छे होते हैं। और 
यूबाइटेड स्टेट अम्रेरिकामें पहले यह रिवाज़ था कि बहांक़े कारखाने दुहरे बोरोंमें 
तीखी खरीदते थे। यदि एकहरे बोरेमें तोसो भरी होती थी तो मूत्यमें एक शिलिडु 
कम कर लेते थे। पर आजकल एकहरे बोरेमें तीसी भरी जाती है । 

यूनाइटेड स्टेट अमेरिकामें तीसो ५ पोण्डके बुशर द्वारा बेची जाती 
है। एक हस्डरेडवेट दो बुशलके बराबर होता है। इस देशमें तीसोकी तौलके 
बड़े ओर छोटे दो प्रकारके बुशल होते है'। एक बड़ा टन ४० बुशल या २४४० 
पोण्डके बराबर होता है। छोटे टनमें केवल ३५ ६ बुशल होते हैं। 

तीसीके कारखाने तीखोके आयात पर निर्भर रहते हैं। अमेरिकाके एक छोटेसे 
कारखानेमें प्रतिदिन एक हजार तीसीकी खपत है| बड़े कार्रखानेमें दश हजारसे पन्द्रह- 
हजार तक तोसो छगतो है। शअप्रेरिकामें तीली रेलवेक़े अलावा जलके रास्तेसे बहुत 
आती है। एक छोटी नावपें तो ५५०० से ८००० वुशलू तक तीसी आतो है ; लेकिन 
समुद्र या खाड़ियोंके जहाज दो लाख बुशलसे भी अधिक बोन्च छादते हैं। भारतवर्षकी 
मण्डियोंमें गाड़ी और रेलके द्वारा तीसो पहुंचती है। अन्य देशोंके कारखानोंमें भी 
तीसी रेल ओर जहाजके द्वारा पहुंचती है। रेलके बजाय जलसे माल मंगानेमें ज्यादा 
खुबीता है; क्योंकि इस मार्गसे माल बहुत कम नष्ट होता है। इस्रोलिए विदेशों में 
तीसीके तेल इत्यादिके कारखाने नदियोंके तट पर होते हैं । 

कारखानोंमें माल लानेऊे लिए नदियोंक्े किनारे पर “माल ऊपर उठानेकी कलें”? 
लगी होतो हैं। एक कलछते प्रतिदिन १९ हजार बुशछल तोखो कारखानेमें पहुंच 
खकती है। यह कल ( ऐलोवेटर ) २० फीट ६ इश्च ०८ ६७ फीट ६ इश्नफे साइज 
की होतो है। कछ ६० फोट ऊँची होंती है। इसमें दो जलके कांटे होते हे। 
प्रत्येक कांटा १७०० प्रति घण्टेकी ताकतका होता है। दो और ऊँचे कांटे स्केल 
से तोसीकों ऊपर उठानेक्रे छिए होते हैं; जिनमें प्रत्येककी ताकत १७०० मनकी होती 


& दूसरी तोल किलोग्रामकी भी है। एक किलोग्राम्त २२ पोणड या० ७३६४ बुशलके वराबर 
होता है। छतरां २५.४ किलोग्रांमका एक बुशल होता है। तेलको तौल गेलनके वजन पर 
है। एक गेलन ७॥ पॉडके बराबर होता है। एक बुशल बीजमें २॥ गेलन अर्थात्‌ १८ पोंणड 
तेल ओर ३७ पोण्ड खलो निऊलतो है। एक पीपेमें ४० गेलन तेल होता है, जो २० बुशल 
या आधे टन तीसीसे तेयार होता है। इस प्रकार एक टन तोसीते १०० गेलन तेल निकल्लता है । 


तेल | ७४ 
है। दो २सो मनकी ताक्रतकी दो स्क्रेले' रूगी होती है' | इनमें चौबीख २ इश्चकी 
तीन माल लानेकी पद्टियां लगी होती हैं, जो मालकों उत्तरनेकी जगहसे उठा कर 
गोदाममें पहुंचाती हैं। इन पट्टियोंकी लम्बाई २५७ फीटले २०५ फीट तक होती हैं। 
ये पट्टियाँ माल पहुंचनेकी चार टकियों ( टॉक ) से लगी होती हैं | प्रत्येक की ६५ 
फीट ऊ'ची होती है और उसमें प्रायः साढ़े चार लाख भ्षन तीसी आती है। प्रत्येक 
दो ८कियोंके बोचयें एक २ माल उठानेकी कल लगो होती है, जो अपनी पश्टियों 
से कारखानेमें माल पहुंचातों है। माल ऊपर उठाने वालो कहुमें तोसी ट'क्ियों- 
की तहसे आती है | कांटे मालकी ऊपर उठा क९ उसे आगे ले ज्ञाने वाली पट्टियोंमें 
पहुंचाते हैं । यहां फिरसे आड़े पंच ( क्रासस्क्र, ) के द्वारा तीखी ८'कीमें पहुंचती है । 
लकड़ीकी बनो हुई ८'कीले धीखी कारखानेमें आतो है। तीसी लानेकी तोन पद्टियाँ 
ट'कियां तक बराबर रम्बी पहुंचतो हैं। साधारणतः एक नावते माल उठाती है ; 
दूसरी रक्षित रहती है ओर तीखरो बीच को पट्टो टक्रियोंसे कारखानेमें तीसी पहुं- 
चाती है । यह कल बिजलीकी १७५ घोड़ेक्नी ताकतले चलतो है ' चित्र पांच और छः 
अंग्र जी माल उठानेकी कलोंके नमूने हें | 
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चित्र ५--तीसी ऊपर उठडानेवाली कल्ह्ा प्लान । 






8 


| 
॥॥ 


हा 
॥| 
हि 


॥ 
॥ 


| 
| 


| || 
0 । | 









3 
अर 
३ 


| 





॥॥॥॥ 





क्शन'' 


चित्र ६-- तीसी ऊपर उठानेवाली कलका--' कऋ्रास सेक 


एक बात यह ध्यानमें रखनी चाहिए कि माल उठाने वाली कलके कुदे अपने 
आप जहाज या नावसे माल उठाकर ८ कियोंमें नहीं पहुंचाते हैं। माल चढ़ाने और 
उतारनेके दोनों थानों पर मजदूरोंकी आवश्यकता होती है। तोसीको नप्तीसे बचानेके 
लिए ट८'कियां सूखी रक्‍्खी जाती हैं। “हापरकी तलहटी” ट'कीमें लगानेसे खत 
अधिक पड़ता है; लेकिन तीसी नमीसे झुरक्षित रहती है। 

प्रत्येक दृष्टिसे यह जाँच फायदेमंद है कि टकियोंकी तीसीका वज़न मालूम 
होता रहे। यह अनुमान कारखानेवालोंके लिए भी अत्यन्त उपयोगी है कि प्रतिदिन 
ट'कीकी कितनी तीखी काममें आती है। इसलिए वर्गफीटका वज़न नियतकर 
ट'कीकी कुछ तीखीका आखानीसे माप किया जाता है। खारी ट'कीमें बग्फोट 
की-- स्केल ( नापनेकी पटरी ) लगी होती है । 

अच्छी सी अच्छी तीखीमें थोड़ी या बहुत खाद ( मिलावट ) होती है। किसी 
काममें न आने वांठी तीसीकी वारीक मिट्टी ओर छाँटन माल उठानेवाली कलके 
कुदोंमें पंजे लगानेसे दूर हो जातो हैं। इसके उपरांत भी तीखीको पूरी तौरसे 
साफ करनेके लिए चलनी ( पड्ेक्स सेपरेटर या स्विफ्टर ) से साफ करना पड़ता है । 
यह “चलनी-कल” घोड़ेकी ताकतसे दो हजार बुशल तोसी साफ करती है। 

चलनोसे केवल दिन २ में ही काम लेने ले कलपे रात भरमें तेल पेरनेफे लायक 
काफी तीखी तेयार हो जाती हे। यदि मोटरले चलछनी कल चलायी जाय तो 
कम्याउ'ड मोटर होनी चाहिए। तीसीक्री खाद न बिकने पर उपे खलीके साथ 
“खलीकी चक्की” में पीख कर तेल निकालते हैं। कपासके बिनोंलोंकी तरह 
तीखीका कोई छिहुका नहीं निकाला जाता है। खुतरां बिना छिलका निकाले हो 
तीखी पेरी जाती है | तीसीकी “दो बार खाद साफ करनेवाली चलती” डबल परेक्स 
सेपरेटर छूगी होती हैं । इस कलके दोनों हिस्‍्ले एक साथ चलानेसे एक ही समयमें 
तीसी दो बार साफ हो जाती है। तीसीकी बहुत हलकी मिलावट चोकर ओर 
भूसा वर्गरः कलपर हवामें सिफ पंखा चलानेसे आखानीसे दूर होतो है । 


'#>970/(७/६<-#% 


; (7६ 5, 7 
हि ।क्‍ ! ॥॥ ॥ ||, । |. 
| 


हल मन 
टेक अदा य कराकर 3 
नशा 57८ निज केपपम 
5345-3०: 32 आन वग.8 + ४-० 2 दिखता 


+-/ मीन प्पाण माफ एपुकनल नदुतजण २7० 


५ । ' रे + 








7 ॥% ॥ 


शक हिं// 6 


चिन्न ६-- दोहरी साफ करनेकी चलनी ( डबल फ्लेक्स स्विफ्टर ) 


५८ तोखी । 


अमेरिकामें तीखीमें जो खाद होती है, वह फेवल तीसीके साथ उपजनेवाले 
दूसरे २ तेलहनके दानोंकी होती है। इसीलिए समय २ पर वहांके मिलवाले 
बाहरसे खाद अर्थात्‌ अन्य प्रकारके तेलहन खरीद कर पड़ता करनेकी लिए 
तीसीमें मिलाया करते हैं; परन्तु भारतवर्षकी बात ठीक इससे अलग 
है । यहां तीसी दूसरे दूसरे अनाजोंके साथ पैदा होतो है | इसलिए यहांकी तीसी 
में दूखरे तेलहनके बीजोंके साथ २ अनाजकी भी खाद होती है। यहाँ जो निर्यातके 
लिए तीसीके खोदे होते हैं, उनमें पहले पांच सेर खाद आरांटी पे सोदे हुआ करते थे। 
उस समय खाद हाथसे उठायी जाया करती थी। खरीददार लागमेंसे दश या 
पांच बोरे चुनकर-उनका मुह खोलकर उन बोरोंके अंदर हाथ डाल अच्छी तरह 
हिलाकर खाद उठाया करते थे। इस खाद उठानेमें बड़ी चतुरता समकी जाती 
थी ओर उठानेवालोंकी बढ़ी २ तनख्वाहें होती थीं। जिसकी खाद उठायी 
जितनी ज्यादा बेठती थी, उसकी तनख्वाह भी उतनी ज्यादा होती थी। पर 
अब कलकत्तेमें भी बस्बईकी रिवाज़ हों गई है। अब हाथ डालकर खाद 
नहीं उठायी जाती है | अब केवल बोरोंमें लोहेके बस्बे मारकर माल बतनमें भर लिया 
जाता है ओर उसीसे खाद कसी जाती है। भारतवर्षमें भी जो अनाज ओर मिद्ठी 
तीसीमें मिली रहती है, वह तो पूरी खाद समभो जाती है और तराबीची, दुआं 
अथवा तीसीके मरे दाने आदि जो खादमें निकलते हैं, उनकी आधी खाद समभो 
जाती है। आजकल अढ़ाई सेकड़ा खाद आ्रांटीके खोदे होते हैं । 

अमेरिकामें तीसी अक्सर ५६ पोंडके बुशलू द्वारा साफ हालतमें खरीदी जाती 
है। वहां तीसी खरीदनेके उपरा]त उसकी खाद खरीदनेवालेके पास रह जाती है 
ओर उसे कुछ नहीं चुकाना पड़ता है। इस खादका मूल्य अवश्य होता है। खादइकी 
उपयोगिता समभनेके ही कारण बिलायतमें ( इससे तेलकी पेदाचार बढ़नेसे ) 'खादके 
रूप! में दाम वसूल होते हैं। भारतबषमें खाद कसनेमें बड़ी हथफ्री हुआ करती है। 
किसी आफिस वालेके यहां जिस लाटमें पांच मन खाद होती है, उसी लाटमें दूसरेके 
यहां सात मन और नो मन प्रति खेकड़ा तक देखी गयी है। इसीलिए जिन 
आफिसोंमें खादू ठीक कसी जाती है, उनके भावमें और जिन आफिसोंमें खाद 
कड़ी तोरसे कसी जाती उनके भावमें बराबर दो आने मनका अन्तर होता है। 

बम्बईमें सोदे बड़े दानेके होते हैं ; क्योंकि मध्यप्रदेशमें बड़े दानेकी जो तीखी पेदा 


होती है, वह बम्बई जाती है। बिहार ओर खंयुकप्रान्तमें छोटे दानेकी तीसो 
पैदा होतो है । वह कलकत्ते आती है | खंयुक्तप्रान्त ऑर बररमें भी बड़े दानेकी तीखी 
ऐदा होने लगी है ; परन्तु अभी वह थोड़ो है। छोटे दानेकी तोसोकी तुलनामें बड़े दाने- 
की तोसीका भाव दो आने मन अधिक रहता है ; क्योंक्रि उसमें अधिक तेल रहता है । 
विदेशोंमें भी तीखीसे भनाज़ वगैरह साफ कर लेनेपर--तीखोकी ही तरह--ऐसी चीजें 
मिली रहतो हैं, जो तीसीके खाथ पेदा होतो हैं भोर उनसे भी तेल निकलता है। विदेशी 
कारखानोंमें प्रायः साफक्नी हुई तीसो आती है ; क्योंकि अप्रेरिकाके किसान तीखो 
को बिलकुछ खाफ कर डालते हैं ; लेकिन वहां अन्य देशोंको खाद सहित तोखो आती 
है। भारतवर्षके मालपें अब भो खाद सहित नियात होता है। तोसीमें जिस प्रकार 
खाद्‌ होतो है, उसी प्रकार उसका मूहय होता है। यह खाद तोखीके व्यापारमें एक 
महत्व-पूर्ण पेजीदा खवाल है। इस खाद्‌ पर तोन प्रकारसे विचार किया गया है। 
पहली अवस्थामें बिलकुल खाद निकांल कर बाजारमें बेचते हैं। पर यह अवरूथा खादके 
बाजार पर निर्भर है। यह खाद्‌ बिक्र खकती है; छेकिन उतने दाम नहीं आते हैं। खाद- 
का तेल तीसीके तेलसे हलका तेयार होता है। दूसरी अवस्थापें कारखाने ही खाद 
सहित तीखी खरीदते हैं; परन्तु इस अवस्थामें शुद्ध तेल और खलोकी जोखिम है । शुद्ध 
तेल निक्रालनेक्रे लिए खाद छांट देनो पड़तो हैं । फिए इस खादका कोई उपयोग नहीं 
रह जाता है | तोसरी अवर्यामें खादकी खलोके साथ पोखते हैं | खलोके खाथ खादको 
पीसनेसे खलोमें ज्यादां तेल माछम देता है और उखकरा वज़न भो भारी हो जाता है । 

यह तीसरी जोश्षिम तभी काममें आ सकतो है, जब कि तेलवाली खलीकी 
बाजारमें अच्छी मांग हो। पहडी ओर दूसरी अवरुथा आमतोर पर जारी हैं। विदेशी 
कारखाने इन उपायोंसे पूणछाम उठाते हैं। पर यह निश्चित रुपले नहीं बताया 
जा सकता है कि किस खादसे कितना नफ़ा होगा । नफ़ा तो खादसे तेल निकालने 
के ख्च ओर तीसीको श्रेणो पर निभर है। जिन कारखानोंने खादके उद्योगसे लाभ 
उठाया है, वे इसे अवश्य खरीदते हें। उन्‍हें इससे नफ़ा होता है। साफ तोखोी 
में भी एकसे डेढ़ तक प्रतिल्लकड़ा खाए होतो है। इसप्रकार खादले तेल निक्रालनेक्रे 

एक डालर ४ शिलिंग १॥ पेंसके बराबरके होता है। एक पोडमें २० शिलिंग होते हैं। एक. 
रुपया १ शिलिंग ६-३।१६ पेंसले १ शि० ४-३।४ पेंस तकका होता है। एक्सचेंजकी इस दरमें 
ब(जारकी अवस्थाके अनुसार परिवतन होता है। 


हू ७ तीखी । 


लिए बिलकुछ साफ तीसी खरीदनेके बजाय कुछ अधिक खादवाछली तीखी खरीद- 
नेसे लाभ है । यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी साफ तीखीमें दो भ्रति खैकड़ा खाद होती 
है। पाँच प्रतिखेकड़ा उसमें अधिक खाद मिलानेसे उसका घमूल्य दूश डालर 
प्रति टन हो जाता है। परन्तु इसप्रकार छः: प्रति खैकड़ा खाद मिलानेसे भी द्श डालर 
प्रति टनकी दरसे माल तेयार होता है। 

जिन तोन अवस्थाओंका हमने अबतक वर्णन किया है, उनपर यहां विस्तार 
पूर्वक अलग २ विचार करते हैं। इन तीन अवस्थाओंकी अमेरिकाके कारखानोंमें 
परीक्षा हो चकी है। भारतवष के तेलके कारखानोंमें इन प्रयोगोंके अनुसार तेल 
तेयार करनेकी अत्यन्त आवश्यकता है । 


पहली अवस्था-बिनाखादकी तीसी , 

इस तीखीका सूह्य प्रति बुशछू १०० डाठर है। इसमें दो प्रति सेकड़ा खाद 
द्वोती है। इसका मूल्य नहों देना पड़ता है। इससे एक बुशरू तीसीके द्वारा 
१६७५० पोंड तेल, ३६.५० पौंड खली ओर १.१७ पोंड छींजन जाती है। कुछ 
५७.१४ पोंड तेड तेयार होता है। सात हजार बुशछ असली तीसी--७१७२ 
बुशल खाद्‌ सहित तीखोके बराबर होती है। प्रतिदिन इतनी तीसीसे तेल 
निकालने पर ६ से'ट प्रति बुशलकी दरसे ४२८.५८ डालर मज़दूरी देनी पड़तो है । 
खलीका घूढय १६.०० प्रति टन छगाया जाता है। 
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इस खचसे इस प्रकार माल तैयार होता है :-- 

खली---.98 ००० 2६ ३६.७ ८-२०७००.५ ०० पोंड 

खलीका मूल्य १६.०० डालर प्रतिटन --२४२७.२५ डालर 

कुछ ख्की रकममेंसे खलीका मूल्य घटानेले तेलके ख्रके दाम निकल आते हैं:-- 


तेल । ६ १ 
989२८.७५८ डालर 
२७२७.२७ डालर 


तैलकी छागत- ०८००० ५००१.३३४ डालर 

तेयार हुआ तेल--७०००--१६.५- १३६५०० पोंड 

प्रति पोंड तेलकी लागत --५००१,३३ + ०३६६४ डालर 
 श्‌३६७०० 

॥॥ पौ'ड वज्जनके प्रति गेलन तेछकों छागत २७४८ डालर है। 


दूसरी अवस्था-पाँच प्रति सेकड़ा खाद । 
तोसीका मूल्य प्रति बुशल १.०० डालर है। इसमें दो प्रति सोकड़ा 
जो खाद मिली है उसका कुछ भी नहीं देना पड़ता हैं। अखलछ तीखीमें ५ 
प्रति खेकड़ा १० डालर प्रति टन खाद मिलायोी गयी है। अखर तोसीसे 
पहलेकी ही तरह माल तैयार होता है :--१६.५ पो'ड तेल और ३६.५० पो'ड 
खली । पाँच प्रति सोकड़ा खाद मिलानेसे १६.५० पो'ड तेल ३६.०० खली और १.५१ 
छीजन निकलती है | इस प्रकार ६०.०१ पोंड माल तेयार होता है। 
प्रतिदिन 9३३४३ बुशल खादवाली तीसीको खपत ६५४० बुशलू असल तीसीके 
बराबर है। प्रतिदिनकी मजदूरी ४२८.५८ डालर हैं। खलीका मूल्य पूचचत है। 
इस अवषध्यामें इतने पूल्यका माल तेयार होता है :-- 


तीसीकी पघूद्य ६६४०.०० डालर 
मजदूरी ४७२८.७५८ डालर 
खादका पूढय १००.०० डालर 
कुल लागत 8१६८.५८ डालर 
खलीके दाम मिले ( ३६:८६६४५०--२५६००० ) २४५३.०० डालर 
तेलकी अखल लागत ४७७१०.०८ 

तेलकी प्रति पोए्ड लागत . ०३५५ 


तेलकी प्रति गेलन लागत . २७७ 


कप्रमक, धमवट चला उददपपरककालटर ढ़ 


६२ तीखी । 


तीसरी अवस्था--छः प्रति सेकड़ा खाद । 
इसमें ५ प्रति खेकड़ाके स्थानमें छः प्रति सेकड़ा खाद मिल्तायो गयी है। 
इससे इस प्रकार माल तेयार होता है :-- 
१६,७७० पोणड तेल 
३८.८० पोणएड खली 
२.७ पोएड छींजन 
कुल ६०.६ पोणड प्रति बुशल 
इस अवस्थामें तेलकी पेदावारके स्थानपर छींजन अधिक्र निकलतो है। यदि 
अच्छे मालसे सावधानीसे तेल निकाला जाय, तो इससे भी अधिक तेल तेयार होगा 
ओर छींजन भी इतनो न निऋलेगी । प्रतिदिन ७१७३ बुशछू खाद सहित तोसी ६०७२ 
बुशल असल तीसीके वराबर है। अखल तीसीके प्रति बुशलमें ३.६५४ पौण्ड 
खाद्‌ दी जातो है । इसका मूद्य .०१८२७ डालर है। यह खाद प्रतिदिन १२०.०७ 
डालरकी लगती है। प्रतिदिन (३८.८०: ६५०७२ ) २५०००० पौणएडकी खली 
ओर (१६.४० ६५७२) १२७५०० पोणड तेल तेयार होता है। इसके नफेका अनुमान 
इस प्रकार है : - 


तीखीका पमूल्य ६५७२.०० डालर 
मजदूरों ४२८.५८ डालर 
खादका मूल्य १२०.०७ डालर 
कुछ लागत 9१२०.६५ डालर 
खलीके दाम आये २४२२.५० डालर 
प्रति पोएड तेलकी लागत ०३६६ 
प्रति गेलन तेलकी लागत २७६८ 


'#>9"2/(9:६<-# 


तेल... द्रे 


इन तीनों अवस्थाओंका मुकाबला इसप्रकार है :--- 
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अवष्या । तेल तैयार हुआ । | प्रति गेलन तेलकी लागत 
२ प्रति सेकड़ा खाद १६.५० पोड प्रति 
वाली तीसी । बुशल अप 
(७ सेकड पे 
प्रति खेकड़ा खाद १६.५० पॉड प्रति अब 5 हा हिर 
वाली तीखी । बुशल 
६ प्रति सेकड़ा खाद १६४० पॉंड प्रति. . २७६८ डालर 
वाली तीसी।. बुशड 








इस मुकावलेसे यह स्पष्ट प्रकट होता है, कि थोड़ी खाद मिलानेपर अश्वक छींजन 
निकलनेकी अवष्थामें भी तेल तैयार करनेमें कम खबजं पड़ता है। लेकिन, यही 
खाद यदि अधिक मिला दी जाय तो मार कम दैयार होनेके अलावा खत्ब भी अधिक 
पड़ता है। इससे सर्वथा नुक्सान है । 

दूसरी अवस्‍्थामें खादसे अधिक छींजन उसके तेलके तेयार करनेमें जातो है । 
यद्यपि केवल खाद्‌ कठिनाईसे पेरी जाती है; लेकिन उसकी खली बड़ी मुलायम 
होती है। इस खलीको तीसीके खलीके साथ पेरकर तेल तेयार करते हैं। इस 
मिश्ननमें तीखीको खली ३० प्रति रकड़ा मिलायी जाती है। इसका तेल काला और 
गाढ़ा तैयार होता है। खाद पेर करके ही तीसीके साथ प्रिछानी चाहिए; 
क्योंकि खादमें कई प्रकारके बीज़ मिले होते हैं। खादुको भी चलनीमेंसे तीसीकी 
तरह साफ करनी चाहिए। प्रतिद्न पेरी हुई खादका माप भी पेरनेवालोंके लिए 
विदित होना अत्यन्त आवश्यक हे। आजकलके कारखानोंमें मापकी स्केल न होनेसे 
बड़ी कठिनायी उठानी पड़ती है। मापकी रुफ़रेल लगी होनेपर माऊके खपतका वज़न 


बिना किसी श्रमके स्वयं प्रकट होता रहता है । 
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4 रे ॥ 
विलायतो कल बेलनों द्वारा तीसों बड़ी आखानोसे पेरी ज्ञाती है। देशी 
कोहहकी अपेक्षा विछायती कलमें तीसी पेरनेमें बहुतले लप्म हैं। जो खाद कोब्हमें 
ज्यादा परिमाणमें पिरनेसे बच रहती है, वह भी विलायती कलूमें पिर जाती है। 
इसके अलावा थोड़े समयमें अत्यत्रिक माल तैयार होता है। तीखो और खादमें 
बारीक दानोंसे तेल निकालनेके लिए दानोंका ट८,टना अत्यन्त आवश्यक है। इस- 
लिए भारो वज़्नकी कह होनेसे ही दाने पेरे जा सकते हैं। इसके अलावा बहुत 
खूखे और बहुत समयक्रे पुराने दाने जो किसी कोल्‍्हमें जल्दी नहीं पिर पाते हैं, वे 
भी कलमें जरासी नमी देनेसे आसानीले पिर जाते हैं। 
आजकल तोसी पेरनेकी नयी कहूमें -प्रत्येक टिकटीके बेलनोंमें--तीन कोदहू (प्रेस) 
लगे होते हैं । जब कभी किसी कारणसे एक टिकटीके बेलन चलनेसे रुक जाते हैं ; तो 
तुंरन्‍त ही दूखरे कोल्हू काम देते हैं। कारखानेमें छः हिस्सोंमें कोल्हू रक्खे जाते हैं । 
प्रत्येक हिस्सेके बेहनोंकी तोन टिकटियां होनी चाहिए। अधिक माल तैयार करने- 
के प्रछोभनसे कभी भी तीनों टिकटियोंसे एक साथ काम लेना उचित नहीं है । 
सभो बेलनोंमें अक्ॉटर बराबर तकत लगती हे। कमजोर हालतमें भी प्रत्येक 
बेलनमें कमसे कम पन्द्रह घोड़ेकी ताकत लगती है। 
बेलनोंका आयतन, शक्छ और चालके अनुसार ही कलछसे माल निकलता है। 
एक साधारण टिकटीमें एक छोटा नलोीदार अर्थात्‌ दोनोंकों समेट कर भरनेवाला 
बेलन लगा होता है। इसके नीचे ओर भो कई बेलन होते हैं। तीसी भरनेवाली 
खंदूक टिकटीके ऊपर रहती है; दोनोंको बेलन तक ले जानेके लिए प्लेट लगे होते 
है' | प्रत्येक बेलनते बारी २ से जमीनकी तोखों हटानेक्रे लिए स्क्र पर-ओोजार लगा 
होता है ओर सब हिरुलोंको मजबूतीले थामनेके लिए चौखट लगो भी होती है । पेरने 
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वाले पांच बेलनोंमेंसे तीन भाप की ताकतसे चलते हैं। थे बेलन ऊपर नीचे ओर 
बीचके होते हैं | बाकीके दो बेलन पहले तीन बेलनोंकी हरक़तले दूसरी तरफ 
घूमते हैं। पहले “तीखी रखनेवाली संदूक” से दाने ले जाने वाले बेलनको तरफ 
तीखी जाठी है।. यह बेलन समान रुपले ऊररके पेरनेवाले बेलनमें तोसी बांदता 
है। तीसी यहांसे प्डेट तक पहुंचतो है; लेकिन वह दानोंको भागे- बढ़नेके 
बज़ाय दोनों बेलनोंके बोचमें रखती है । 

इन दोनों बड़े बेलनोंके एक साथ घूमने पर तोखी पिरती है। जो दाने ऊपर 
के बेलनेके पीछे रह जाते हैं, वे वहां ते हटानेबाले ओजार ( स्क्रे पर ) से तुरत हटाये 
जाकर इूसरे बेलनमें पहुंचते हैं' । वे दूखरे ओर तीखरेके घूमने पर पेरे जाते हैं। पांच 
बेलनकी टिकटीमें इसप्रकार दो बार पेरे जाते हैं। सुतर, तीसो ऊपरके 
बेलनसे नीचेके बेलन तक पहुंचने तक चार बार पिर जाती है। तीसी बेलनक्रे 
वज़नसे ही पिरती है। इन बेलनोंका वज़न तीसीके गिरनेसे बढ़ता जाता हैं। 
आखिरी बेलनमें तीसी पहुंचने पर उसका वज़न चार बेलनोंके बराबर हो 
जाता है। 

बेलनोंकी टिकटियां कई प्रकारकी १२०१७ इश्चले १६०७३ इश्च तक ऊ'ची 
होती हैं । तीखी पेरनेक्रे बेलनोंकी टिकटियोंकों जुदे २ आकार इसप्रकार हैं :-- 

आकार 

ऊपरके बेलन | १४०३० १७%३४६| १७७४२ १७७४८ १६६८० 
नीचेके बेलन १६ >< ३० १६ >< ३६ श्६ > 9२ १६ 9८ २०:८६ ७ 
नीचेकी चोड़ाई ५ फी.४ इश्च ६ फी.२ इथ्च & फो.७ इश्च [७ फी ० इथ्च | ८ फी.६ इश्चव 


गहराई ४ फी४इश्च | ४ फी७ इंच ४ फो,.७ इश्च | ७ फी४ इश्च | ४ फी ८ इश्च 
उ'चाई ४ फी.१०इथश्च | ८ फी.१०इश्च | ८ फी.१०इश्च | ८फी.१० इश्च ६ फी६ इश्च 
वज़न १३६०० पॉड | १४३०० पोंड १६००० पोंड | १७००० पॉंड २३६००पोंड 


२४घन्टेमें माल १५० बुशल [१६० बुशल |२४० बुशल |३०० बुशल |५०० बुशल, 
निकालनेकी द 
ताकत 
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४२ और ४८ इश्च लम्बे बेलन तीसोके कारखानोंके लिए प्रायः उपयोगी हैं । तीली 
रखनेको सन्दुक लकड़ीकी बनी होती है ओर ऊपरका दाने ले जानेबाला नलीदार 
बेलन स्पातका होता है। इस बेलनकी छड़े' एक जबड़ेदार पंजेसे छगी होती है', 
जिससे दाने आगे गिरनेसे एकदम रोके जा खकते हैं । इसके ही द्वारा सारी कहमें 
दाने' पहुंचते हैं । शेष चार बेलन लोहेके होते हैं। इनका एक २ हिस्सा बड़ी 
होशियारीसे तैयार किया जाता है । 

सिरेका बेलन फिर रुम्बाईमें लगाया जाता है | छड़े' निकालनेके बाद ही पिरायी 
भारंभ होती हैं। बेलनोंको रखनेके घर बहुत बड़े और भारी छकड़ीके होते हैं । ये घर 
कलके हिस्सोंसे जोड़कर इस प्रकार रक्खे जाते हैं कि आगेका आधा हिस्सा अथवा 
पोछेका आधा हिसुसा बिना सन्दूकके हटाये ही निकाला जा खकता है। कोई भी 
बेलन अन्य बेलनोंको ऊपर करके तुरन्त निकल सकता हैं। चक्षियां बड़ी शक्॒लकी 






आज! 


थ 
जा अत 
है कील थी, 


7 आर ५ हर 
इक] ह 





चित्र £--तीसी पेरनेके बेलन ( क्राशींग राल्स ) ., 


बनायी जाती हैं ; क्योंकि उन्हें ज्यादा ताकत खीचनी पड़ती है। अन्तिम बेलनका 
व्यास अन्य बेलनोंकी अपेक्षा प्रायः दो से चार इश्च तक बड़ा होता है। हालकी नयी 
कलोंमें पद्टियां तेज पेंच ओर कखो हुयी चर्चियोंसे लगी होती हैं । कल हुए पेंच 


पिराई । ४ : ६७ 


दांतेदार पहियेसे चलते हैं। इस शक़लके बेलनोंकी टिकटी चित्र--६ से प्रकट होती 
है। दूखरी तरहकी कले भी सीधी हैं। यह कल भी वैसे ही चलती हैं। आगेका 
चित्र--१० की इस कल नमूना है। दोनों तरहकी कल-१७०३० से २०२६० 
इच्ध तककी होती हैं। एक तीसरी कल पांच ऊं'जे बेलनके टिकटी की है। * 
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चित्र १०-- तीखी पेग्नेके बेलन । 


बेलन रस्सी, चमड़े या रबड़की दोहरी पद्टीले चलाये जाते हें। आजकल 
पट्टियोंका अधिक उपयोग होता है । बेलन,ताप देनेकी कल ओर कोल्ह एक ही कमरेमें 
लगाये जाते हैं ।. इस प्रकार एक स्थानमें सब कलें रूगाना बहुत ही खुबीतेमन्द्‌ है ; 
लेकिन इस तरहके प्रबन्धसे तीसीमें गरमों पहु'चानेके लिए जमोन ऊ'ची रखना पड़ती 
है। जहां जगह थोड़ी होती है, घहां बेलन दूखरे तहलेमें--कोल्हके ऊपर लगाये 


जाते हैं । 
यह बात भी ध्यान में देनेक़ी हे कि अच्छी पिराईके लिए सब बेलनोंके बीचका 


फासला बराबर २ होना चाहिए। 
तीसीकी अच्छी पिराईके लिए यह अत्यन्त आवश्यक है कि सभो बेलनोंका बराबर 


* यह कल प्लाट आर्यन व्क्ल कम्पनीकी बनी हुयी है । 


६८ ह तीसी । 


फासला हो जिससे कि उनके घूमनेमें कोई कठिनायी न पड़े। इस प्रकार वे गोलाकार 
प्रकट होते हैं। कुछ महीनोंके बाद यह गोल शकल नष्ट हो जाती है। सिरेफे 
बेलनंमें जरा भो बेतरतीबसे तीसी छोड़नेपर दूसरे बेलन कट जाते है'। साधारणतः 
किसी अक्समातिक घटनाके अलावा बेलनोंकी टिकटियां पचाख हजार बुशल तीसी 
पेरने तक बहुत अच्छी अवष्थामें रहती है'। इसके बाद शीघ्रतासे नाश होना आरस्म 
होता है। इस नाशका यह अर्थ थोड़ा तेल तेयार होना है। इससे द्वव्यकी पूरी 
हानि है । पूरे आकारके बेलनोंसे यदि प्रतिदिन पांच सो बुशल भी तीसी पेरी ज्ञाय तो 
वे चार महीने तक बराबर अच्छी अवध्थामें रहते हैं" । 


बेलनोंकी पाक्षिक जांच अवश्य होनी चाहिए। जांच जलती हुयी मोमबत्तीके 
द्वारा आसानीसे की जा सकती है। एक आदमी जलती हुई मोमबत्तीको जोड़की 
लकीरके पीछे लेकर खड़ा होता है। वह उसे छकीरकी सीधमे' घुमाता है। दूसरा 
आदमी उसके सामने खड़े होकर मोमबत्तीकी तरफ देखता है। उसे हलके प्रकाश्में 
ज़रासा भी अन्तर मालूम होनेपर बेलनकी जीणता प्रकट होती है । इसके अलावा 
जरासी खरांच या गड़ढा वगेरह आसानीछे दिखायी पड़ते हैं। तीसीके पेरनेमें 
भी ज़रासा अन्तर मालूम देनेले बेलनफ्री कमजोरी प्रकट हो जाती हैं। 

बेलन कमज़ोर होनेपर तुरन्त बदल देने चाहिए'। इतना ही नहीं, 
कलोंका हिखाब इस प्रकार रक्खा जाय कि मुनाफेको रकमका कुछ प्रति खैकड़ा 
कलके “घिसायो खाते” में जमा किया जाय। इससे नियत समयके भीतर दूखरी 
कल बेठानेमें कोई अड़चन न होगी। कारखानेकों भी किसी प्रकारका नुक्सान न 
: होगा । जो लोग कल घिखायी खातेकों रकम रक्षित कोषपमें जमा नहीं रखते हैं, 
उन्हें कलफे खराब होने पर या तो कारखानेकों बंद कर देना पड़ता है भथवा 
कज लेकर दूसरी कल लानी पड़ती है। इस कजंके बोकका यह नतीज़ा होता 
है कि कारखाना सस्ता माल तैयार करनेमें सफलता नहीं प्राप्त कर सकता है। 
बेलनोंकी ऐसी जगह पर लगाना चाहिए, कि जिससे वे घिखाईफे अलावा 
किसी अन्य कारणसे खराब न हो। कारण ; बेलन बड़े भारी वज़नके होते हैं। 
विदेशसे उनके आनेमें बहुत खर्च पड़ेता है ओर कारखानेमें ज़रा भी देरीसे 
पहुंचने पर मालके तेयार होनेमें विज्न पड़ता है। इसलिए बेलन बड़ी मजबूती 
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तीसी, परनेका वेलन । 


टी 


(चित्र ११- फरेल कम्पनी का 


विराई । 8१ 


इस बेलनमे' चलनेवाली अकेली वज़नदार लोहेको चारपाईनुमा तख्ती होती है 
इसमे घूमनेचाली कल लगी होतो हैं, जो आगे ओर पीछेकी तरफ घूमती हैं। इसमें 
दो तीखी पेरनेचाले पहिये छगे हैं। यह कल अपने आप चलतो है। बेलनके आखोरोें 
लगी हुई कल सत्रयं ही घूमती हे । तख्तीजे अन्द्रमें तीसी लानेवाले पेंचले कछ चलती 
है । यह पेंच तख्तोकी सारी लम्बाई तक है। सिरे पर खींचने वाली कल दिखायी 
देती है; जो खिफ “गाड़ी कल” ( केरेज ) चलाती है। पहियोंके घूमने पर पद्टियां भी 
उनके साथ चलती हैं । बेलन अपने ही रखे हुए स्थान पर भीतरके सिरे ओर तकुओोंसे 
घमते हैं। बेलनके स्थानमें नमी होती है। णक तेलके पीपेमें शोरेका पानो भरा 
रहता है। इस पीपेसे पहियों तक पानीकी कल गयी है। पानी तीसीके पेरनेमें बड़ी 
हायता देता है ओर शोरा पुजोंमें जंग चढ़नेसे रोकता है। यह खारा पानी 
“तख्ती कल” में पहुंचता है। यहांसे मापकी एक छोटो कलसे पानी फिर लौट कर 


पीपेमें पहुंच जाता है । 
तीसी पेरनेक्ी एक दूखरी कल रोज डाउन एणएड थाम्पसन, लिमिटेडको 

“यलर स्टोन्स-पेरनेकी कल” हैं। इस छोटो सी कलसे भी तीसी अच्छी तरह पेरी 
जा सकती है । 

..तीसीकी अच्छीकी पिरायीके लिए जदी २ ताकतके बेलन रक्‍्खे जाते है' ; बेलनोंके 
एक ओरका निश्चित माप १६ इश्चकला होता है ओर तलीके पासका १७ इ'चका 
होता हे। मध्य और सिरेके बेलनोंके बीचमें काम करने वाले किखी भी हिस्से 
को कभी भी जाननेके लिए चखियोंका मिन्‍न २ आकार होना चाहिए। अन्तका 


९५९ 


बेलन १६ इश्च॒का होता है। इसकी च्ीं २२ > इश्चकी होती है। मध्यका बेलन 
१४ इश्चका होता है और चर्तरों २० हर इश्की होती है। ऊपर वाले बेलनकी मुटायी 
१४:इश होती है और नीचेके बलंनकी चाल १२१८-१२ होती है। इन बेलनोंके 


घेरेकी चाल इश्चोंमें इस प्रकार होती है :-- क्‍ इस . 
अन्तका बलन ै ६४8५६ 
मध्यका बेलन नस ६७५०६ 
सिरेका बेलन क्‍ तर ...इएणर 


ढाल जगहकी चाल इन अंकोंके अंतरके बराबर होतो है। इसलिए सिरे और 
मध्यके बेलनोंकी दलवां जगह ४४ इश्च ओर अन्तिप मध्पके बंलनोंकी ५० इश्च प्रति.. 


8२. तीसी । 
मिनट होती है । इसके अलावा चर्खियोंक्नी चाल इस प्रकार है :-- 

आखीर २२-७८ स्थ 

मध्य ओर सिरे २०. इचश्चध 

तोसी पेर्नेवाली कलके नीजेके हिस्तेमें, जहां पर कि तोसीके दाने होते है', वहां 
ताप और नमीका संयोग होता है। यह ताप ओर नमी भापके रुपमें एक भापके 
बतेनले निकलती है ; जो कलके ऊर होती है। यह बतन चारों तरफसे बन्द होता 
है ; लेकिन इसके दोनों सिरे भर बाज्ञुओंमें दरवाजे होते हैं। ये दरवाजे भाप जारी 
रखनेके लिए खुले रकखे जाते हैं| इस बतनसे भाप छानेके अछावा दूखरे यन्त्रसे भी 
तोखीमें सीधे भाप छाई जाती है। कभी २ कलूमें छो हु; तिरछे डंडेमें एक छेद्कर 
पहियेले भी भाप पहुंचायी जाती है | कभी २ ऐला भी होता है कि कारखानेके लोग 
तीखीमें थोड़ा सा पानी देते हैं ; परन्तु हमेशा ऐसा करना आवश्यक नहीं है। जब 
पुरानी ओर खूलो तोसी हो, तब तोसोमें पानी देनेमें कोई हानि नहीं है। नमी 
ओर तापके रांयोगते तीखीका बोच् कुचछता है, नरम होता है और ऊपरका हिस्खा 
गल जाता है । तेलक्री धार निकछतो है ओर दूसरी वस्तु एक तरफ इकट्ठा होती जातो 
है। इस आयोजनसे यह होता हैं कि तोखी पर जोर पड़नेसे तेलके बहनेपें कोई रुका 
वट नहीं होती है। ताप देनेवाले यत्रका व्यास ७२ इ'चक्रा होता है। इसमें दो गोल 
बेलनतुमा घर एक दूखरेके ऊपर लगे होते है'। दोनों घर किनारे ओर तलीसे जुड़े 
होते हैं। तीसी ऊपरके घरमें रक्खी जातो है | यहां पर वह बहुत समय तक पकती 
है | फिर यहांसे बहकर नीचेके घरमें पहुंचतो है। यहां पर तीसी तब्रतक बराबर पऋरतो 
रहती है, जबतक कि वह कुचलकर खलो ठेयार होनेवाली कलमें नहीं पहुंच जाती है । 
इन घरोंमें भाप एक इचकी लगी हुई नलीसे आती हैं। यह नलो आवश्यकतानुसार 
बड़ी भो होती है। ताय यंत्रक्ो नलियोंसे ब॒ननदे दूखरे नम्बरके भाषके बतंतमें आती 
हैं। अलछगसे भो एक भाप आनेकी नछी लगी होती है, जिससे कलके चलनेके 
समय तापकम बराबर कर लिया जाय। भापक्रा बतन नय्रे ताप यंत्रके साथ 
अच्छो तरहले काम नहों कर सकता है। भापका बतन कुषे के समान ख़ुठा बना 
होता है। इस ताप यंत्रपें पीछे की तरफसे कोई द्वाब नहीं पड़ता है । 

अगर कलमें तीखी सीधे बेलनोंसे लेकर कुचली जाय तो जितने मापूली समयक्री 
: इस प्रकार खली तेयार होगी,उसमें नौसे पन्द्रद प्रति सेकड़ा तक तेलका अंश द्ोता 


हि 


. पिशई | ह ७१ 
है। यदि तीसी तापयंत्रसे पकाकर दूबायी जाय तो उससे कई प्रति सैकड़ा तेल तैयार 
होता है। जो भाष तीसीमें पहुंचायी जाय, वह अत्यन्त स्वच्छ होनी चाहिए; 
नहीं तो तेल ओर खलीकी शुद्धता नहीं रहेगी । तापयंत्रको एक हिस्सेका बनानेके बज़ाय 
दो तीन हिस्खोंका इसलिए बनाते हैं! कि तीसी धीरे २ कई हिस्सोंमें अच्छी तरहसे 
पक जाय । नीचेका हिस्सा “बीज भाण्डार” का भी काम देता है ; जिसमें हरसमय 
बड़ीसी बड़ी तादादमें अच्छी तीखी मोजूद रहती है । एक हिस्सेके तापयंत्रमें भी तीसी 
पकानेले अच्छा माल निकलता है; लेकिन उसमें इतनी खुविधासे तेल नहीं देयार 
हो सकता है। इसलिए तापयंत्रकों दो या तीन हिस्सेका ऊ'चा बनाते हैं । ऊपरके 
हिस्सेमें तीखी पहुंचांयी ज्ञातो है, ओर बराबर थोड़ा २ हिस्सा नीचेके हिस्सेमें 
गिरता रहता है- जिखमें ताप और नमो पहुंचनेकी व्यवस्था रहती है। प्रत्येक हिस्लेका 
आकार---४२ इश्च व्यास और १२ इश्च उ'चाईसे ८२ इश्च व्यास ओर २७ इश्च उ'चाई 
का होता है। पर आजकलके कारखानोंमें प्रायः ७२ इश्चका व्यास और २४७ इश्चकी 
उ'चाई होती है। बके के लोहे ओर पीतलके कारखानेके दोनों हों तापयत्र अधिक 
उपयोगी है'। इनके--प्रत्येक अंशके दो ठुकड़े होते है' | नीचेकी तली ओर बाजयें 
लोहेकी अलगसे बनायी जाती हैं” और कलका खब हिस्सा लोहेसे जड़ा होता है । 
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दोनों अध भाग भी भाषके जुदे हिस्खोंसे स्वतन्त्र रूपसे लगे होते हैं। इस जुड़े 
हुए स्थानपर कोई जोर नहीं पड़ता है। इससे भापके बाहर निकलनेकी भी 
कोई सम्भावना नहीं रहती है। दोनों तली और बाजुओंके अलग जुड़े २ स्थानमें 
बराबर भाप और तवापक्रमका आना जाना जारी रहता है। भीतर ओर बाहरकी 
दीवार खंबोंके सहारे पर हैं' जो एक दूसरेसे चार इश्चके फाखलेपर रहती हैं । ऊपरी 
अंशसे नीचेके अंशमें बहाले आनेकी गहरी जगह लोहेकी बनी होती है | तीसीकी एक 
हिस्सेसे दूसरे हिस्सेमें ले जानेवाला धान त्रिकोण रूपमें बना होता हैं। अक्सर 
इनके दूटनेका डर रहता है'। इसलिए कारखानेमें ये बहानेवाले जिकोण बहुतसे 
मंगाकर रक्खे जाते है' और किसी एकके ८,टनेपर तुरन्तढ़ी दूसरे छगा दिये जाते हैं । 
पहिये चोकोन बने हुए डरडोमें ढीले लगे होते हैं। ये बीचमें जबड़ेकी शकलफे बने 
हुए पुजेंसे चलते हैं" | तापयंत्रको थामनेवाले हिस्से छोहेफे चोकोन बने होते है' | 
जोड़ इस प्रकारसे लगाये जाते हैं, जिखसे कि थामनेवाले हिस्खोंके बदलनेमें दिक्कत 
नहीं पड़ेती है । जो छड़ णड़ी हुई होती है, वह बड़े मजबूत लोहेकी बनी हैं ; क्योंकि 
उसमें बहुत ज्यादा गर्मी रहती है। आमतौरपर यह रिवाज़सी है कि सब 
छड़े बगेरह फर्शके नीजे रक्खी जाती हैं' । इस्ीपर तापयंत्र भी रहता है। इस ताप- 
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यंत्रके दोनों भंशके बीचमे' घिरा हुआ स्थान होता है। इससे वे एक दूसरेसे 
बिलकुल अझग रहते हैं'। यह घिरा हुआ स्थांन बाजुओंकी तरफ ऊपरसे जड़ा होता 
है और चौरस जगह गहरी होती है; जिसमें भाप भरी रहती हैं | यह ८४ इश्वका ताप- 
यंत्र कुछ कारखानोंमे' छः २ कोढ्हुओंके दो हिसस्‍खोंको एक साथ चलानेके उपयोगमे" 
आता है; लेकिन किसी भी कोल्हूसे अधिक माल तेयार करनेके छिए यह बहुत ही 
छोटा है। इसके बज़ाय ७२ इश्चका तापयंत्र उपयोगमे' छाना चाहिए। पहले 
तापयंत्रका अधिकतर उपयोग तभी होता है, जब कि तीसीमें नमी रहती है। 
लेकिन सूखी तीसीके लिए दूखरा तापयंत्र अत्यंत उपयोगी है। यहांपर हम पाठकोंकी 


जानकारीके लिए रांक्षेपमे' सारा विवरण देते है| :-- 


७६ ; तीसी | 


दो अंश ऊंचा [तीन अंश ऊ'चा 





नाम दो अंश ऊंचा तीन अंश ऊंचा 
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करनेका ओखत । 
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साधारण तापयंत्रक्ों चडानेक्रे लिए ज्यादा ताकत नहीं पड़ती है । यह तो कल 
चलनेकी अच्छी ओर बुरी अवस्था पर अवलंबित है, कि कितनी ताकत लगेगी | 
छः तापयंत्रोंमं पूरे जोरसे काम करनेके समयमे' भीं सिर्फ २१ घोड़ेकी ताकत 
लगतो है। तापयंत्रते--उसकी ताकतसे ज्यादा काम छेनेसे तीखी पेरनेके 
कोल्‍्हू जददी बर्बाद्‌ हो जाते हैं। कलसे अधिकसे अधिक तादादमे' तेल निकलनेके लिए 
तीसीका अच्छी तरहसे पकना अत्यंत आवश्यक है । ज्यादा ताकतके तापयंत्रसे कामडेते 
समय भी तोसीके डप्योगमे' जरासी गड़बड़ी होनेसे तेलमे' दो तीन सौकड़े की 
कमी होती है। इससे व्यापारमे' नफा कम होता है । प्रायः हरएक तापयंत्रसे १ ०५० 
से १३०० बुशल तक प्रतिदिन माल तैयार करना काफी है | तापयंत्रंसे इससे अधिक 
काम लेनेसे उसके जदरी खराब होनेकी.सदे व आशंका रहती है । 

कपासके कारखानोंमे' जिन तापयंत्रोंसे काम लिया जांता है ; थे यहां भी 
उपयोगी हो सकते हैं। इस प्रकारके थंत्र "ओहियोंके बी० डी० अएडरसन कम्पनी 
कीलेरड” के अत्यन्त प्रखिद्ध हैं'। यह बताया गया है कि २०० फीट १२ इश्चका 
स्थान लेनेवाले ये यंत्र एक द्निमे' ४००० बुशल पेरनेके लिए पका सकते है' ; लेकिन 
३५० फोट » इख्च्ले यंत्र प्रतिदिन ६००० बुशछ तीखी पकानेकी ताकत रखते हैं। 

तीखीके पकनेकी पहँचान यंत्रमे' पकनेवाले कुछ दानोंको हाथमे' लेनेसे होती है । 
बे दाने इतने गरम होते हैं, कि उन्हें थोड़ी देर तक भी हाथ रखना कठिन हो 
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जाता है। इन बीजोंको यदि जोरसे दबाया जाय तो ऊपरका छिलका निकल कर 
अंगुलियोंमे' तेल दिखाई देता है ॥ इन पक्के हुए बीज्ञोंकी बाल कच्छी तीसीसे तो 
जुदी होती है ; लेकिन जले हुए बीजोंकी तरह नहीं होती है। यह आवश्यक है कि 
तापयात्रमे' अच्छसा थर्मामीटर ( तापमापक ) नीचेवाले अंशके अन्द्रमें लगाया जाय 
ओर उसकी गर्मोपर बराबर निगाह रक्‍खी जाय। किसी कारणसे भींग गई हुई 
तीखी पेरूना बड़ा कठिन है। ऐसी तीसीमे' नमी लगनेक़े बाद तुरन्त ही पूरा ध्यान 
रक्‍्खा जाय--तो ठीक है ; नहीं तो सब माल बर्वाद हो जाता हैं। ऐसी अवष्या 
में' सरल उपाय तो यह है कि उसे तुरंत ही कलले निकाल कर बाहर धूपमे' खूब 
ज्यादा जगह तक फला देना चाहिए। यदि धूप नहीं हो तो सूखे हुए गर्म कमरेमे' 
फोलाना चाहिए। इसके बाद उरो हाथसे बदलते रहना चाहिए। इख प्रकार 


खराब हुई तीसीछे भी प्रायः थोड़ा तेल निकल आता है। 
का ब हा हद हि रॉ ह 
तीसोके कारखानेसे तेल तयार होनेका औसत उसके कलोंकी संख्यापर 


निभर है। पर यह हर हालतमें ठीक नहीं है ; क्‍योंकि प्रत्येक कोल्हके आकार 
और उसके चलानेकी तरकीबके अतुसार माल तेयार करनेमें सौ प्रति सैकड़ा 
या इससे भी अधिक फ़क प्रकट होता है। कोढ्ह पांचलसे बारह तक एक 
साथ लगाये जाते हैं; पर छः की तादाद आमतौर पर रहती है। इस प्रकार प्रत्येक 
हिस्सेमें तीन आदमी काम करते है' | कोद्हुओंमें बड़ी जरदी तीसी भरी जाती 
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है । आद्मीको दम लेने भरकी फ्र्रात नहीं मिलती हैं | वे आजिरी कोढहू तक पहुंचते 
ही हैं कि कुछ देरमें फिरसे भरनेकी आवाज़ झुनाई देती है। पहले कोब्हका पेरना 
रोका जाता है , उसका तेयार माल हटाया जाता है, नया माल फिर रक्खा जाता है 
ओर बादमें कोल्हू चला दिया जाता है। इसप्रकार प्रत्येक कोह्हूसे माल निकाला 
और रक्‍खा जाता है। हरएक घन्टेमें कितनी बार कोल्हू चलाना ओर बद्छना होगा, 
उसकी नियमावली मजदूरोंकी जानकारी लिए ट'गी रहती है। प्रत्येक घण्टेमें छः 
भार देनेका मतलब यह है, कि एक घण्टेमें छः कोब्हुओंकी भरते और खाली 
करते हैं'। प्रायः यही काम करनेका ओसत है। यदि एक हिस्सेमें छः कोब्ह 
होते हैं" तो दरएणक कोल्हकों भरने और खाली करनेके समयमें पूरा एक घण्टेका 
अन्तर रहता है। पचास पिनट कोदह चलता है और दर मिनट भरने और खाली 
करनेमें लग जाते हैं'। पर यदि एक घण्टेमें सात भार दिये जाय॑ तो ६।७ १८६० -- 
५१ मिनटका अंतर रहता है ओर पांचमें ६५० ६ ०--७२ मिनटका अंतर रहता 
है। हरएक घण्टेयें भारोंकी सुंख्या पर मजदूरोंके कामका अंदाज लगाया जा 
सकता है। कोब्हुओंकी तादादसे तैथार होने वाले मालका परिमाण प्रकट 
होता है। कारखानेवालोंकी इस विभाग पर बड़ा ध्यान देना पड़ता है। 
यदि इसमें जरा भी उपेक्षा की गई तो खब कुछ साधन होने पर भी उद्योगमें सफलता 
मिलना दुश्वार हो जाता है | कारखानोंमें बड़ी ईमानदारीसे नियत खम्यमें काम पूरा 
होना चाहिए। बिना दिलचस्पीके माल तैयार करना बेईमानी है। विदेशी मजदूर 
इसी इमानदारीके तत्वपर कामकर कारखानोंको सफलताके साथ २ अपनी भी उन्नति 
करते हैं | अस्तु ; इस विषयके विशेशज्ञोंके अनुमानसे प्रकट होता है कि आजकलके 
बीख २१ पॉडकी ताकतवाले ६ कोव्हुओंसे प्रतिदिन १८० बुशल तीली पेरी जा सकती 
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चित्र--१५-१६ बकेको भापसे चलनेवाली रोटी बनानेकी कल । 
है। दूसरी तरहके कोद्हुओंमें भी १६९० से १८४ बुशल तक प्रति दिनका औसत है । 
कोल्‍्ह चलानेके पूर्व इस बातकी जांच कर लेनी चाहिए कि सब कोल्ह बराबर 
समयमें भर जाते हैं और ताप यंत्र ठीक काम दे रहा हैं । यद्यपि तीखी एकवार ही 
पेरी जाती है ; किन्तु उसमें मिले हुए अन्य तेलवाले बीजोंमें इतना भधिक तेल होता है 
कि उनसे अच्छा खा अच्छा तेल निकालनेके लिए कमले कम उन्हें तीन बार तक पेरा 
जा सकता है । जलसे चलनेवाले ठंढे कोल्हकी खलीमें १५ प्रति सौकड़ासे अधिक 
ऊचे दज़ेंका तेल रहता है । जलके बलसे कल भी बड़े वेगले चलती है भऔर तीसी 
भी खूब अच्छी तरहसे पिरतो है | तीसीका वज़न करूमें सर्वत्र समान होना चाहिए। 
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चित्र--१७ भाष देनेकी कल । 


इससे भार देनेमें बड़ी खुविधा रहती है। खादकी भारी रोटी होनेसे ज्यादा तेल 
निकलता है। आजकल लछोंगोंकी प्रत्नत्ति भारी वज़नकी रोटी तेयार करनेकी ओर है। 
खादकी गर्मी (तापक्रम) का भी माल तैयार होनेमें बड़ा प्रभाव पड़ता हैं। चह अच्छी 
तरहसे बरतनमें गर्मही नहीं की जाती हैं ; बढिक उसे पीछेले भी गर्म रखना पड़ता हैं । 
कपड़ेसे गर्मा बने रहनेमें सहायता मिलती है। कोब्हुओंके अच्छो तरहरे गम होनेपर 
खाद पेरनी चाहिए। प्लेटोंके जमाने ओर उनके सिरेके कुन्देके फासलेपर भी ध्यान 
देना आवश्यक हैं । 

प्लेटों पर स्ट्रेन कच्चे स्पातऱे बने होते हैं। खाली काम लेनेपर कपड़ेका 
उपयोग बढ़ जाता है। पर बहुतपे कारखाने तो प्डेटके एक ओर ही चटाई लगाते हैं, 
लेकिन कुछ ऐसे की कारखाने है', जिन्होंने चटाइयोंकोी एकद्म त्यागदिपा है। ऐसे 
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कारखाने कुछ भी करते हों। पर किसी भी प्रकार मालकों अत्यधिक गमे बनाये 
रखनेकी आवश्यकता हैं। केवल प्लेट गमी नहीं रोक सकते हैं| इसलिए आजकल 
चटाइयोंका उपयोग कारखानोंमें बढ़ रहा है ओर प्लेटोंके एक भोर चटाई लगानेसे 
खहज हीमें पेदावारमें वृद्धि होती है । 
रन न गा न न न 

कलमें कितनी रोटियां रकखी जा सकेगी, यह प्लेट्से खिरेचाले ब्डहाक और उसके 
लगानेके फासले पर अवलंबित है। साधारणतः ७० इश्च॒क्ा फासला रक्‍्खा जाता है । 
प्डेटोंके वीचका फासलछा उसके एक ओर आलपीन लगाकर रकखा जाता है। ये आल- 
पीने इस प्रशार लूगाई जाय॑. जिखले कि प्लेटोंके घमनेमें कोई अड़चन न दो | कलछको 
शीघ्रतासे चलानेके लिए नयेसे नये प्लेट छगाये जाते है । सिरेले नीचे तक क्रम पूर्व क 
रोटियां अलग की जाती हैं | 

कलोंको प्रायः ऐसे कमरोंमें रखते है', जिससे कि उनमें हवा न लगे ; परन्तु 
आजकल उन्हें बन्द्‌ कपरोंमें रखनेके बज़ाय बड़े हवादार कमरोंमें रखते है'। हवाका 
प्रभाव राकनेके लिए दीवालोंको भापसे गम रखते है! | ये दीवालें कछ चलनेके पहले 
सब गम कर ली जाती है । 

कलठमें जब माल रहता है, तब उसके गम बने रहनेकी आवश्यकता है। आजकल 
कलोंके प्डेट इस काममें मदद देते हैं'। वे प्लेट या तो केवल तशतियोंके बनते 
हैं, जिनके बाजूमें एक ओर चटाइयां द्वोती हैं अथवा दोनों ही ओर होती हैं" । 
ये चटाइयां रोटियोंसे बड़ी होती हैं। मेनिला रस्खी या तारके जालकी तरह बालोंसे 
बनी हुई होती हैं। चटाइयोंके बाल तीसीकी गर्मो बाहर नहीं निकलने देते हैं । 
इसलिए प्लेटोंके दोनों ओर चटाइश्योंका होना अत्यन्त आवश्यक है, जिससे कि तोखी- 
गम बने रहनेपर अधिक तेल तैयार हो। लेकिन इन चटाइयोंके उपयोगमें मतभेद 
है। विशेशज्ञोंक्रा यह कहना है कि इन्हें हमेशा बदलते रहना चाहिए। पर हमेशा 
बदलते रहनेसे एक नया खज्ज "ढ्ता है। दूसरी बात यह भो है कि इन चणा:योंके 
प्लेटोंमें स्थान थोड़ा होनेल्रे रोटियां कम एक्‍्खी जाती हैं, जिससे पैदावारमें 
कमी पड़ती है। कल चलानेवाला आदमी लिपटो हुई रोटियोंको चटाईके बालोंसे 
नोकदार छकड़ीसे अलगकर टेबलपर छा करके रखत (है! ऐ है। ऐसी कलोंके कारखानोंमें 
अच्छे प्लेटोंके रखनेमें कोई त्रुटि नहीं होनी चाहिए। ये प्डेट पीतछ या स्यातके 
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बने हुए होते है', जो एकद्म चौरस होते हैं" या चारों ओर जड़ी हुई खंदूकके रुपमें 
होती हैं। बालोंकी चटाइयोंको संदूककी कीलोंसे लगाते हैं। ये कीले खंदूकमें 
स्थान छोड़ करके छगाई जाती हैं। खंदूकमें ऊपर ओर नीचे घटाइ्योंको रोकनेके 
लिए कुन्दे होते हैं । 

टेबलका एक सिरा ताप यंत्रके नीचे तक चला गया है ओर इसी पर तीखीकी 
सल्दूक घूमती है। यह टेबल इस तएहते रक्‍्तो जाती है कि वह तीखी जानेके 
आखिरी मार्गको बन्द रखकर कलको पीछेक्री तरफ भी हटता है। इसके 
सिरे पर कुन्दा--तीन या चार खंबोंके सहारेपर छगा होता है । इस कुन्देके भीतर 
छोटी सी लोहेकी तख्ती लगायी जातो है। यह कुन्दा नीबेसे--पानेसे उछलने वाले 
प्लेटके ऊपरी कोकको रोकता है। पानी ऊपर चढ़ानेकी कलका व्याख ८ इश्चफे करीब 
होता है। घूमनेवाली टेबल ठहरने पर--कुन्देके नीचे (बलीकी शकलसे कुछ बड़ा) 
बतन रक्‍खा जाता है। यह बतन लोहेकी पतली चद्दरका बना होता हैं। इसके 
मु हके कोने कुछ खुदे होते है” | इसमें लकड़ीका एक दृश्ता लगा रहता है। बतेन 
पर १५ इ'च चोड़ा ओर ६ फीट रुम्बा घड़ी किया हुआ कपड़ा फ लाया जाता है, 
जिसके दो कोने नीचेकी तरफ छटकते हैं। तीन इ'च ऊंची धूमनेवाली चोखट 
टेबल पर प्लेटके सिरे और कपड़े पर रक्‍तखी जाती है। द्रबाजे बंद करने पर 
तीखीसे भरी हुई सन(क चलने लगतो है ओर तीखी सब जगह बराबर बंट 
ज।ती है। खंदूकके नीचेका हिस्सा हमेशा खुला रहने पर भी दाने नीचे 
नहीं गिरते हैं। चोखटके भीतर दाने आने पर सन्‍्दूक ताप यंत्रके नीचे हटा दी 
जाती है ओर दरवाजा खोल दिया जाता है, जिसमें खलीकी दूसरी रोटी तेयार 
करनेके लिए तीसी मोजूद रदती है। द्रवकों थामनेवाली कटोंरीके चकरसे पानी 
पर वज़न पड़ता है ओर वह ऊपर चढ़ता है | इससे दाने दब कर एक साधारण 
रोटी तैयार होती है। दूसरे घुमांव पर पानीकी कल नीचे आती है। टेबल 
बाहरकी तरफ खींची जाती है। घड़ी क्रिया हुआ कपड़ा खली पर रक्खा जाता है । 
फिए एक आदमी बतंनको द्श्तेले बन्दकर ठहराता है। यंत्र दूसरी ओर कपड़ेसे ढंकी 
हुई खलीकी रोटीको उठाकर-बतनको हट देता है । 

ये कलें १९५२८ इंच, १३०३२ इ'च, १३॥ ०३७ इचच ओर १७४०८३४ इ'चके 
रुपमें जुदी २ शकलक्ी होती है'। पानीसे' चलनेवाली कलोंका अक्सर उपयोग 


पिराई ८३ 


होता है; क्योंकि वे भापले चलनेकी बज़ाय हाथसे चलती है! । ये कल चित्र १५-१६ 
और १७ चित्रमें भी गई है'। दोनों प्रकारकी कछोंको भाप इस प्रकार है :-- 





अकेली दुहरी 
नीजेका रुथान चोड़ाई ४ फीट ६ इ'च ४ फीट ६ इ'च 
गहराई फीट ७इंच ७५ फीट ७ इ'च 
उ'चाई ४3 फीट ७ इच ४ फीट 9७ इच 
वज़न |. ४१०० पॉ'ड ४४०० पोौड 





इस बीचमें कुचछीहुई तीसीले दूखरी रोटी तेयार होती है और प्डेट भो दूखरा 
लगता है। तीसीको मापने ओर दबानेकी कछ दुहरी बनी होती है ; एक भाग काम 
देता है, तो दूसरा स्थगित रहता है। दोनों हिस्ते भी एंक साथ स्वतंत्रते काम कर 
खकते हैं। अकेली कलसे छः कोल्हू चछ सकते हैं" ओर एक मिनटमें दश रोटियां 
तैयार होती है'। बीख प्डेट बराबर काम करते हैं। दुहरी कलसे यह एक कायदा 
है कि उसके दोनों तरफ तीन आदमियोंके काम करनेसे कर तुरन्त चलने लगती 
हैं और थोड़े समयमें ज्यादा माल तैयार होता है। बकरे. कस्पनीकी पानीकी ताकतसे 
चलनेवाली खलीको रोटी तेयार करनेकी कछ अन्य कलोंकी बनस्बित ज्यादा अच्छी है 
भापसे चलने वाली कछ भी दो प्रकारकी होती हैं ; परन्तु इन दोनोंमें पहली कलका 
उपयोग अधिक होता हैं। इसके अछावा ( प्छाट भाइस बकलें कम्पनी ) का अकेला 
तापयंत्र ओर भापसे चलने वाली कल ज्यादा काम देने वाली है। इस कलमें मज- 
दूरोंकी जरूरत नहीं पड़ती है। इस कलके उपयोगसे खच्नमें भी बहुत बचत होती है । 
इससे ज्यादा भाल तेयार होनेके साथ २ समयमें भी बचत होंतो है। पर अभी 
इस कलका सवंत्र उतता प्रचार नहों है। यह भी पहली कलकों तरह चलती है । 
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चित्र--१८ कलकी संदूक । 


प्लेटघाडी तीसोकी कछका आजकल अधिक व्यवहार है। इस कहलमें २० 
ु रोटियां १३०३२ इश्च साइजको या १६००३७ इश्च साइजकी रक्‍खी जा सकतो है'। 
पहले साइज़की प्रत्येक रोटीका वज़न १९ पोंड और दूसरीका १६ पोंडका होता है। 

प्लेट स्पातके ५।८ इ'चके मोटे होते हैं ; लेकिन दोनों सिरोंपर वे एक इ च मोटे 
होते हैं। प्लेटके दोनों बाजओंके किनारोंपर दांत बने होते हैं, जिनमें कलछका 
चोकोन हिस्सा लगाया जाता है। ये प्डेट तीन हिस्सोंमें लगाये जाते है'। 
सबसे ऊपरका प्लेट ऊपरके कुन्देमें लगा होता है, ऊंपरके अन्य दो हिस्जोंके प्लेट 
लकड़ियोंसे जुड़े होते हैं। इससे कड़ियां बराबर मिली रहती है'। प्रत्येक हिस्सेके 
प्हेट लोहेकी कड़ीसे [' आक्रारकी चिटखनीसे लगे होते है' | इस कलके दोनों ओरके 
चित्रकां रूप यहांपर देते है' । 

कल चलनेपर चटाइयां किनारोंपर सिकुड़ती जाती है'। इस तर टिको दूर 
फरनेके लिए उनके नीचे कांटे लगाये जाते है', जिससे कि वे बढ़ नहीं पाती है' 
चित्र--१६की चटाइयां अच्छे आकार की हैं | खंदूकें, प्लेट, रक्षा करनेवाले कांटे और 


तर 
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चटाइयां, १९८२८ इ'च, १३० ३२ इ'च, १३--१॥२५ ३४ इ'च और १७०८३७ इचकी 
होती है'। भापका खर्च जितना कारखानेको उठाना पड़ता है, उसका आधा ख्न 
कपड़ेमें खब हो जाता है। कपड़ेका खरे उससे काम लेनेपर है । यदि सावधानीसे 





चित्र--१& प्लेट ओर चंटाइयाँ । 


काम लिया जाय तो निश्चय ही कम खर्च होगा। वह कपड़ा २ गज़का होता है । 
इस कपड़ेमें छेद नहीं होते है'। बीचक्ा फासला ३ फीट ८-१॥२३ चका होता 
है। रोटीवाले प्लेटके दोनों तरह बालकी चटाइयां लगी होती है' | जब एक चटाई 
लगा दी जाती है, तब प्छेटका ऊपरका हिस्सा जड़ दिया जाता है। और दूसरी 
चटाइयां नीचेकी तरफ रहती है'। छुहरी चटाईके प्लेट चित्र १६ में नीचेको 
ओर बाई” तरफ है ओर एकहरी चटाईका--दाहनी ओर--..ऊपरके कोनेकोी 
तरफ है। कलके दबावसे चदाइयां बाहरक्रों तरफ झिनारों पर सिकुड़ जाती 
है'। इन चटाइयोंसे अधिक उपयोग लेनेके लिए स्पातको बनो हुई भारी 
चदर चटाइयोंके नीचे लगायी जाती है। प्छेटमें चद्दर सहित चटाइयां छगा दी 
जाती है । चित्र १६ में दाहिनी ओयक़े नीचेका सबसे अन्तिम चित्र इस चदरका 
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है। इस चित्रक्के बीचमें बालोंकी चटाई बतायी गई है'। ये चटाइयां उपयुक्त 
साइज की है' ओर खूब बल देकर घनी बुनी हुई है! । प्ड़ेटोंके लिए--संदूक, प्लेट, 
चहर और चटाइयां १२०२८ इन, १३०३३ इच, १३०३७ इ'च ओर १४५३४ 
इ'च और १७०३४ इचक्रे साइज़की होती है । 

कलके कपड़ेका हम वर्णन कर चुके है। इसीसे खलोकी रोटियां ठंढी की जाती 
है | तीसीके तेलके कारखानेमें इस कपड़ेके ख्ेकी सबले बड़ी रकम है। यह कपड़े 
अधिक चल खकते है, यदि्‌ उनका बड़ी सावधानीसे उपयोग किया जाय । जिस मालमें 
नप्ती बहुत अधिक होती है, उसमें चाटाइयां बहुत उपयोग किया जाता है| ऐसी अब- 
ध्थामें कपड़ा भी बहुत नष्ट होता है | इस कपड़ेको मजबूत बनानेके लिए उसके कोनोंको 
भापसे चलनेवाली कलसे सीना चाहिए । किनारोंपर ऊ'टके बालके डोरोंसे सीते है' । 
इतनो मजबूतीपर भी कपड़ा बढुत मुश्किलले छः खप्ताहइसे अधिक नहीं चजता है । यह 
कपड़ा ऊंटोंके बालका बुता होता है। इसकी चोड़ाई खलीके रोटो इतनी ही 
होती है। भेडके बालोंका कपड़ा और भी मजबूत होता है; परन्तु फिर भी २ 
ऊंट्के बालोंकोी कपड़ेका कारखानोंमें अधिक्र उपयोग होता है। इसका 
कारण यह है कि वह रबड़की तरह नम होता है, भारी दबाव सह खकता है 
ओर काफी गर्मी सखहनेकी शक्ति रखता है। यद्दि वैज्ञानिक किसी दूसरी 
वस्तुसे ऐसा उपयोगी कपड़ा तेयार करने लगे' तो कारखानेवाले उसका 
उपयोग बड़ी प्रसन्‍नतताखे करंगे। कारण, रेलवेका विस्तार दिनार दिन बढ़नेखे 
पूर्वोय देशोंमें भी ऊटोंक्री खंख्या घट रही है ओर तीखोका डप्योग द्निपर दिन 
बढ़नेसे कपड़ेकी मांग ज्यादा हो रही है। खलोकी रोटियोंमें जो तेल होता है, वह 
इस कपड़े से छत २ कर गिरता है। इसलिए कपड़ा बहुत बारीक बना हुआ होना 
'जाहिएं। सभी कारणानोंमें सिन्‍न २ आकारके कपड़ोंका उपयोग होता हैं। प्रत्येक 
कारखाना अपनो इच्छानुसार कपड़ा तेयार करा सकता है। इस प्रक्रार कपड़ोंका 
वज़न कभी समान नहीं हेंतता है। अमेरिकाकी अपेक्षा योरपके कारखानोंमें ऊ'टके 
बालोंके कपड़ोंका अत्यधिक उपयोग है। 
कलमें खलीकी रोटियोंको ज्यादा नहीं फेलाना चाहिए। इससे भी कपड़ा बहुत जंददी 
नष्ट होता है। रोटी बढ़नेपर--चाटाइयोंके कोने बाहर लटक जाते है | फिर 
यह बाहरका हिस्खा छांट हो देना पड़ता है। यह कपड़ा बहुत छोटा भो नहीं. हे।ना 
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चाहिए ; क्योंकि फिर खलीके तेलकी रक्षा नहीं होती है । कलसे खलीकी रोटियां 
निकालनेपर उनके कपडे निकाल डालने चाहिए' | जो टेबल बेलनोंके ऊपर होती हैं, 
उखपर खब रोटियाँ इकट्टी कर दी जाती हैं। यहांसे बेलन घुमा करके रोटियां ठंढे 
स्थानमें पहुंचाई जाती हैं, जड़ाँ उनका कपड़ा आखानीसे निकल आता हे। यह 
यह काम प्रायः बहुत कठिन है| इसलिए कपड़ा छुड़ानेके लिए कलमें दे। साधारण 
बेलन लगाये जाते है' | ऊपरका बेलन घर रहता हैं। यह बेलन टेबछ ओर रोटीके 
मध्यमें होता है । ओर दूखरा बेलन बराबर ऊपर नीचे चलता है। मजदूर खलीसे 
कपड़ेका एक कोंना छुड़ाकर छिर बेलनफ़े नीचे रख देता है और अपने पांवले नोजेका 
बेलन ऊपर पहुंचाता है । 

इस कलके उपयोगले समय ओर घन दोनोंकी वचत होतो है ओर माल भी 
अच्छा तेयार होता है। कोल्हके चलानेके पहले रोटियोंके किनारे काटना अत्यंत 
आवश्यक है। फिर यह कटाई ऐसी हो, जिससे क्रि किनारोंपर जरा भी तेल न रहे । 
खारा तेल रोटियोंके बीचपे हो | इस कटाईमें कोई अधिक खत्र नहीं पड़ता है । रू च 
आइल मिल--मशीनरी कम्पनीने जांच कर यह बताया है कि साधारणत: रोटियोॉमें 
बीस प्रति खेकड़ासे अधिक तेल नहीं रहता है । फिर जिन रोटियोंमें अधिक तेल होता 
है, उसकी अधिक मांग हीती है ओर पूँदढय भी अधिक होता है। इखलिए रोटियोंमें 
तेल बनाये रखनेके लिए उनके किनारोंका काटना आवश्यक है। यद्यपि इतने समय- 
में अधिक तीसी पेरी जा खकती है ; लेकिन रोटियोंमें तेल रहनेसे वे अधिक पूल्यवान 
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चित्र--२० स्पात प्लेटकी तीसीकी कलके आगेका हिस्सा । 


हो जाती है । प्रत्येक २० प्लेटोंके बीचमें पांच वज़नदार लोहेकी पांच कठाइयां होती 
है', जिनमेंसे तेल पाइपमें ओर नीचेके बतनमें पहुंचता है | यह पाइप इस प्रकार छग। 
होता हैं कि वह आसानीले निकाला जा खकता है। एक दूखरी कढ़ाई भी होती है, 
जिससे तेल सीधा नीचेके बतनमें पहुंचता है। यह कल ३ फीट २इ'च चोड़ी, 
३ फोट ६ इश्च गहरी, ८ फोट एक इश्च ऊंची या १४ फीट ७६ च नीवसे ऊपयरका 
थान लेती है | इस कलका चज़न २०८०० पोर्डका होता है । 
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चित्र--२१ रुूपात प्लेटकी तीसीकी कलके पीलहका हिस्खा। 





2 :208:&: 00 हा कम 
रू 


5 
उज+ घट यू, पाण ७ फक._.७ बत्यड पव। 
गा 
2 जद 
05% दा ब्लड 


कह ४ 


४ है 
के हज ्ट नह फू का 
* है (३५ न #। अजित 
न 5४ ४- जज ० ध््ाा 
ध्ह् है. च् हि: श्ह श्ह "रे ५ 
च्््ी 
2 





किन 
हा 
१ 

त्र्् 





:+ कहर 





धर पप 

हो 

त 
"नकली २५० ६४०६३ + 3६००... ४ $ 


५ 
+ है ५ अं. 
श्र ् ५ 
[4 
््‌ ५ 
थक ६०] 
रमन यह “पा नकद परदाममय "पक माघ नर +वन व टच ज डा 


|. नवीन 
फल हे सनक मे +ड अं 4 ि 


पा 


्् 





"६ आन्यकइ-रे! 






कष्ट, 
हर] 

र्डं 

रू 


इस प्रकार कोब्हुओंसे रोटियोंके निकलने पर उनके नरम किनारोंमें बहुत तेल 
होता है । रांटियोंसे यह तेल नहीं निकलना चाहिए | ऐसी रोटियां यदि बराबर २होती 
हैं तो उनके पेफिंग करनेमें कोई कठिनाई नहीं होती है; अन्यथा उनके किनारे छाँट देने 
पड़ते हैं। रोटियोंको एक चाकूसे छांटते हैं, जो द'कीमें गड़ा होता हैं। रोटियां 
हाथसे ८'कीमें रकली जाती है' । एकके बाद दूखरा रोटोका किनारा चाकूके नीचे 


आकर कटदता है। यह चाकू अपने पीछेकी खारी रोटियॉको रोक रफ्तता है। बाद 
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इसके वह चाकू सब रोटियोंके किनारे काटकर दुरस्त करता है। आजकल एक दूसरे 
उपायक्रा अधिक उपयोग होता है | उससे काम बड़े खुबीतेसे तैयार होता है। उसके 
पुकाबिलेमें हाथसे चाकू चलानेसे कोई लाभ नहीं है । 

इस घमनेवाले चाकूमें एके स्थानमें चार चाकू होते हैं, जो चोौकोन छड़ पर लगे 
होते हैं। इन चाकुओंले बहुत जरददी काम होता है ओर खारे भ्रमको देखते हुए 
बहुत ही कम साप छगती है। चिकागोकी 'डियान ओर बेलंगर कस्पनी'की कलसे 
बहुत अच्छी रोटियोंकी कटाई होती है । इस नयी कलमें बहुत सुधार हो गये हैं। 
इस कहमें रोटियां स्वयं ही कलमें आती और जाती है! । चाकू घूमवानेलली कील 
पर लगा होता है। वह एरिप्रंगदार होता है। इससे वह आगे पीछे भी जा सकता 
है। स्प्रिंग बदलनेसे रोटियोंमें अपनी इच्छानुसार तेल बनाये रखकर उनकी 
कटाई है। सकती है | इस कलमें बहुत थाड़ी भाप लगती है । तिख पर भी वह इतनी 
तेज़ीसे काम करती है कि छत्तीस कोब्हुओंकी मिले' काम नहीं दे खकती हैं। एक 
साधारण आदमी इस कलको चला सकता हैं। यदि आदमी होशियार न हो तो 
कोई हज़ नहीं हैं। हम कोर्हुओंकी चलानेके लिए जलसे चलनेवाली खब 
कलोंका हम वर्णन कर आये हैं। इस पद्यतिपें एक या इससे अधिक पम्प 
लगते हैं। कमसे कम दो विद्य त खंग्रइ करने वाले आटोमेटिक यंत्र होते है' | इनका 
खिलसिला कोहहुओंसे बड़ा होता है। पम्पसे जड़ी हुई दकी होती है। यदि 
भापवाला खिले'डर है, तो वह अपने आप इन बेलनोंसे सीधा चलाया जा सकता है। 
अथवा “लाइनशेफ” में पट्टी लगाकर भी चलाया जा सकता है। “लाइनशेफ” से पम्प 
चलाने पर थोड़ो भाप खर्च होतो हैं; ओर काम भी खुबीतेले होता है। पर जब 
मालके अलावा मकान और तेलको गर्म और ठंढे करने भी आवश्यकता होती है, 
तब अतिरिक्त सिलेंडरके बिना काम नहीं चल सकता है। पम्प एंकहरे भारके लिए 
अधिक उपयोगमें आते हैं । दुहरे भारके पम्प तो बहुत थोड़े कारखाने लगाते हैं। इस 
प्रकारके पर्पमें दो बेलन होते हैं, एक भारी वज़नकों खींचता है और दूसरा हलके 
वज़नको । प्रत्येक बेलनमें विद्युत यंत्र लगा होता है। ये ताप यंचके नीचेफे अंशकी 
तलोले तीसीकी रांदूकमें जाते है'। वहांसे फिर कुचलने वाली कलमें पहुंचते है' । 
तापयंत्रके-नीचेके दिस्‍्लेसे यह सन्दूक बड़ी मज़बूतीले छुड़ी होती है। इसके 
नज़दीक ही ढेकल्ीके सद्बथ द्रचाजा घूमता है। यह दरवाजा हमेशा खुला रहता 
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है; लेकिन सनन्‍्दूकफ़े आगे ओर पोछ जानेके समय द्रवाजा बंद कर दिया 
जाता है। इस प्रकार यह खांदूकके नीचेके खानेका एक अंग है। तापय'ज 
के भाप या दबानेकी कलछका मतलब यह हैं कि पकी हुई तीसोको अच्छी तरहसे 
मापकरके ओर खूब द्वाकरके तापयंत्रते कोल्हमें भेजा जाय । पानीके बलसे चलने- 
वाली माप या दबानेक़ी कल फशसे बहुत उ'चाईपर या टेबलके सप्तीपमें रक्‍्खी जाती 
है। प्लेटोंके बीचमें फासला डंडोंके द्वारा रखा जाता है। ये कुन्दे प्डेटोंके किनारे 
पर खुईसे लटकाये जाते हैं। नीचेको तश्तीके किनारे पर वे खुईसे थे रहते हैं । 
यदि पद्टियां न लगाई जाय॑ तो यह फासला ज्यादातर कप्त रकख़ा जाता है | अधिकसे 
अधिक फासला ३-५८ इश्चव॒ले ४-५।१६ इश्च तकका होता है । ये ऊुन्दे किसो भी 
समय निकाले जा सकते है” ओर प्लेटोंकी चालमें कोई रुकावट पैदा नहीं करते है' | 
फरांसकी बनी हुई रोटो काटनेकी कल सब कलोंसे नयो है। इसका आजकलके कार- 


खानोंमें बहुत उपयोग होता है । ५ 
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इस कलके लगानेमें ७ फोट ४ इच्च » ७ फोट ७ इश्च जमोन लगती है। इसका 
वज़न १३०० पॉड है। खाली चलने पर २॥ घोड़ेकों ताकत और रोटियोंके चारों 
किनारे काटते समय ४॥ घोड़ेकी ताकत रगतो है। इतनी ताकत सिफ इसो कलके 
खींचनेमें लगती है | कल लाते ही बैठ जाती है। रोटियां कलके एकत्र करने 


घर तीखी । 
वाले पुर्जों के चलने पर इकट्ठा होती है । यहांसे योटियां चाकुओंके बीचमें आती है। ये 
घमने वाले चाकू कमजोर हिस्सोंकों काट कर मज़बूत हिस्सेको तेल सहित बना 
रहने देते हैं। यदि रोटियोंके दो टुकड़े हों गये हों तो उन्हें भी चाकू काट सके गे। 
पेरने वाले कोल्हके नीचे सी काटनेकी कल लगाई जा खकती है । आरस्ममें यह रिवाज़ 
था कि एक कोल्हुके चलानेमें तीन आदमियोंसे काम लिया जाय। एक 
खलीकी रोटियोंको सांचेमें डालता था, दूसरा भरता था ओर खाली करता था ओर 
तीसरा रोटियोंके कोनोंको कतरता था, ठीक करता था और खलीको ८'कीमें पहुंचाता 
था। पर कुछ समयके अनुभवसे यह ठीक समभ्षा गया है कि तीनों ही आदमी एक 
साथ काम करे, जिससे कि रोटियोंकी दुरस्ती भी उसी समय. होवे । इसके अलावा 
सब. एक दूसरेकी मदद भी करे', इतताही नहीं खुविधाके अनुसार दो आदमियोंसे भी 
काम लिया जा खकता है | 

हलका भार देनेके लिए भापकी , कल, कोल्हू चलानेके लिए सर्वत्र तेल पहुंचाती 
है। कल चलनेके आरस्ममें हलका भार देनेकी आवश्यकता है। इसके उप- 
रांत माल तेयार करनेके खम्य दुगना भार दिया जा सकता है। यह भार धीरे २ 
बढ़ाया ओर कम किया जा सकता है। प्रतिवर्ग इ'चमें ३०० से ३८०० पॉड 
तकका भार दिया जाता है। कोद्डुभोंमें इस प्रक्रार भार देनेका प्रबंध सभी 
कारखानोंमें होता है। प्रायः दो भार देनेके यंत्र रहते हैं, जिनमें टोंटी भो छगी 
होतो है। इसके अलावा दबानेवाला यंत्र छगा होता है, जिसके द्वारा तेल टोंटी- 
में पहुंचता रहता है। यह दबानेवाला कुल्दा तेलकों कलके किसी हिस्सेमें ही 
नहीं पहुचता है; बढिक उसे बेलन आदि थछानोंके तेलकोी भी नष्ट होनेसे बचाता 
है | इस दवाने वाले यंत्रते तेलबेलनमें आता-जाता है। पहले ऐसी कलोंमें दुगना 
भार नहीं लगता था। उनसे जब तेल बहने लगता था, तब उसके रोकनेकी आव- 
श्यकता पड़ती थी । इससे कलके चलनेमें दक्ावट होती थी । आजकल कारखानेवाले 
आवश्यकतानुसार भारका उपयोग करते हैं। तेलके बहने पर पूरा भार दिया 
जा सकता है। 

जलके पम्प कलके चलनेमें बराबर काम दैते हें। जब तेल आवश्यकतासे 
अधिक आने लगता है, तब वे उसे ट'कियोंमें वापस पहुंचाते हैं। जो पम्प भापसे 
चलते हैं, उनके भाषकी टोटियों पर कोनोमेटर लगा होता है। भापक्रे पम्पोंके 
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डपयोगसे तेलके कारखानोंमें बहुत बचत होतो है । पस्पोंके लिए माल पहुंचानेकी 
टंकी मोजूद रहती है। तेल खींचबेकी टोंगी बहुत छोदी ओर सीधी बनी 
होतो है। यह टोंटी खूब जकड़कर लगानी चाहिए ; कारण जरा भी ढीली छगी 
होनेसे हवा बाहर निकलने लछगेगो। दकियोंमें जितना तेल जाय, वह छन 
कर जाना चाहिए। नया तेल तो छाननाहो चाहिए। पर छाना हुआ तेल भी जब वापस 
लोटता हैं' तब उसके फिरसे छाननेकी आवश्यकता है। ८'कीके ऊपर फे मम्मे तारकी 
चलनो लगाते हैं । ८'की टोंटीके नीजे रहनेले उसमें छन २ करके तेल गिरता है। 
इससे कलके अंदरकी ओर वस्तुए' भी छनतो रहती है' | 

नीचेके चित्र २३ में बके कम्पनीके चार धुरियोंके पम्प बताया हैं। इसी शक़लरूकी 





चित्र--+२३ बके कम्पनीके जल कलका पमरूप । 


कल प्रायः कारखानोंमें चलती है । जब तेलके लिए भारकी आवश्यकता नहीं होती है 
तब पम्पके भार देनेवाले बेलन (प्लेंजल) सुरुतीले काम करते हैं। उस समय वे ८'कीमें 
केवल तेल पहुंचाते हैं | पम्पके चलनेमें जितनी ताकत लगती है, उतनीही भाप खर्च 
“होलीःहै.। इसमें चलनेवाले “बढ्व” लगे होते है' । इन्हींके द्वारा तेल ८'कियोंमें पहुंचता 
है । जब तेलकी फिर जरूरत होती है, तब “बढ्व” के पहुंचानेवाले रास्तेको बंद कर 
देते हैं और पम्प अपनी पूरी ताकतले काम करना आरस्म कर देता है। पस्पको जोर 
देनेवाले बेलन जो धीरे २ काम कर रहे थे, वे तेलको बढ़नेके लिए फिर भार देते हैं। 
टकीमें तेल आने का रास्ता एकदम बंदकर दिया जाता है और दोनों बेलन कोढहमें 
तेल पहु'चानेके लिए जोरसे काम करने लगते हैं' । ये घरियां अच्छे लोहेकी बनी होतो 


६४ । तीसौ । 


है' | ४रियां ८० डिग्रीके फासलेसे छगाई जाती है | चलियोंमें पहियोंके बज्ञाय दूसरे 
पुजे' भी लगे होते हैं। इन चणियोंमें पद्टियां लगी होती हैं। ये पद्टियाँ भी दोनों अब- 
स्थाओंमें होतो हैं, चाहे चणियां हाथसे चल्ले' या भापले। मजबूत पेकिंग होनेपर ये 
कलें खूब काम देती हैं | पम्पके बद्वोंको चलानेके लिए कुछ औजार ओर बढदव-ठक्कन 
हमेशा तेयार रखने चाहिएं। ऊपरका चित्र २३ की कल दो आकारकी बनतो है । 
छोटे आकारको कल ६ फोट २ इश्च जमीनले ऊंची होती है । इसका वज़न ३१४० 
पॉड है। पर इससे बड़ीकां वज़न ४२२० पो'ड है, जो ७ फीट ५ इश्च जमीनसे 
ऊ'ची होतो है ओर ६ फीट ३ इश्च / ४ फीट ११ इश्च स्थान लेती है | एक पम्पतीनसे 
६ कोहहुओंतकके लिए रहता है। प्रायः एक दो पम्प छः कोढ्हुओंके लिए कारखानोंमें 
होते हैं। बड़े कारखानेके पम्प बराबर काम करते रहते है । फिर भो ऊहहें पांच 
मिनटका बीच २ में अवकाश देना चाहिए | इस पम्पका मूदय एक हजार डालर है। 
इस एस्पसे अनेक लाभ हैं। यह तेलको इस प्रकार रक्षित रखता है कि जो पीपे द्वारा 
फिर उपयोगमें आता है । इसके द्वारा भार भी घिर रहता है, ओर कोई धक्का नहीं 
लगता हैं। कोई ऐसी बात नहीं होती हैं, जिससे कि ट'कियोंकी कदार ओर कछ 
विगड़ जाय। वह कलके भारको सर्वत्र एकर्सां रखता है। इसमें जो चोंखट 
छगी होती है, उससे कछठके ऊार नीचे चलनेमें दिफ़ाजत रहती है। एजिन 
कलके बेलनमें खड़ा चलता हैं। कछ चलते समय वेलनके टोंटी खोल दी जाती 
हैं। इसके अछावा ढक्कन हर समय मोजूद रदने चाहिए । ये ढकन-बढ्व कलमें तेड 
ओर पानीके रास्तेमें लगाये जाते हैं। जब द्ववका परिमाण अत्यधिक हो जाता है, 
तब ये ढक्कन द्ववकों बढ़नेसे रोकते हैं' ; किन्तु ये तेलकों भी पम्पसले ८कीमें वापस 
पहुंचाते हैं। जब द्ववकी फिर जरूरत होती है तब ये ढकन हटाकर पस्पका रास्ता 
खोल दिया जाता है। पानीके स्थानपर हवासे चलनेवालो भी ऐसी के" होती 
है', पर उनका आजकल उपयोग नहीं है । ह 
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चित्रन--२४ कलका पम्प । 


इस पद्धतिमें ए'जिनकी साइज़ और विद्युत संग्रइ करनेवाली कलके वज़न पर 
पूरा ध्यान देना पड़ता है। प्रति वर्ग इ'चमें चार हजार पोंडके भारके लिए बीख टन 
की कलके ए'जिनका स्थान २००० १२० --७००० ७ १० वर्ग इ'च, या ३०. ५७ व्यास 
होता है। यादें इस वज़नकी कलका व्यास १० इ'च हो तो उसका क्षेत्रफड 8८.५ 
वर्ग इश्च होता है। ओर २००७ ४ २० ५» ७८ ५७५१० पॉडका भार देता है । जहां पम्प 
भापसे चलाये जाते हैं, वहां: माप और पम्पक्रा परिमाण निश्चित कर देना चाहिए । 
प्रत्येक भारके लिए भापका परिमाण कुछ अधिक रहना चाहिए। यदि जलूका भार 
४०० पो'ड प्रति वर्ग इ'च है, तो भापका भार १०० पो'ड होता है। जलके बेलनका 
व्यास १॥ इ'च है ओर क्षोत्रफल १ ७७ वर्ग इ'च है तो भापके बेलनका क्षेत्रफल कमसे 
कम ४००० १०००८ १.७७ ७०.८ वर्ग इ'च होना चाहिए | कलमें उसका व्यास ६॥ 
इ'चसे अधिक होना चाहिए ; अथवा बेलन काम न दे सकेगा । साधारण अवस्थामें 
दुगुने मेलकी कलोंके आकार इसप्रकार है :-- 


है इ तीसी । 
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आकार छः टन बारह टन बीस टन 
चौड़ाई | ८ फीद ८ इश्च ११ फीट ० इच्च १३ फीट ३ इश्च 
फरशंकी जग | । 
गहराई | ३ फीट ८ इश्च | ४ फीट १० इश्च | ५ कीट १० इश्च 
उ'चाई ६ फोट ६ इश्च ११ फीट ३ इश्च १३ कोट ८ इस्न 
[ केवल कल | १०००० पोंड १३६०० पोंड २२१०० पॉड 
वज्ञन -4 फ मै 
| भार-- | १६१०० पॉड | ४२२०० पोंड_ | ६७००० पॉड 
कुल--------------- | २६२०० पॉंड | ५५८०० पांड_ | ८६००० पॉड 


बीख टनकी कलका मूल्य सत्र समान सहित २५०० डालरसे कुछ अधिक है । 





8! ४ १५३ 


तेलका-उपयोग । 


्यक्ि>-+स्क्ल्च3 इस्स्व््स्स््शक- 


'. - कलोंके पीछेलसे कहरुए रंगकी जो धार बहती है, वह तीसीका कच्चा तेल नहीं 
है। व्यापारिक दृश्लि यह साफ तेल भो नही है ; लेकिन इसका भी किखी अवस्था 
तक उपयोग होता है। बिना स्राफ किया हुआ यह कच्चा तेल साबुन-बनानेके उप- 
योगमें बहुत आता हैं। पर बाज्ञारकी बिक्रीके, लिए इस तेलके ठंढें होनेषए डसे 
छानकर साफ कर टेना वाहिए। तेलके साफ करनेमें बैसे तो बहुत समय लगता है ; 
लेकिन आजकलके नये साधनोंसे तीखोका तेल बड़ी सफाईसे--कलके चलनेके साथ 
२ उतने बीचमें ही साफ हो जाता है। कारखानोंमें तेठ छाननेका स्थान अलग - 
रहता है। यहां पर तेछ ट'कियोंसे पहुंचता है । फिए यहांसे तेल साफ करनेवाली 
कंलोंसे स्वच्छ होकर-भंडारकी ट'कियोंमें पहुंचता है। तदुपरांत्‌ वह बिक्रोके 
लिए बाहर जाता है | रासायनिक द्ृश्सि विशुद्ध तेलकी बाज़ारमें बहुत- मांग रहती 
है, पर उतना अच्छा तेल भारतोय कारखाने तैयार ही नहीं करते है। गोरीपुरका 
कारखाना तीसीका तेल तैयार-करनेके लिए अत्यंत प्रखिद्ध हैं। अन्य सभी कारखाने 
तीसीके तेलके उद्योगमें पिछड़े हुए हैं । वे जब यह देखते हैं' कि अन्यान्य तेलहन महंगे 
हैं ओर तीसी सरुती है, तब उसे साधारणरूपमें पेर डालते हैं। फिर उनके कार- 
खानोंमें इतनी कलोंका विशेष आयोजन नहीं होता है कि ऐसा स्वच्छ तेल तैयार कि 
जिससे देशकी आवश्यकता पूरी होनेके अलावा विदेशमें भी उसकी अत्यधिक 
मांग हो। 

विशुद्ध तेलकी ही बाजारमें अत्यधिक मांग है। इसलिए जो कारखाने तेल साफ 
नहीं करते हैं, उनका तेल हलके दर्जेका होता है. ओर मूल्य भी कम होता है। 
तेलके साफ करनेमें परिश्रम अवश्य यड़ता है, पर वह इतना अधिक नहीं है कि 

रन 


६८ ह तीसी | 


उसकी उपेक्षा की जाय । कोल्हुओंका तेल ८'कीमें भाता है। <कीसे फिर उनके 
पीछे रकबी हुई छकड़ीकी बनी हुई नादोंमें जाता है। इन नादोंसे तेल वज़न करने 
वाली द'कियोंमें पहुंचता है। इन ट'कियोंमें वज़न करनेकी स्केल लगी होती हैं। 
इन ८'कियोंसे तेल फिर साफ करनेकी कलोंमें पहुंचता है। नादे' छकड़ीकी बनी 
हुई होती हैं। ये नादे' बहुत बड़ी होनी चाहिए', जिखसे कि भारी वस्तुके नीचे जमने 
में सुबीता हो । जिख ८'कीमें कोल्हुओंसे तेल भाता है, उसे कोल्‍्हुओंकी खंख्याके »ज्ु- 
सार कई हिस्सोंमें बांटते हैं । इस प्रकार प्रत्येक कोह्हुका ८'कीमें अलग २ खाना बना 
होता है । इसी ८'कीमें छेददार लोडेके प्लेट भी छगे होते हैं । ये प्लेट आवश्यकता पड़ने 
पर निकाले जां सकते हैं। इस ८'कीको समय २ पर साफ करनेके लिए उसमें छोहेका 
एक स्क्र,प लगा होता है, जिखसे कि तेल या नीचे जमा हुआ पदार्थ निकल जाता 
है। नोजेका २५ वां चित्र बिजलीसे चलने वाली तेलकी कल (स्केल) का है। अंग्र जी 
कारखानोंमें इसका अधिक प्रचांर है। तेल कुप्पियोंमें भेजा जाता है। जब तुलने 
वाली तीसी कलमें पहुंच जाती है, तब उसका ओर आभाना बंद कर दिया 
जाता है ओर बतेन गिरा दिया जाता है। इस बतंनसे जो माल निकलता है 
है, वह स्केलपर लिखता चला जात। है | स्फेलको चलानेके लिए कोई विशेष ध्यान नहीं 
देना पड़ता है। निर्यात होनेवाले तेलके लिए इस कहका अवश्य उपयोग करना 
चाहिए। इस कलसे एकवारमें २२ से २२४ पौर्ड तक तेल निकलता है। इस प्रकार 
एक घण्टेमें र्‌ ० ००से <५७०७० पोण्ड तक तेल निकलता हे | 


&६& 





चित्र--२५--तेलकी स्केल | 


यद कल “रोज डाउ'स एण्ड थामसन लिमिटेड” की बनो हुई हैं। बहुतसे कार- 
खानोंमें लम्बी नादकों कतारके रूपमें कई हिस्सोंमें बांटते हैं। कोब्हुओंसे तेल द्वारा 
निकलते ही पहले हिस्सेमें जाता हैं ओर फिर वहांसे अन्य हिस्लोंमेंसे होकर टोंटोप्र 
पहली ८ कीमें गिरता है । यद्यपि यह पद्यति बहुत अच्छी है ; परन्तु इसमें खर्च पड़ता 
हैे। फिर भी इस पयतिते कई लाभ हैं" । नांदमें जमा हुआ पदाथ भी आखानीसे 
निकलता जाता है। गमे तेलके गिरनेपर नादके सभी हिसलोंका जमा हुआ पदार्थ 
उसपें मिल जाता हैं | गर्म तेल जब्दीसे साफ हो ज्ञाता है ; यह ठोक नहीं है | फ्योंकि 
तेल ढंढ़ा होनेपर हो अच्छा साफ होता है। अन्य तेछकी तरह तीखीका तेल तुरंत 
न छाननेपर भी खराब नहीं होता हैं ; किन्तु फिर भो अच्छा साल तैयार -कऋरनेक्े 
लिए उसका तुरंत साफ होना आवश्यक है। 

तेल छाननेकी कलमें कई प्लेट होते हैं जो चलते समय मिल जाते हैं। प्रत्येक 
प्लेटमें एक ऊ'ची फल्ली होती है, इसमें एक छेद भी होता है। जब फल्लो ओर छेद्‌ 
प्लेटके मध्यमें होते हैं, तब प्लेटोंके बीचका खाली स्थान अपना रूप बदल देता है । 
इसलिए इन प्डेटोंके बीचमें कपड़ा रक्खा जाता है। अच्छे पुजों'से छेद उपयुक्त 


१७० ह तीसी । 

स्थानपर बने रहते हैं'। प्लेटोंके बीचके हिस्सोंमें केनवास लगाया जाता है ; लेकिन 
फुलीका छेद खब हिस्सोंमें बराबर तेल भेजनेकी एक नली रखता हैं | इस नलीमें तेल 
भरकर रक्‍खा जाता है। भार देनेसे तेल नलीमें बना रहता है ओर पीछंसे प्लेटोंमें 
पहुंचता है। यह भार कपड़ेको नष्ट नहीं करता है। पम्पकी विद्य त टोंटीमें ढक्कन 
रुगानेसे भार बराबर रहता है। थे कपड़ेके बोरे दुगने मोटे भी बनाये जाते हैं। 
कुछ भी हो, नीचेका हिस्सा बोरोमें रक्खा जाता है, और जब तेलका बहना रुक 
जाता है तब बोरे धोकर सुखाये जाते हैं। शोर आदिसे ये बोरे अच्छी तरहसे 
घुलते हैं। यह कपड़ा सूती होता है और उसका आकार ओर बुनावट आदि आव- 
श्यकतानुसार रक्खी जाती है। फिर भी यह कपड़ा भार खहनेके लिए मजबूत ओर 
महीन बुना हुआ होना चांहिए। इस कपड़ेपर जो तेल जम जाता हैं, वह कुछ क्षणतक 
अधिक भाप देनेले निकल जाता है। किसी हिस्सेका कपड़ा छाननेके अवसर पर ही 
फट जानेसे उस हिस्लेको साफ करनेके लिए उसका खामान निकाल लेना चाहिए। 
स्विद-फाग लगानेसे तेलके निकालनेमें सुविधा रहती है। साफ करनेमें वेसे ही 
अधिक मात्रा छूगती हैं, फिर प्लेटोंके बीचमें २६ वें चित्रकी चोखट लगानेसे ओर भी 





चित्र-२६ छाननेवाले कलकी फेम । , 


बढ़ जाती है। जब इन फे मोंसे काम लिया जाता है, तब कपड़ा एक पतंका लगाया 


पिराई । १०१ 
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चित्र--२७ चोकोन प्लेटकी--साफ करनेको कल । 


जाता है। एक २ परत चौखटके दोनों ओर होता है। फिर बोरोंको जरूरत नहीं 
रहती है । चित्र २७ में छाननेकी कल बताई गयी है । चित्र २८ इस कलका प्लेट है । 
इस प्छेथ्के बायीं ओरके कोनेमें खुली हुई फुली है। चित्र २८ ओर २६ में भिन्‍न २ 
प्रकारके प्लेट और फे में बतायो गयी है. । ये प्छेट लकड़ीके भी बनते है' ; लेकिन 
सबसे अच्छे कलसे तैया< हुए धातु के होते है' । 





' चित्र-२८ साफ करनेकी कलका प्लेट । 
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चित्र--२६ प्लेट और फे में । 


साफ करनेकी कलोंके ये मिन्‍न २ हिस्से हे! । नीचेके चित्रमें साफ करनेकी कल 
पूर्णरूपलसे बतायी गयी है। इस चित्रमें बायीं ओर जो ८'की है, उसमें कोल्हुओंसे 
तेल आता है। यहांसे तेछ फिर खाफ करनेकी कलमें जाता है। इससे जुड़े हुए 
बीचके हिस्लेसे भाप रोकी जाती है। इस कलमें दोहरी नली रूगी होती है। चोड़ी 
नली तेलके साफ करनेके लिए होती है। यहांसे तेल बड़ी ८'कीमें पहुंचता हैं:॥ 


दूसरी नलीसे कोढहुओंका साफ स्वच्छ किया हुआ पदाथ आता है, जो बायों ओर 
की ट८ कोमें वापस पहुंचता है | 


पिराई | । १०३ 


ला मन कल ० कणत 3 कील. डवाक ' अंश ल्न्् _._ 400 ७७७॥४७४७७७७- 5-० ४६2७७ ७७७/४७७॥७७४/७/७ए एक | 


फ्म्यााारी के ५७८७७ 4 5 शी न ॥] है! (« | 
# क7। 4, । 0४ + । 5 हे ; 
४ ४ जा ५ ५ ४ | ५ 
५ है ॥ै,,, बे ; 42 
४7. 8 , ५ हक 7 





हराम ० (म्क किम स्‍ामफापदका॥ ० पक नमक 7 %/ ९ फै+्पाभआाक 2 ३/#0क ७३३७७ फर्म न गपन+गना3१७७फभककफकयए९ का. 





का 
॥ | १ रे * के | 
पर ० 5 5 
रस ; &; न 
| 20०० के के दं |] ह | ६! है! 
ह 5 ; हि पु १ 257 ५ ० ५ न 
2 ॥ । डे श' 
हे के 2 
४! है ह 
हा | अब 4 कंओ। हर ! हे, 77४४ हि |! सतरतर्च्कु 
| कं ४४॥ कं 
हक .. 


॥0॥0॥ 
0 


4 . 





| मन की] |; | ' ५] 
५ ७३४४ ॥॥ प्रा कर 





[//क$क++ग-4। [कब । /702/02 [88 
20470 20776: 280 
२06///0॥7/// / ६ 5, * 

2//0 24६/40/// 5 ४ /£ 8 


ऐ 
।७ खयढ ७ 8६5 
न्त पु आर 


ड 5 - 
ह्‌ 
दे ग्झ 
"५३०५७ +-९०७-५०-५०१७०५-२५२० ०० “420 क००७-3 >> >3->3७०७ «७००७ कक >नकन ०-3 6५3०3) 22, ७-3... 3-० ४०३3०.-०म 2५०८३ ३2.७, »..-..2७-3७,५३७५०..>७.७०३/७०० ५. 
कल /+-० 


२.७... डक, ७... ->. 


हे 
॥॥3.७३३०५५७५४४,/७३५७०० ०५ ल्‍्यन्‍्थाकक क+त०० ७ ब38५।००५३७): डान्‍्थ विद जल । 


चित्र--३० साफ करनेकी ऋलका पूर्ण रूप । 


यदि कलले' कुछ दिन तक नहीं चलाई जांय तो कपड़े बिलकुल खूखकर कड़े हो जाय॑ 

ओर तब उनसे तेल छानना कठिन हो जाता है। इसलिए कलोंके तेलले भरकर तेल 

बहानेवाली टोटियोंको बन्द्‌ रखते हें। इसलिए कपडे निकाल कर धो डालने चाहिए', 

जिससे कि वे खूखकरे कड़े न होवें। मिश्रित तेलको शुद्ध करनेके लिए 
कागज़का उपयोग किया जाता है-। हरणएक हिस्लेमें कागज लगाकर तेल छाना जा 

सकता है | पर इस समय भार हलका रखना चांहिए। फे रनहीटकी ७० डिय्रीमें जो 
तेल साफ किया जाता है, घह बाजारकी बिक्रीके लिए उपयुक्त होता है। छाननेवाली 

कलोंके लिए पम्प या तो भापसे चलाये जा सकते हैं अथवा पट्टियोंसे भी खींचे जा 
सकते हैं। भापसे चलनेवाल़ी कलको २६ वे चित्रमें बताया गया है। भापसे कल- 
चलानेमें कई खुबीते हैं। इस कलके पम्प बहुत अच्छे होने चाहिए'। छाननेवाली 
कलोंके प्लेट १८ इश्चले ३६ इज्च तक व्यासके होते हैं। १२ कोद्हुओंकी मिलमें कच्चे 
माल तैयार करनेके लिए ३२ इश्चमे २६ प्लेट ओर ३० इश्चके २७ प्लेटोंकी आवश्यकता 
होती है।। पर ४३ कोद्हुओंकी, मिल जो साफ तेल निकाछती है भौर जिसमें साफ 
करनेकी ५ कले हैं", उसमें प्लेट इसप्रकार-्हो सकते हैं :-- 


2५ तोसी 


दो--५० प्लेट, ३२ इश्च॒ चोंकोन 

दो--५० त्लेट,. ३० इश्च॒ चौकोन 

एक ३६ प्लेट, ३० इश्च चोंकोन 
अस्तु, कलोंके प्रत्येक हिस्सेमें धीरे २ जी तेल एकत्र होता है, उसे समय २ पर 
निकालते रहना चाहिए। यद्यपि यह तेल स्वच्छ नहीं होता है, फिर भी बाजारमें उसकी 
थोड़ी बहुत मांग रहती है । साफ किये हुए तेलकी बाज़ारमें तुरंत मांग न हो तो 
उसे भंडारकी ट'कीमें पस्पके ज़दसे पहुंचाया जा सकता है। भंडारकी ८'कीपें 
तेल बाजारकी अवस्था पर रहता है। भण्डारमें अधिकले अधिक तेल रहनेमें अनेक 
लाभ हैं । जब तीखी या तेलका बाजार विपरीत अबस्थामें होता है या मजदूरोंकी 
कठिनाईसे कारखाना बन्द करना पड़ता हैं तो भएड।रका तेल कारखानेके प्राहकोंको 
बनाये रखता हैं। द्श बड़ी तोखी पेरने वाछे कलोंमें ३५००० बुशल तीखी प्रतिदिन 
पेरी जा सकती है। इस प्रकार दकीवें ३० लाख ते ४३ छाख टन तक तेल तैयार हो 
सकता है | मुनाफके व्यवलायके लिए ८'कीमें सदैव तेल बनाये रखनेमें लाभ है। इस 
ट'कीमें तेल बड़ी सावधानीले रक्खा जाता है। द'कीमें तेल बहुत आहिस्तेसे हब्के 
तापक्रममें पहुंचाया जाता है। उसमें साफ हवा पहुंचानेके अलावा मिट्टी बगैरः न 
पहुंचे इसका पूर्ण प्रब'घ किया जाता है। निर्यात होनेवाला तेल पीर्ोंमें मरऋर तेयार 
रखते हैं। थे पीपे ऊपरकी साफ दालानमें रबखे जा सकते हैं। पीपोंका मुह अच्छी 
तरहसे बन्द होना चाहिए। इसके अलावा एक ओर ट'की रक्‍खी जा सकती 
है, जिसमें बाजारले वापस आया हुआ तेल ओर पीपोंमें अच्छी तरहसे न भरने 
पर वापस निकला हुआ तेल रक्‍ता जा सकता है। पोपेमें तेल भरनेवाले स्थानमें 
तेलऊे तोलनेकी स्फ्रेड छगी रहनी चाहिए। प्रत्येक पेकि'ग किये हुए पीपेका बड़ी 
सावधानीसे वज़न होना चाहिए। निर्यात होनेवाले तेलका ठीक वज्ञन ओर भों 
आवश्यक है। ये रुकेले' बड़ी सी बड़ी होनी चाहिए' ; क्योंकि उन्हें प्रायः भारी वज़न 
तोलना पड़ता है। ट'कीमें मापकी स्केल बड़ी मज़बूतीसे छगानी चाहिए। कार- 
खानेसे बाहर देश ओर विदेशक्रे लिए तेल कई प्रक्वारके पीपोंमें भरकर. भेजा जा 
सकता है | फैन-पीपेमें निर्यातके लिए अत्यंत शुद्ध तेल भरा जा सकता है। प्रत्येक 
कन-पीपेमें पांचसे दश गेलन तक्र तेल आता है। आजकल इन्हीं पीपोंसे विदेशमें 
अधिक तेल जाता है। इनफे मु हयर स्क्र,- लगाया जा सकता है। .इन.: पीपोंका' 


तेलका उपयोग । । १०५७ 


पेकिंग खूब मजबत होना चाहिए। ठे क-बेगनोंमें तेल देशकी विक्रीके छिए भरा 
जाता है | बेरठ--पीपे तेल रखनेके लिए अत्यन्त प्रसिद्ध हैं। ये बेलन पीपे छकड़ीके 
बने हुए होते हैं। विदेशोंमें लकड़ीके अमावसे ये पीपे बड़े महंगे पड़ते हैं ; परन्तु इस 
देशमें बड़े फायदेसे तेयार हो सकते हैं। इन पीपोंकों हमेशा श्गते रहना चाहिए। 
अच्छे पीपोंमें बहुत कम तेल खूखता है। इस प्रकारसे नष्ट हुए तेठका-कारखाने या 
व्यापारी--दोनोंमेंसे किसे नुक्सान उठाना पड़ता है, यह व्यापारकी बात है । बहुत 
गम तेल पीपोंपें भरनेसे बहने लगता है। तेलके पीपोंको घाममें न छोड़ देना चाहिए । 
निर्यात होनेवाले पीपोंको बन्द्रगाहकी घामसे भी बचाना चाहिए। बाजारके पीपोंको 
थोड़े ही प्रबन्धले घाम ओर गदसे बचाया जा सकता है। कारखानेके लिए तेलसे 
चलनेवाली एक ट्रांसग्रेंट गाड़ी रखनेमें बड़ा सुबीता है। गाड़ीमें रखनेके पहले पीपे 
अच्छी तरहसे देख लेने चाहिए'। जिन पीपोंमें कुछ भी खराबी हो, उन्हें तुरन्त 
निकाल देना चाहिए । गाड़ीमें सब तेल तुल कर जाता है | ' 
ञः पा / हि न न 

इस तेलके प्रकरणमें बिक्रो होनेवाले तेलके साथ हो खलीकी रोटियोंके विषय- 
में भी विचार करता आवश्यक है। इत रोटियोंको विदेशों वाज़ारोंमें अच्छी मांग है। 
प्रत्येक बुशल तीसीले ३६ से ३८ पोंड वज़न तककी रोटियाँ तैयार होती हैं। इस 
प्रकार ५६ बुशछ तोसीसे एक टनसे क्र खछीकी रोटियाँ तेयार नहीं होती हैं। 
इन रोटियोंके तयार करनेकी सब बातोंका हम वर्णन कर आये हैं। चटाइयोंकी 
कलोंके द्वारा रोटियां पेंकिंग करने वाली कलमें पहुंचाई जाती है" । रोटियां अच्छी 
बनाये रखनेके लिए उनका पेकिंग अवश्य होना चाहिए । इस पेकिंगमें जो ख् पड़ता 
है, वह मालके अच्छा बना रहने पर कई गुना छाम सहित वापस मिलता है। यदि 
पेकिंग करनेवालो रोटी काटनेवाली कलसे जुड़ी हुई छगी हो तब तो ठोक ही हैं । 
अन्यथा कमरेसे रोटियाँ ठेलेमें मर कर ले जायी जाती हैं'। यह ठेला बाजारका खुला 
साधारण ठेला नहीं ; बदिक ३१ नम्बरके चित्रकी तरह होना चाहिए। 


१७ 


(१७० 


तीसी । 
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चित्र--३१ रोटियाँ ले जानेका ठेला 


पहले रोटियां हाथप्ते पेकिंग की जाती थीं। पर उसमें बहुत समय ओर. खर्च 


पड़ता था। इसके अलावा रोटियां भी ८८ जाती थीं | इसलिए रुवयं पेकिंग करवाली 
कलका कारखानोंमें व्यवहार होने लगा है । बसे तो ये के अब कई प्रकारकी बनी हैं ; 
परन्तु उनमें दो अत्यंत प्रसिद्ध हैं' । नीचे चित्र ३२ में फ्रांसकी बनी हुई एक कल 
है| यह कल पं च आइल मिल मशीनरी कम्पनीकी बनी हुई हैं । 





चित्र--३० रोध्यां पेदिंग करनेकी कल | 


१७८ । तीौसी | 

खरोदते हैं । थे चीनीके बोरोंमें भी माल भरते हैं| मारतवर्षमें बोरोंकी कम्तो नहीं हैं । 
केवल भारतवर्षसे ही समस्त विदेशोंके कारखानोंमें बोरे जाते है। चीनी व्गेर: 
भरनेके कांममें लाये हुए बोरे खराब नहीं होते है! । उनमें माल अच्छी तरहसे भरा जा 
सकता है । पर यह ध्यानमें रहे कि उनमें छेद्‌ वर्गेर: न होवें | बोरोंका आकार रोटि- 
योंके अनुसार होता है । बड़े कारखानोंमें प्रायः इस प्रकारके बोरे रक्‍खे जांते हैं :-- 


बोरोंका आकार-- रोटीका आकार 
“ १०--- ३१०५१ इ च-- १२-१॥ २ ३३ श॥ इंच 
२-- ३१५५७७० इ च--- १३०४७ इच 
न २६० ४८ इ च-- १२०३२ इच 


३ इश्चले ५ तक-इस आकारमें कुछ स्थान तो मुहके खोनेमें चला जाता है। 
डपयोगमें आये हुए बोरे २८ से २६ इश्चव चोड़े ओर ४८ इच्च तक रू्बे होते हैं । बोरोंका 
आकार कारखानेवाले अपनी सुव्रिभानुसार रख सकते हैं। छोटे आकारके बोरे भो 
रकखे जा सकते हैं। भारतवर्षसे जो खलीकी रोटियां घिदेश भेजी जातो हैं, उनसे यह 
पता नहों चलता हैं कि उनमें कितने चोनीके हें। इन रोटियोंकी विदैशमें अच्छी 
मांग हैं। जहां युद्धके पूच १६४८ छाखका माल विदेशमें जाता था, वहां पिछले तीन 
वर्षमें बहुत अधिक जाने लगा है :-- 


१६२२--२३ । १६२३--२७ । १६२४७--२५ 
छाख रुपए८, छाखस रुपए, लाख खस्पछ 
१७३ २७८ १६२ 


यूनाइटेड स्टेट अमेरिकामें खलीको रोटियां बहुतायतले तेयार होती हैं | अमेरिका 
में जो माल तेयार होता है, उसके बीस प्रति खेकड़ा की वहीं पर खपत है | बाकीका 
माल योरप ओर वेष्ट इण्डोजमें जाता है। अमेरिक्राके कारखाने रोटियां कुचछकर उनका 
फिर तेल निकाल लेते हैं | दसलिए वहांकी रोटियोंमें बहुत कंम तेल होता है। अमेरिका 
की रोटियोंमें ७ से $ प्रति खेकड़ा तेल होता है । पर अन्य देशोंकी गशेटियोंमें बीस 
प्रतिसेकड़ा तक तेल होता है | इस विषयमें अमैरिकाके कुछ विशेशज्ञोंकी यह राय है 
कि ६ प्रति सेकड़ासे अधिक तेल रोटियोंमें नहीं होना चाहिए। अमेरिकन कृषक इन 
रोटियोंका अब बहुत उपयोग करने लो हैं। वहाँ इन रोटियोंका मूल्य कुछ थोड़ा नहीं 
है । पहले १५ डालरसे २५ डालर प्रति टनकी भाव था। पर आजकल ८५ डालर प्रति 
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टन रोटियां बिकती हैं। तेलके कारखानोंकोी भी इन रोटियोंकी बिक्रोसे सहायता 
मिलतो है। जब रोटियोंका भाव तेलकी अपेक्षा महंगा होता है, या तेलका भाव रोटि- 
योंकी अपेक्षा महंगा होता है, तब कारखाने उसो प्रकार मार तेयार करते हैं। कार- 
खानोंके व्यवसायमें कोई हानि नहीं पहुंचतो है। रोटियोंमें थोड़ा खा तेल रहने देनेसे 
पूर्ण लाभ ही है । पेकिड्ः करनेके पहले खलीको रोटियां ढंढी हो जानी चाहिए'। इससे 
रोटियां कुछ सिकुड़ जाती है ओर तब उनका अच्छा पेकिडः होता है | इस प्रकार रोटि- 
योंके सूख जानेपर फिर उनके वज़नमें अन्तर नहीं पड़ता है । विदेशों खरीददार समान 
आकार, अच्छेसे अच्छे परिमाणमें तेल, उपयुक्त वज़्ञन ओर रंग आदि देखकर रोटियां 
खरीदते हैं । साधारणतः व्यापारी हलकी रोटियां-५ से छः सेर तक वजनकी खरीदते 
हैं। सभी व्यापारों उनमें अधिक तेल,अच्छी कटाई ओर मजबूत पेकिडः चाहते हैं। प्रत्येक 
बोरेमें १२ सेर्से अधिक माल नहीं होना चाहिए और वह खूब मजबूत खिला हुआ 
होना चाहिए। ठीक २ वज़नपर भी बहुतसे व्यापारो जोर देते हैं। कारखानेवालोंको 
व्यापारियोंसे सहयोग रखकर उनकी इच्छासुसार माल तैयार करना चाहिए । 
न रन- न +- न + 

कारखानोंमें इस बातका विवरण अवश्य होना चाहिए कि कितना तेल प्रति- 
दिन पेदा होता है ओर कितना तेल चालान होता है| यह विवरण व्यापारिक दवष्टिसे 
अत्यन्त आवश्यक है| रोटियोंमें तेलके परिमाणका विवरण--उनकी चालानीके लिए 
पूर्ण खुविधाजनक होता है। प्रत्येक कारखानेमें अप्यान्य विवरणोंके अलावा निम्न- 
लिखित विवरण--आवश्यकतानुखार घटा बढ़ा कर रक्षत्ना जा खकता है :-- 


हे प्लननम >०+ अनतालिलक-ने लपता७४34 कमक८>. 


विवरण 


१--तेलकी पेदावार सेर या | 
पॉंडमें । 
२- रोटियोंमें तेल प्रति सेकड़ा। 
३--तीसीमें तेल प्रति सेकड़ा । 
४--तीखीको श्र णी | 
५--प्रति सेकड़ा मिलावट 
६--माल लानेमें प्रति सेकड़ा : 
कमी | 
प्रत्येक वेलनमें प्रति दिन 
रक्‍जी जानेवाली तीखोका 
वज़न | 
यंत्र द्वारा तैयार हुआ माल- ! 
सेर या पौरडमें 
कारखानेका तापक्रम | 
रोटियोंका वज्ञन- प्रति वर्ग 
इस (१६ ४ १८५८ १६)--कामार 
रोटियोंकों कटाई | 
कलोंमें भार प्रति वग इश्च । 
रोटियोंका वज्ञन पौरडमें | 
फे मकी चोड़ाई | 
फू मकी लम्बाई 
कलका व्यास 














रोंटियोंके वज़ब ओर उनकी तैयारीका तेलके तेयार करनेपर पूर्ण प्रभाव पड़ता 
हे | यह प्रभाव ऐसा नहीं है कि तेल तैयार करनेमें बाधा पड़े। बड़ी सोटियोंसे 
तेलकी पंदावारमें कुछ क्षति हो सकती है ; पर-अनुभवसे ज्ञात हुआ है कि यदि्‌ साव- 
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धानीसे काम लिया जाय तेलकी पेदावारमें कोई धक्का नहीं पहुंचता है | तीसीमें तेलका 
परिमाण विद्त होनेसे रोटियोंके तेलके परिमाणका अनुमान आखानीसे निकाला जा 
खकता है। नीचेका विवरण इस विषयमें कुछ सहायता दे सकता है :-- 

प्रतिबुशल तीसीसे तेयार होनेवाला तेल ( बीज और खलीकी रोटियोंकी जांच ) 
एक बुशलछ तीखी -- ५६ पोंड कोई नुक्सान नहीं । गेलन तेल -- ७१-२ पोड 
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तीसीमें तेलका प्रति हरी 
.. खैकड़ा औसत ३५ |. ई६ ३७ ल्‍ डेट ३६ 
रोटीकी जांच (प्रति खैकड़ा) 
१ २. ४६ | २. ५६ २. ६५ | २: ७२ | २६ ८० २. ८७ 
११-१२ २. ४७ २.५४ | २. ६९ | २.६६ | २, ७७ | २. ८४ 
२ २४४ | २५२ १७६ २.६७ २ ७५ | २. ८३ 
२॥१-२ २.४१ | २४६ | २. ५६ | २. ६७ | २. ७२| २. ८० 
३ २.३६ | २. ४७७ | २.५३ | २. ६१ | २. ६६ | २. ७3 
४ २. ३४ | २४३ | २. ४६ | २. ५७ | २. ६४ | २. ७१ 
४ २.२८ | २. ३८ २.४४ | २. ५३ २. ६६ | २.६८ 
६ २. २३ | २३३ २. ३८ | २४७ २. ५५ २. ६२ 
७ २. १८ | २. २८ २ ३७ | २. ७४३ ३,७५०. | २. ५७ 











नोट--प्रत्येक एक प्रति सेकड़ा तीसीके दानोंमें ६० पोंड पेदावार बढ़ती है। ओर प्रत्येक 
खलीकी रोटीमें १ प्रति सेकड़ा तेलके लिए ३० पोड पेदावार घटती है । 
उपरोक्त अंकपूर्ण प्रामाणिक नहीं हो सकते हैं ; क्‍योंकि तीसी व खलीमें नमी ओर 


तीसीमें मिलावट आदि कई कारणोंसे पदावार निश्चित नहीं बताई जा सकती है | तीसी 
की पिराई छब अच्छी होनी चाहिए | इसलिए नई २ कलोंका उपयोग ख्वथा वांछनीय 
है| तीसी पेरनेवालेंको तेलकी पेदावारके सम्ब॒न्धीकी सब बातें हर समय मालूम रहनो 
चादिए' | संसारकी भिन्‍न २ प्रकारकी तीसीमें कलकत्ते की तीसो सत्र प्रखिद्ध है। 


११२ | तोखी | 

कारण ; कलकत्ते की ही तीसी ऐसी है, जो सारे खंसारमें अधिक तेलके लिए प्रसिद्ध 
है | दूसरे देशके कारखाने कलकत्त की तीसोका मार्ग व्यय उठाकर भी अपने देशको 
तीसीकी अपेक्षा तेलफी पेदावारमें नफ़ा उठाते है'। प्रत्येक कारखानेमें तेल, खलीकी 
रोटी, और तीसीका विवरण प्रतिरिन तैयार होना चाहिण। इससे पेदावार बढ़नेमें 
बड़ी खुविधा प्राप्त होती है। यह विवरण इस प्रकार तेयार किया जा सकता है :-- 


, तेल, खली ओर तोसीका विवरण | 
ख्ख्या #% % ७ 5४० ४४ मिती ४ & ४ ४०४ -२४-४ ५७ कं ४ कह के ४ १ हे हैं. ॥ २७ | % 


१ तैयार हुआ तेल सेर या पोणडमें । हर 
२ तैयार हुई रोटी सेर या पोण्डमें । क्‍ 
“५ सेह्योमे। दिनमें ) प्रति लेकड़ा तेल । 
४ रोटियोंमें ( रातमें ) प्रति सैकड़ा तेल । 
५. रोयियोंमें (ओखत ) प्रति खेकड़ा तेल । 
६ रोटियोंमें पानी प्रति खेकड़ा |. 
. ७ मिलाबट-प्रति सैकडा।.......्््््। 
८ खाफ दाने -प्रति सोकड़ा । 
६ खादमें तेठह-प्रति सेकड़ा।.... 
१० साफ तीसीमें तेल- प्रति सोंकड़ा । 
११ खादमें तेल--लेर या पोण्डमें । 
१९ खाफ तीसीमें तेल--लेर या पोण्डमें । 
१३४ कुचलनेपर दानोंमें तेल--सेर या पौणडमें 
१७ प्रति सोकड़ा--दानोंके आधारपर खलीमें तेल । 
१५. काह्पनिक दृशण्सि पेदावार--सेर या पौणडमें । 
१६ वास्तविक पैदावार-- सेर या पोरडमें। 
जोड़--सेर या पोण्डमें। 
बाकी--सेर या पोण्डमें । 
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१७ भार देनेके समयकी अवधि मिनटमें | | 


तीखीकी किस्म | | 
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इतनी जानकारीके अलावा कलोंके उपयोग ओर कारखाने चलानेके समयपर भी 
ध्यान देना पड़ता है । इन सब कारणोंका भी तेल ओर खलीकी रोटियोंकी पैदावार 
पर खहसा असर पड़ता है। इसके उपरान्त इस उद्योगमें छीजनपर भी बिना 
ध्यान दिये काम नहीं चछता है। कितनी तोलो पेरों जाती है, उससे कितना 
तेल ओर रोटियाँ तैयार होती हैं, ओर इन दोनोंके बीचमें कितनी छीजन निकल जाती 
है,--उसका इस उद्योगके विशेशक्षोंने बड़ी खूबीसे विचार किया है। यदि 
१००००० पॉड खाद सहित तीसी पेरी जाय तो उतना तेल और रोटियां तैयार 
नहीं होती हैं। इन दोनोंका अन्तर ही तो छॉजन है। अनुभवत्ते ज्ञात हुआ है कि 
पेरनेवाली तोखीमें एकसे चार प्रति सोकड़ा तक छींजन जाती हैं। इस छींजन 
निकलनेके कारण दू'ढकर दूर करने चाहिए'। अक्सर यह पेदावारमें कमीके 
कारण होती है। तोसीके दानोंमें नमी होनेते अवश्य छीजन निकलती है। 
इसलिए दानोंमें जितनों नम्ती होगी, उतना ही कारखानोंको छींजनके द्वारा तुक्सान 
होगा। सूखे दानोंपे' अधिकसे अधिक तेल निकलता है| पर इन दानोंके पेरनेमें कुछ 
कठिनाई पड़ती है। इसोलिएण कारखानेवालोंकों दानोंमे' नप्री देनी पड़तो है। नये 
दानोंसे जितनी आखानीले अच्छा माल तैयार होता है, उतना सूखे दानोंसे नहीं । 
इस ज्र टिक्रो दूर करनेका एक उपाय यह खांचां गया है कि खल्ीकी रोटियोंमे' नमी 
बढ़ायी जाय । नप्रोदार हवामे' वोलनेसे रोटियोंमें अधिक वज़न होता है। इसलिए 
कारखानेवालोंको रोटियोंके वज्ञनपर प्रतिदिन ध्यान दैना चाहिए । 


रन ्ः ह्स नि ः न 
कारखारनेवालोंके खुबीतेके लिए पैदावारके खर्ंपर भी ध्यान देना पड़ता है । यहां 


पर हम तीखोके क्रय-घूदय ओर मालके बेचने आदि खेके अलावा तीखीके तेलके कार- 
खानोंके लिए भीतरी खर्चेका उदलेख करते हैं', जिसका जानना कारखानेवालोंके लिए 
अत्यन्त आवश्यक है । इस व्ययकी सूची संक्षेपमे' इसप्रकार हैं :-- 


कले 
बीमा विविध खनन व्यवश्धापक 
कर दुरस्ती पहरेदार 
रोशनी कलोंकी चटाइयां . छाननेका कपड़ा 
दफ्तर ख् कलोंका कपड़ा छाननेका कपड़ा 
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विद्य्‌त 
ई'घन आग दैनेवाला बांइलर ओर 
जल... सहायकगण ए'जिनकी दुरघ्ती 
इज्जी नियर कोयला ओर राख करनेवाला 
निकालनेवाला 
मजदूर विभाग । 
कल चलानेवाले चखों चलानेवाले 
बेलन घुमानेवाले कतरनेवाले 
कपड़ा सीनेवाले सांदुकमे' माल रखनेवाले 
साफ करनेवाले बाहर माल ले जानेवोले 
दाने साफ करनेवाले .. कलमें' माल निकानेवाले 
विविध 
अन्य 
पेकिड़ करनेवाले तेल गम करने ओर साफ करनेवाले 
रोटियों पेरनेवाले अत्यन्त विशुद्ध तेलसाफ करनेवाले 
भरनेवाले -.. 
पीपे मरनेवाले.. बोरे भरनेवाले 
सुखानेवाले साफ तेल पहुंचानेवाले 
'मांल ढोनेवाले . विविध । 


उपरोक्त सूचीमें--विविधमे' कई आंद्मियोंकी संख्या समरूनी चाहिए। इस 
प्रकार तीन हिस्सोमें प्रत्येक श्रेणीके खर्चंका हिलाब रखना व्यापारिक दृष्टिसे अत्यन्त 
डपयोगी है। ओद्योगिक द्वष्टिसे वास्तविक तेयार हुए मालके परिमाण पर खर्च- 
निरधारित किया जां सकता है। तेलके प्रायः सभी कारखानेवाले यह हिसाब 
संंचालकोंकी जानकारीके लिए हर समय|ठीक रखते है' । कारण, इन्हीं अनेक प्रकार 
के खर्चा पर नियंत्रण रखनेसे कारखाने फायदेसे चलाये जा सकते है' | इसके अलावा 
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तेल भेजनेके खर्चपर भी कारखानेवालोंको ध्यान देना पड़ता है। तेलका भाव नियत करते 
समय विदेश भेजनेवा ले तेलपर तो अवश्य ही विचार करना पड़ता है। बिक्रीके स्थान 
तक तेल पहुंचानेके खबंका तेलके पृल्यपर अवश्य प्रभाव पड़ता है । इन सब ख्चों के 
ओसतपर ही तेलका घूब्य नियत किया जाता है। जिस मालका किराया नहीं देना 
पड़ता है उचका हिसाब अलगही गखना चाहिए। इतना ही नहीं उसके पूल्यमे' भी 
अन्तर होता है। तदुपरांत्‌ कारखानेवालोंको प्रतिदिन मालकी तेयारीमे' बचत करनेके 
लिए निश्वललिखित बातों पर भी ध्यान देना पड़ता है :-- 

( १ ) दाने पेरे गये--प्रास वज़न । 

(२ ) दानोंमे' मिलादट--प्रति सकड़ा। 

(३ ) दाने पेरे गये--अखली वज़न । 

(४ ) तेल तेयार हुआ--गेलनके भाषपे | 

( ५ ) खलीकी रोटियां--सेर या पोडमे' । 

(६ ) शोटियोंमे' तेलका प्रति सैकड़ा औसत | 

( ७ ) कोयला जला--सेर या पोडमे' । 

( ८ ) मजदूरोंकी संख्या । 

( ६ ) तैछकी पेदावार । 

( १७ ) प्रति सेर या पॉड तेलके लिए खच । 

( ११ ) प्रति सेर या पौंड तेलके लिए--कोयलेका खर्च | 

इन अंकोफे द्वारा ऐदावारमें अनेक प्रक्रारक्त फायदे-लोचें- जा सकते हैं । कोयलेका 
रुटाक सस्ते भावमें खरीद कर रकक्‍जा जाता हैं| इसके साथही तीसोके स्टाक पर तो 
कारखानेवालोंको खारा ध्यान देना पड़ता है। प्रेदावारमें नफ्को सारी बाते सस्ती 
तीसी खरीदनेपर है। तीसोकी द्र चढ़ जानेसे बहुतसे कारखाने नुक्सान उठाते हैं। जो 
कारखाने मोकैसे तीसी नहीं खरीदते हैं, उन्हें अपने द्रवाज़े किसो न किसी समय 
जल्दीले बंद करने पड़ते हैं। सह के कारण तीसीका बाजार भाव बड़ी मुश्किल्से 
कारखानेवालोंका माल खरीदनैका अवसर प्रदान करता हैं। इसलिए कारखानेवाले 
खस्ते भाव में' तीखी खरीद्‌ कर उसका स्टाक कारखानेमे' सदेव मोजूद रखते हैं। 
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अन्य तेलोंकी अपेक्षा राखायनिक दृष्टिसे तीखीके तेलका समंस्त सांंसारमें सबसे 
अधिक उपयोग है। रासायनिक दृष्टिसे तेल तेयार करनेके बहुत थोड़े कारखाने 
हैं। इस ओर अभीतक भारतीय उद्योग प्रेमियोंका वास्तविक ध्यान ही नहीं गया हैं | 
तीसीका तेल प्लास्टरके खुखानेके उपयोगमें बहुत आता है। इसके अलावा 
रंग दैनेमें तो तीसीके तेछठका सबते अधिक उपयोग है। इखमें सभी रंगके 
तत्व मौजूद है। यह ध्यानमें रखना चाहिए कि कच्चा तेल इस उद्योगमें काम 
नहीं दे सकता है। यह तेल ७०० फ्रनहीट तापक्रम तक गर्म किया जाता है 
इस समय तेलमेंसे सफेद बादल कीखी हवा निऋछती हैं। इस तेलकी ज्ञांच 
कई प्रकारसे की जांती है | रंग देखकर, चखकर, सू'घकर, परखकर रंगनेवाली वस्तुमें 
मिलानेपर रंग देखकर, वज़न छेकर ओर तापक्रम भादि देखकर परीक्षा की जाती हैं । 
तंयार हुए तेलका रंग विशुद्ध तेठ़े रंगसे मिलाया जाता है । तीसीके तेलमेंद्सरे २ 
तेल भी मिलाते हैं, जो मिश्रण रासायनिक कियासे भरी भांति जाना जा सकता 
है। कर्च तेलमें नमक या दूखरी वसस्‍्तुए' डालकर गर्म तेल तेयार किया ज्ञाता 
है। इसके अलावा कई कारखाने वेज्ञानिकोंकी खहायतासे और भी कई वस्तुए' 
मिलाकर गम तेल तैयार करते हैं। पर आजकल बहुतसे कारखानोंमें जो गर्म 
किया हुआ उबला तेल तैयार होता है, वह--करच्चे तेलमें चारसे आठ प्रति स्कड़ा 
तक--खींचा हुआ खुखानेका दव अर्थात्‌ धातु सहित ननमकका द्रव घोलकर मिलाने- 
से तेयार होता हैं। पहले तेछको अच्छी तरहसे गर्मकर उसकी नमी दूर करते हैं। 
फिर उसमें पहलेसे खींचा हुआ खुखानेचाला द्रव मिलाया जाता है। उबालनेवाली 
टकीमें तेल भापसे गम किया ज्ञाता है। एक ८'कीमें १०००० गेलन तक तेल 
गर्म हो सकता है। गर्म होनेवाछा तेलकों खुखानेवाले द्रवकों मिलानेके उपरांत कुछ 
समयतक गर्म बना रहने देते हैं। जितना अधिक तापक्रम तेलका होता है, 
उत्तनाही अधिक वह काला होता है। जिस तैलमें अधिक आक्सजन होता है ; 
वह अत्यन्त उपयोगी होता है। बहुत द्नोंतक तेल सांग्रह रहनेसे आक्सजन ८'की 
में खूब प्रवेश करता है। . 
कारखानेवाले तेलमें खुखानेका गुण पैदा करनेके लिए अधिक द्रव डालते हैं | 
भें गनीज डाक्साइड और छाल शीशा भी उपयोगमें आता है। भैगनीज और शीशा 
दोनोंका मिश्रण भी मिलाया जा सकता है। चूना मिलानेसे तेलमें सुखानेकी शक्ति बढ़ 
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जाती है। जलता ओर शोशेके सलफेट खुखानेमे बड़ी खूबी रखते हैं। साधारणतः 
बाजारमे' लोग काला लाल रंगका तेल परांद करते है । 

मेगनीज डाइलाइडका प्रयोग ३७० गेलन तेलके लिएं--दो सरो गेलन कच्चे तेलको 
२५० तापक्रम तक गम करते हैं'। इस तापक्रममें १७० पॉड मेगनीज डाक्साइड 
मिलाते हूँ । मेगनीज डालनेपर तेलऊो खूब हिलाते है । तब इस तेलमें काग उठते है', 
पर वे कुछ समय उपरांत शान्त हो जते हैं। तदुपरात्‌ १६ ०गेलन कच्चा तेल मिलाया 
जाता है। इस मिश्रणक्रो ५३५ तापक्रमतक गम किया जाता है। खुखानेवाले द्ववक्रो 
भी एक घण्टे तक ५२७ तापक्रम तक रखना चाहिए। एक हिह्सेका माल तैयार 
करनेके लिए आठ घण्टे लगते हैं' | कच्चा तेल इतना गम कर मिलाना चाहिए कि 
उसमे नपीके कोई चिन्ह न रहें; खुजानेवाला द्वव खूब गरम कर लेना चाहिए | २०० 
तापक्रपम फेरनहोटले कप गवोंमिं कभो उत्ते तेछमें नहों मिलाना चाहिए। इस 
खुखानेवाले द्रवको तेलपें तबसी मिलाना चाहिए, जब कि कच्चे तेलका तापक्रम 
२५० तकका हो | इस ते भी अधिक तापक्रम बढ़ाया जा सकता है। लेकिन २७५ ताप- 
क्रम अनावश्यक है। तेलमें द्ववको प्रायः१७ मिनट तक अच्छी तरहसे मिलाना चाहिए । 
इसके बाद भाष देना बंद करना चाहिए। अधिक भाप देनेसे रंग हलका हो 
जाता है। ६०५ अंश कच्चे तेलपें ५ अंश मेगनीज डाऋुसाइड मिलाया जाता है। यदि 
इतनेलसे गम तेल बाज़ारमें ब्रिकने लायक काला तेयार नहों तो एक दो अंश 
डाक्खाइड ओर मिलाया जा सकता है | तेलकों न तो अत्यंत तेज्ञीसे गर्मा करना 
चाहिए, ओर न बहुत घीरेसे । जो रंग पेटिग-रगाई आदिके काममें आता है, उसे 
खूब साफ करना पड़ता है । वानिशके लिए तेल उखके रंगके अनुसार साफ किया 
हुआ और गेर साफ किया हुआ दोनों प्रकारते उपयोगमें आता है। छिन्तु उसमें 
ट,नेवाले फागके अंश निक्राल दिये जाते हैं। कलूका ठढा कच्चा तेल वबानिश के 
लिए सबसे उत्तम है। कारण ज़ब वह कलसे निकछत। है, तब उसमें ८,टनेके कोई 
तत्व पंदा नहीं होते हैं। उस समप्र वह आखानोले केवल गर्मी देकर साहू किया 
जा सकता हैं | विदेशोंमें कलकत्ते की तेलकी मांग है पर उसमें ट, टनेवाले अंश होनेके 
कारण अमेरिकन तेलकी अपेक्षा बड़े कार्मोंके लिए कम्र मांग रहतो है। कलकत्त के 
कच्चे तेलका विदेशी ग्राहक इस द्वष्टिये बहुत कम उपयोग करते हैं | कलकत्त की 
' तैलको मांग विदेशमें क्रेचल इस कारणले होती है, कि वह अत्िक पुराना होता है। 
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कलकत्त का तेल बाहर दोसे पांच वर्ष तक॒का पुराना जिकता हैं। पुराने तेलले ८,टने 
वाले अंश रुवयं निकल जाते हैं। इस प्रकार विदेशमें बिकनेवाला कलकत्तेका सब 
पुराना तेल होता है | इस दृश्टिसि कलकत्तेके तेलकी अबभी विदेशमें अच्छी मांग है ओर 
वह ऊ'ची द्रमें बिकता है । खाफ किया तेल गर्मतेलले मिन्‍न होता है। साफ तेलका 
रंग हलका होता हैं। उसमें ट टने वाले अंश नहीं होते है'। इख तेलका वार्निशक्रे 
लिए उपयोग नहीं होता है। फेचल धूपमें तेल रखनेसे इतना अच्छा अपने आप 
साफ हो जाता है, जितना कि किसी भी रासायनिक क्रियासे नहीं हो सकता है। 
तेलकी बारीक पतको घाम दो घण्टेमें साफ कर देती है। व्यापारिक द्वषश्सि इस 
प्रकार तेल साफ होनेमें दो सप्ताह लगते हैं । 

भारतवर्षमें यह प्रयोग किसी प्रकार भी कठिनाई नहीं पेदा करनेवाला है। अपे- 
रिका और योरपके कारखानोंमें स्थानाभावके कारण - घामका अभाव होनेसे भले ही 
कठिनाई पैदा होती हो। हवचासे भी तेल साफ हो सकता है। पर उससे आधाही 
साफ हो सकता है। बिजलीकी हवौासे भी ' विदेशी कारखाने तेल साफ करते हैं। 
साफ करने पर भी तेलके तत्वोंमें कच्त्रे तेठकी अपेश्ञा कोई अंतर नहीं पड़ता है। 
जो तेल तेजाबले साफ किया जाता दे, उसमें ८ुटने वाले अंश नहीं रहते हैं । पर 
सोडियम पेरोक्‍्लाइड से तेल कभी साफ नहीं करना चाहिए। तेजाबसे साफ़ किया 
हुआ तेल वानिशके उपयोगमें आ सकता है। जिंक क्लोराइड, केलसाइडमेगनेशिया, 
भाप, गर्म हवा अलमिना ओर मेगनेशिया आदि सभो वस्तुओंसे तेल साफ किया 
जा सकता है। इन सबके बजाय क्लोराइन गेस से बहुत जढ्दी तेल साफ होता है। 
यह तेल कच्चे तेलकी तरह जहदीले 5'ढा हो जाता है। गंखसे तेल साफ करने 
पर उसके निकालनेमें अवश्य कठिनाई पड़ती है। अच्छा साफ किया हुआ तेल 
पिलछाई सहित-सफेद या पीछे रंगका होता हैं | प्रायः पानीके समान सफेद तेयार हुआ 
ते बहुत अच्छा है । हरे रंगका तेछ तो कप्ती नहीं डपयोगमे' आ सकता है। काले 
रंगके तेल की मांग सीमित है। क्‍ 
साबुन, स्थाही, ओर वानिश तेयार करनेमें रासायनिक द्ृश्टिसे तीसीके सब प्रकार 
का तेल मभिन्‍न २ प्रकारसे उपयोगमें आता है। साबनके बनानेमें तीसीका 
तेल सबसे अधिक व्यवहारमें आता है। योग्प आदि देशोंमें इस तेलके बने हुए 
' साबुनकी अत्यधिक मांग रहती है। तेलक़ा साबुन बड़ी आखानीसे बनता है। 
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इस प्रकार तयार करनेसे अन्य तेलके उपयोगके बज्ञाय तीसीके तेलसे बनानेवालोंको 
लाभ रहता है। इस साबुनको इतनी अधिक मांग रहती है, जिसका कि कुछ ठिकाना 
नहीं | जपीनका फरश,लकड़ीके बतंन, डेक, संगमरमर और घमूत्ति यां, ऊनी खमान और 
रेलवेके कोच आदि भिन्‍नर प्रकारकी वस्तुओंकी सफाईके लिए इस साबुनका सभी देशों 
में उपयोग होता है | तेलसे इस प्रकार खाबुन तैयार करनेका उद्योग वास्तव॒में छाभदायक 
है। कर्च तेलकी वेसे तो बाजारमें कोई मांग नहीं रहती है। कारखाने वाले तेलको 
गे व साफ कर अथवा उसे कच्चे रूपमें किसी खास मांगके लिए वेसाही रखकर 
तैयार करते हैं। वानिश और साबुनके अछावा इस तेलका उपयोग कई महत्पपूर्ण 
कामोंमें होता है । जिख स्याहीमें यह पुसुतक छप रही है,ओंर जिन पृष्ठोसे इसकी ज़िहद 
बनी हुई है वह बिना तीसीके तेलके नहीं हो सकती | इसकी मांग सुखानेवाले गुणसे 
कई गुना बढ़ जाती है। अनेक प्रकारके पेटि'ग तेयार करनेमें इस तेलकी ही श्र शता 
है । इस तेलके बिना कोई पे'ट तेयार नहीं हो सकता है । इस प्रकारके पेटि'ग, वानिश 
ओर द्वव आदि रसायनिक क्रियाओंसे अनेक प्रकार्के तैयार होते हैं। बड़े बड़े 
कार्मोमें तीखोके तेलकी मांग है। नयी २ वध्तुए' जो कुछ भी हम देखते हैं, उन 
सबमें तीलीफ़े तेलका व्यवहार होता है। इन सब बातोंका अनुमान करते हुए भारत- 
वर्षमें विशुद्ध तेल तैयार करनेके कई बड़े २ कारखाने खुलनेकी आवश्यकता हैं । 
अपनी पू'जीके अनुसार छोटे रुपमें भी काम आरंभ किया जा सकता है। परन्तु देश 
ओर विदेशकी खारी आवश्यक्रताए' पूर्ण करनेके लिए लिमिटेड कम्पनियोंक्रे रूपमें 
कारखाने खुलनेकी अत्यंत आवश्यकता है। जिख प्रणालीका हम ऊपर वर्णन कर 
आये हैं, विदेशोंमें प्रायः उसीके द्वारा तेल तेयार होता है। भारतवर्षमें बड़ालने इस 
उद्योगको विशेष रूपसे अपनाया है | बेसे तो कई प्रान्तोंमें ओर किसी २ देशी- 
राज्यमें भी तीसीका तेल तेयार होता है, पर वह खब बंगालकी तरह नहीं । बंगालमें 
विशुद्ध तेल तैयार करनेके कई का खाने हैं। पर खारी मांगको देखते हुए यह उत्पा- 
दन कुछ भी तो नहीं है । द 
न - न न- र- न 

पिछले प्रकरणोंमें हमने तेल तैयार करनेका जो वर्णन किया है, उसमें नयी और 
पुरानी सब प्रणालियां सम्मिलित हैं। यद्यवि सभी प्रणालियोंका हमने सामयिकतापूर्ण 
वर्णन किया है ; किन्तु साथ ही खाथ प्राचीन प्रणालियोंकी भी बताया है। तेल 
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पेरनेफे लिए आजकल कारबानेवाले नयेले नये प्रयोगका उपयोग करते है' | नये 
प्रयोगोंसे ही आजकल अधिकसे अधिक माल तेयार होता है | उद्योग ओर व्यापारमें 
तो स्दैधही वे प्रयोग वांछतीय हैं, जिनके व्यवदारसे कारखानेवालोंको छाम हो। 
कारखाने वाछे किसी ऐसी प्रणाली और प्रयोगको हमेशाक्रे लिए अपना कर नहीं रह 
सकते हैं कि उसीमें उनको आशा है। कोई भो प्रयोग, चादे नया हो या पुराना, 
जिससे अच्छा और शीघ्रता पूर्वक खुबीतेले माल तैयार होगा, वही भोद्योगिक क्षेत्र 
उपयोगी है । पुरानी प्रणालीकी अपेक्षा नयी प्रणालोमें सभी प्रकारसे खबंकी बचत 
है | नयी प्रणालीसे दशा बीस हजार रपएसे आरंभमें कारखाना चलाकर धीरे २ काम 


बढ़ाया जा सकता है| अमेरिकाके एक कारखानेका खर्चा हम यहां पर देते है :-- 


डालर 
कले' ६६१६८ 
मजदूरों , ४ २८१७५ 
सामान २२७४७००० 
भाप २०६७० 
तेलका घूलय २११६८०० 
खलीका मूल्य ६६८८८० 
अखली आमदनी ४२६ ३५७ 


श्‌ प़ें 
नफताक्ा खर्चा नये प्रयोगपें अचश्य पड़ता है। भापका डुगना खर्च पड़ता है। 
्‌ द्वि + में 
पर यह खर्च अच्छी कलसे रखनेसे कम हो खकता है। यदि आरंममें थोड़े खर्चासे 
काम चलाना है तो इस प्रकार काम चल खकता है :-- 


कले' 
कारखानेका दफतर नौकर-विशेष खर्च टुरसती करनेवाले आदमो 
भाप 


कोयला और रख ढोनेवाले इश्जीनियर बेलन चलानेवाले 
आग देनेवाला भार देनेवाले 
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विशेष 


तेल गर्म और साफ करने वाले पीपोंकी मरम्मत करनेवाले 
पेरने ओर बोरा भरने चाले 
माल चालान करनेवाले 

इस प्रकार कले' भी इस रुपमें रकखी जा सकती हैं :-- 

१-सात ७२ इश्चक्रे “हारी जेंटल बाइलर” ७५ १२०फीट हो । 

२--एक २० * ४८ इस्धक्रा कोरलिस ए'जिन--( आर० पी० एम० ) हो । 

३--आठ छोटे ए'जिन हों । 

४--एक १८५१० ० १२ इश्चका फायर पम्प हो | 

७५-१६ पेरोक्रोलेटर १४ फीट « & फीटके हों। 

६--दो चोबीस इश्च॒क्नी पेरनेकी कले' हों । 

७--दो स्मिथ बेलनकी छाननेकी कले हों, जिनमें हरएकका--०५०.३२ इश्चरा 

चोकोन प्लेट हो । 
८--एक जानसनकी छाननेकी कल हो, जिखमें ५०.३० इश्चवका चौकोन प्लेट हो । 
६--दो राइट ओर लेद्रर की छाननेकी कले' हों, जिसका एकमें प्लेट ५०.३० 
इसका हो ओर दूसरीका छत्तोसका हो । 

ये सब कलें कठकत्ता ओर बस्ब्ईक्री किलो कले बेचनेवाली कम्पनीसे या सीधे 
विलायतकी किखो कस्पनोसे ठोककर खरीदी जा खकती हैं। ये सब कस्पनियां 
कारखाने चलानेका खारा इस्टीमेट तक देती है' | अमेरिकन कम्पनियोंसे भी पत्र व्यव- 
हार कर जानकारी प्राप्त की जा सकती हे। नये कारखाने चलानेवाले व्यक्तियों- 
को अनुभवी व्यक्तियोंके खहयोगसे कार्य आरश्म करना चाहिए । बंगालके किसी भो 
कारखानेसे अनुभवी व्यक्ति मिल सकते है। यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाके 'कीवले'डको 
बी० डी० अंडरसन कम्पनी,से जानकारी प्राप्त करना अत्यंत वांछनीय है । इस कम्पनी 
ने इसे उद्योगमें अत्यंत उन्नति को है। तेछके कारखानेकी नयी खी नयी ओर उत्तम 
से उत्तम सस्ती कले' यहांसे मिल सकती हैं'। अंडरखन कम्पनीके कलोंकी खूब 
परीक्षा हो चुकी है । 

१६ 
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ह वित्र ३४--अ'डरसन कम्पनी पेरनेकी कल । 


“अए्डरसन कम्पनी” के जो कले' चित्र ३४ में दी गयी हैं', वे बड़ी तेज़ीसे स्वयं 
चलती हैं। एक आदमी दश कले' चला सकता है। इससे अवश्य ही खर्चाकी 
बचत होती है । 

:  आगेके चित्रमें इन्हीं कलोंका कमरा बताया गया हैं, जिसमें एक कतारमें दशा कले' 
रफ्खी हुई हे | 
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चित्र--२४ तेल पेरनेकी कल्लकष् कमरा । 


यहांपर कमरेकी एक कलके खारे अंग बताये गये है'। कलके साथ २ बेलन, 
तापमापक यंत्र &ादि भी प्रकट किये गये हैं, जो एक कलके चलानेफे 
लिये चाहिए। यह चित्र एक कलके बेठानेका सारा ढांचा प्रकट क्ररता है। 
थोड़ी पूजी वाले इतनेसेभो काम .आरंस कर खकते हैं। इस चित्र में जो 
कल बतायी गयी है', उनमें तेलरी पिराई प्रजब॒त स्पातके रेदे हुए सिल्े'डरों से होती 
है। इनमें छड़े' घुमती है', जिनके साथ क्रमानुसार स्पातके बने ढए मज़बत कई स्क. 
भी घमते हैं । क्‍ 

ये स्क्र, इसप्रकार लगे होते हैं कि जिससे पेरनेके लिए भार देनेकी शक्ति बढ़ जाती 
है। सिलेण्डरके आखीरमें जो “कोन! रूगा होता है, उसके द्वारा भार शक्ति घटायी 
ओर बढ़ायी जा सकती है। सिले'डरमें जो छेद होते हैं, उनसे तेल निकलकर छनने 
वाले बतनमें गिरता है | यहांसे फिर तेल कढाईमें गिरता है। खलोक्ी रोटो “सी 
:हिस्सेमें तेयार होती है, जो खिले डरके कोनेके पोछे हैं । 


श्श्छ.. ...._ तीखी । 





विश्न--३५ तेलपेरनेका कारखाना । 


क्ष 


ल्‍ इस चित्रमें तेल पेरनेके कारखानैकी खारी बाते दूर्षायी हैं। तीसोके दाने 'डी' 
हिस्पेमें बेलनोंके ऊपर जाते है'। फिर यहांसे बे पेरे जानेवाले स्थानपर चढ़ते हैं । यहां 
वे खब कुचछ कर पिरनेवाली चक्कोमें गिरते हैं। कऊपें दाने पहुंचतेह्दी खारी क्रियाए 
स्वयं होती चली जाती है' । 

जहां हमने इस पुस्तकें बड़े विस्तारसे कई प्रकरणोंमें वड़े २ कारखाने चलानेके 
लिए, मिन्‍न २ कलछोंका वर्णन किया है, वहां थोड़ी प'जीवाले उद्योग प्रेमियोंके लिए भी 
कोई न कोई उपाय बतलछाना आवश्यक समझ है| उनके लिए हमने इस प्रणाललीको बड़े 
स्रीधेसादे रूपमें रकखा है । “अन्डर खन कस्पनी!”'की कलोंसे इस प्रकार एकही कलसे 
तेलका कारखाना बड़े फायदेठे चलाया जा सकता हैं। जब ऐसे कारखानोंका 
उद्योग बढ़ जाता है ओर छोगोंको कलें बढ़ानेकी आवश्यकता पड़ती है, तब वे चित्र 
३६ की “एएड ड्राइव” कलका उपयोग करते है । 


तेलका उपयोग । १४२५ 
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चित्र-३६ एण्ड ड्राइव पेरले को कल । 


तीखीके दाने बिना कुचले ठंढे ही पेरे जा सकते हैं ; लेकिन इस तरीकैले उतना 
अच्छा तेल तैयार नहीं होता है। इसलिए कलके दानोंको ( कुचलनेवाले हिस्लेमें जिस 
में दो बेलन छगे होते हैं) चपटा कर तोड़नेके उपरांत पेस्नेवाली कलमें कुछ 
गमी' देनी चाहिए । इसके बाद दाने वड़ो आखानोते पेरे जा खकते हैं | इस प्रकार 
जो दाने पिरते हैं', उनसे अधिक से अधिक तेल निऋल ता हे । क्‍ 

इस प्रकार आरंभमें कलसे जो तेल निकलता है, वह ठंढा होता हे। इस तेल- 
को.लुग्न्त ही पम्पक्री छानने वालो कलोंके द्वारा साफ किया जा सकता है! इसले 
दिनके आखीरमें या किसो भी समयमें तैयार हुए साफ तेलका परिमाण विद्त 
हो खकता है | माल १४७० फेरनहीटके तापक्रम तक्र गे किया जा सकता है। यद्यपि 
यह तापक्रम कोई अधिक नहीं है, तथापि इतनेमें जो तेल तेयार होता है, वह ठढे 
तेलके समान ही होता है। इस तेलमें ८ टनेचाले भंश नही होते है । ५०० फेरनहीटके 
तापक्रममें तेल अत्यंत स्वच्छ रहता है। इस प्रकार तेयार हुआ तेल पटिग ओर 
वार्निशम्रे लिए बड़ा उपयोगी होता है। अधिक गर्म किये हुए तोखीके दाने भी 
पेरे जा सकते हैं और उनसे “जलूते चलनेवालो कलोंकी” अपेक्षा अधिक तेल तेयार 
हो खकता है। इस ऋछसे दाने गर्म करनेपरें थोड़े घोड़ेको ताकत लगतो है। इस 


११६ ु तीखी | 
प्रकार कम ताकत लगने पर भी प्रति घण्टेमें अधिकसे अधिक परिमाणमैं दाने परे 
जा सकते हैं । 

नमककी बचतके अलावा कलोंके कपड़ोंका इन कलछोंमें कोई उपयोग नहीं, होता 
है। कले बराबर चलानेसे एकसो पिराई होती है और तेल अच्छा 
तेयार होता है। इन कलोंके उपयोगले खलीकी रोटियां उतनी अच्छी नहीं तैयार 
होती हैं, जियनी कि जलछसे चलनेवालों करलोंते । ये कले' बड़े कारखानोंका काम 
नहीं दे सकती है' | थोड़े पेमाने पर काम आरंभ करनेपर इन कलोंका उपयोग किया 
जा सकता है । इसप्रकार तीसीका तेल ठेयार करनेमें अधिक खर्चा पड़ता है ; किन्तु 
विशुद्ध तेल तैयार होनेसे कारखानोंको उतनाही अधिक छाम होता है। यदि महाजन 
किसानोंके सहयोगले गावोंक्रे पास ही छोटे २ कारखाने खोले' तो नयो.२ कलोंका 
उपयोग किया जा सकता है। इसके अतिरिक्त कसब्रोंमें बड़े २ कारखानोंकी अत्यन्त 
आवश्यकता है। जो लोग पाटका काम करते हैं' ओर जिनके पाटके कारखाने है' 
उनके लिए तो यह उद्योग अत्यंत छामजनक है। पाटके कारखानोंमें छोग खुबीते पे 
रेशा तेयार कर सकते हैं । 


| धर | 


हटा 


थु 


तीसीका रेशा । 


>कफेओ 2568 


हम यह बता आये हैं' कि रेशेके लिए पौदे हरी अवस्थामें काट लिए जाते हैं। इन 
पौदोंसे थोड़ा तेल तैयार होता है ; परन्तु रेशोंके उद्योगके लिए अतिरिक्त उत्पादन सहज 
हीमें बढ़ाया जा सकता है। यदि औद्योगिक द्ृष्टिसे रेशेकी मांग बढ़े तो पैदावार 
बढ़नेमें कोई दिक्तत न होगी । तीसीके पोदोंके तने काटने पर अलग २ ओर लम्बे फेला 
कर रखने चाहिए' | तनोंके पाखका हिस्सा कभी भी सिकुड़ने न पावे । तने कताई होने 
तक बराबर रहने चाहिए! | तनोंको एकसा लम्बा रखनेके लिए कई वैज्ञानिक उपाय सोच 
निकाले गये हैं | ग़ृहशिव्पकी अवस्थामें तने बेलनोंसे सीधे किया जा सकते हैं ; लेकिन 
अच्छे रेशोंके लिए नई कलका उपयोग अत्यंत वांछनीय है। पोदोंसे तने निकालकर 
ठीक करनेका बद्योग बहुत बड़ा है । 





चित्न--३७ तीसीका रेश कातनेकी तकली । 


१२८ तीसी । 


तनोंका घांख इस प्रकार काटना चाहिए जिससे कि रेशोंको जरा भी नुक्सान 
नहीं पहुंचने पावे | लकड़ी वाले हिस्सेको अच्छी तरह कुचले बिना लम्बे रेशे पोदोंसे 
नहीं निकलते हैं। जिस कमरेमें पोदोंसे रेशा निकाला जाय, उसमें स्थच्छ पंखेकी हवा 
आनी चाहिए। यह कल जलकी शक्तिसे अथवा तेल व गेसके एजिनसे चलती है। 
आइरलेंड ओर बेलजियममें तो पोदे कादने और रेशा ठीक करनेको बीसियों कले हैं | 






(३ 
््ग म 

५५ 
०.4 





छा 
्द्धढ का 

£ ध' 
हर 


१, । 
47 वि किस 2 
रे ४ (53.७8: _७523.4७६ ३.५ बंद, ५ ;' 





२० ब्क-क 

"5 प्गे ली प 

ढं ह हि ४. 202, है ] 
धमाल - पाक 


।! 


श् | ॥ 


5 


त्रिच ३८--तीसीके 'तनोंका घांस काटनेकी कल्ल । 


तीखीका २ेशा । _ १२५६ 


तीसीके गेशेकी पेंदावारके खंबंधमें हमने ओद्योगिक दृष्टिसे यह बतलाया है कि 
उसका उद्योग खूब बढ़ाया जाय । यहां सक्षेपमें यह बताना आवश्यक होगा कि इस 
रेशेकी पैदावारके खम्बन्धमें कई सरकारी कमीशन ओर कमेटियां विचार कर चकी 
हैं। उनकी बड़ी २ रिपोर्ट) आलमारियोंकी शोभा बढ़ा रही है'। फिर विदेशी 
रिपॉर्टों की बाते' जानेही दीज्िण।;। इन सभी रिपॉटोंसे यह स्पष्ट प्रकट होता है कि 
इस देशमें रेशेका उद्योग अत्यंत उन्‍नतजनक व्यवसाय है। रूई और पाट्के समान 
ही इस रेशेकी भो वस्तुए' उपयोगी हैं। इसलिए यहां हम इस रेशेकी कताई 
ओर बुनाई पर विस्तृत रूपले विवेचन करे गे। रूईके ही समान यह उद्योग बड़े 
२ कारखाने ओर ग्रह शिव्प-दोनों रूपमें आरंभ किया जा खकता है। किसान तो 
केवल तकलीसे रेशेका खुत निकाल सकते है'। जिस प्रकार वे रईका सूत ज़लाहो'को 
देकर वस्त्र बुनवाते हैं', उसी प्रकार ज्ञुलाहे इस सूतकों भी आखानीसे बुन सकते हैं । 
लकड़ी या लोहेकी चद्दरकी खपाचियां ढोलकों तरह घूमने वाले बेलनके चारों तरफ 
लगी होतो है'। कछ चलात्रेवाला आदमी, बेलनव्राल्ों पहली कलमें--सोधे हुए 
तनोंका कुछ हिस्सा अपने बाये' हाथमें लेता है ओर दाहने हाथसे हमेशा रेशोंको 
खोलता ओर घुमाता रहता है, जिससे कि उनका खब हिस्सा साफ हो जाता है। 
बेलजियमकी “ट्रेडिल रूकच मिल” का आजकल अधिक उपयोग होने लगा है। यह 
कल अन्य कलोंके हो समान होतो है। कल इकहरी होती है भोर उसके ब्लेड कल 
चलानेवाले व्यक्तिफे पांव की चालसे घूमते हैं। यह कल हाथसे चलाने वालोंके लिए 
ठीक है', पर जो थोड़े समयमें बहुतला माल तेयार करना चाहते है, उन्हें रुकच 
मिल कारखानेमें रखनी चाहिए | वे ३६ चित्रमं सबसे अधिक उपयोगी कल बताई गई 
है। यह कल भाषपकी शक्तिसे चलती है। इससे बेलजियमकी हाथवाली कलोंकी 
अपेक्षा बहुत अधिक माल तेयार होता है । 

इस कलका उपयोग काम करते समय कारखानेमें स्वच्छ हवाका प्रबंध रखना 
अत्यंत आवश्यक है। जिस घानमें कल बेठाई जाय,बह अत्यन्त स्वच्छ होना चाहिए | 

न रन न रन रन 2 घ 

इस प्रकार पोदोंसे रेशा ठीक करनेपर उसकी फंघीसे खफाई कर उसका अच्छा 
हिस्सा सूतके लिए अलग निकाला जाता है। जो रेशा कलोंले साफ़ होता हैं, वह 
एकद्म बुनाईके लायक नहीं हो जाता है'। कताईके पहले उसे खूब साफ करना 
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पड़ता है | कताईके लिए रुई साफ करनेमें उतनी कठिनाई नहीं पड़ती है, जितनी कि 
तीखीके रेशेमें । कारण, रेशे मिन्‍न २ आकारके होते है'। ऐसी अवस्थामें कोई एक 
उपाय नहीं बताया जा खकता है। यद्यपि साफ करनेकी प्रणाली एक है ; लेकिन 
उनकी भिन्‍नतासे अड़चन पड़ती है। यह तो कारखानोंमें काम करनेसे ही मालूम हो 
सकेगा, कि जुदे २ छाट वाले रेशोंका किस प्रकार उपयोग होगा ? सबसे अधिक 
ध्यान लम्बे रेशे निकालनेपर देना पड़ता है। किसानोंके पाससे जब रेशा आता है, 


तीसीका रेशा | १३१ 


तब कारखानेवाले उनम्रे प्रत्येक हिस्से पर टिकट छगा देते हैं। इस टिकटमें मूल्य 
के साथ २ यह भी विवरण रहता है कि इससे उत्तम ताना, साधारण ताना या बाना 
तैयार होगा फिर यह परीक्षा भी करनी चाहिए कि इसले किस प्रकारका सूत तेयार 
हो सकेगा और उसके निकालनेके लिए किन २ बातोंपर ध्यान देना पडेगा। जो रेशा 
बाहरसे चालान होकर आता है, उसे भी कारखानेमें इसी प्रकार रक्खा जाता है। फिर 
कारखानेवाले अपने अनुभवसे स्वयंही इस पद्धतिपें उनत्रति कर सकते हैं। कारखानों- 
के गोदामोंले धीरे २ रेशा छांदनेके लिए निकाला जाता है। यह छंटाई हेकल कलूसे 
होती है। जड़का हिस्खा हेकलूमें रखकर ऊपरका हिस्सा खीचते हैं। ऊपरका 
हिस्‍सा निकल आता है और रेशा कलमें रह जाता है। तदुपरांत कछसे सब रेशे 
हाथसे निकाल कर बराबर २ कर रखते हैं | जो रेशे लाटमें रह जाते हैं', वे छगे हुए 
पिनके द्वारा निकाले जाते हैं। प्रत्येक टुकड़ेमें फासलछा रक्‍्खा जाता है, जिससे कि 
अलग २ बण्डल बांधे जा सके | इसके उपरांत रेशा मशीन घरमें जाता है। ये बातें 
साधारणतः उन कारखानोंके (5० विशेष रुपसे है', जिनमें खेतोंसे ताजे पोदे भाते 
हैं। किन्तु ; जिन स्थानोंमें इछ प्रकार ताज़ा रेशा नहीं भाता है, वहांशे कारखाने 
सूखे रेशाका व्यवहार करते हैं। ऐसे रेशोंके लिए यदि ऊपरका उपाय खर्चोला न हो 
तो ठीक है ; अन्यथा हेकठ कछसे चौश्ल कर जड़ोंके लिरे काट दिये जाते 
है'। यह काम छोटे २ लड़कोंसे लिया जा सकता है। यदि पांदे पूरी तरहसे काट 
कर कांरबानेमें नहीं पहुंचाये गये हों और उनकी कटाई ठीक ठीक नहीं हुयी हो तो 
छंटाई मजबरन करनी पड़ती है। अच्छे रेशेकी कंत्री अत्यन्त खाघधारण की जा सकती 
है। पोदेके बीचके अंशका सर्वोत्तम रेशा होता हे, जो १४ से १८ इश्च तक रूस्बा 
निकलता है। ऊपरका हिस्खा ओर जहे' इत्यादि निराल कर फे'क दी जाती हैं। 
आजकल रेशेपर फंघी करनेकी अच्छी सी अच्छी करे निरली हैं! । ये कले'-भापकी 
ताकतसे स्वयं चलती हैं ओर उनसे बहुत अच्छा रेशा निकलता हैं । छोटे कारखानेवाले 
आइरलेएडकी बनी हुई हाथकी कल रख सकते हैं। लेकिन बड़े कारखानोंके लिए नयी 
कलोंका उपयोग करना चाहिए। दो-दो कलोंको एक्र लड़का चला सकता है। 
उसका काम सिफ कलके खुले हुए रखनेवाले स्थानमें रेशा रख देना है ओर जब रेशा 
कंघी होकर आवे तब उख निकाल लेना है। इस कलसे जितना अच्छा रेशा 
तेयार होता है, उतना हाथकी कछसे नहीं निकल सकता है । 


६... 
५५ 
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चित्र ४०-रेशा बढ़ाने ओर कंघी करनेकी कल । 


ऊपरकी कल सबसे अधिक उपयोगी है। इससे, जैसा कि चित्र देखनेसे 


प्रकट होगा रेशा बढ़ाने ओर कंघी करनेका काम एक साथ हो सक्रता है। बुनाईके 
लिए स्वच्छ रेशा इसी एक कलसे तैयार हो सकता हे । द 


तैलका उपयोग | द 
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चिन्न ४१--ती प्री के पोदोंके, रेशा फल।नेका ध्प्रे डबोद | 


१३४ । तीसी । 


हाथके वनिस्वत चित्र ४ १की कलले रेशा खब फेल्ता है। इस कलमें लड़केको खाच- 
धानीसे रेशा बिछा दैवा पड़ता है, फिर उसके खीं यनेको कोई जरूरत नहीं रहती है । 

इसके बाद रेशा तैयार किया जाता हैं | बिना तेयार किये हुए रेशेकी कताई नहीं 
होतो है । पहली फेलानेक्ी कल जिसका स्पेंड बोर्ड ४१वें चित्रमें दिया है; दूसरी ४२ वे 
चित्रकी ड्राइड्रफे म-कल ओर तीसरी ४४वे चित्रोंज्ी घुमाने और फिरानेकी कले मुख्य 
है' । इन ऋलोंकी एक “सिस्टम” होतो है | इस सिस्टमके बाद रेशा कताईको कहरूमें 
' ज्ञाता है। फेलानेकी कलमें जो रेशा फेलकर साफ होता है,उसे बहुतसे कारखानेवाले 
सफाईकी-ड्ाइडरः कलमें रखते हैं। रेशेकी बिंचाई ओर उसे दुगना करनेमें विशेष 
सावधानी रखना पड़ती है। बिना ड्राइड्रके रेशा दुगना नहीं किया जा सकता है। 


इस प्रकार दुगना करनेसे सूतका आकार बराबर रहता हैं| 
उदाहरणके लिए आठ या दश क न रेशा रु:ड बोडेसे पहली हाइडः कलूपर रकखा 
जाय, फिरआगेकी ओर एकमें मिलाया जाय ओर कुछ हिरुखा दूसरी डाइड्'में रफ्ला 


जाय और एकमें मिलाया जाय और उसी प्रकार तीसरी ड.इडु फे मके खाथ भी 
मिलाया जाय ती रेशेका परिमाण आखिरी स्थानमें बहुत भागे हो जाता है। यदि 


छोटे २ टुकड़ोंकी आवश्यकता हो तो वह भी डाइड्रसे साफ हो सकते है । इसे 
निम्नलिखित उदाहरणसे आसानोसे समझा जा खकता है :-- 

मान लीजिए कि खरी की चाल १३० है, ड मका व्यास ३६ इश्च है और चर्खोका 
व्यास ३६ इ'च है। तब १३०० ४५- १०७०० चखी की चाल होती है। यहां हमारा 


ड म का व्यास ४५ इ'चका है बे ड. मका प्रत्येक चक्कर ४५ इच स्थान पार करता 
है। इस एक चकरके लिए ४० इ'च की पट्टी लगती है। यदि चखी ४५ इच 
थी, तो चाल भी वही रहेगो। उदाहरणकरे लिए ४५ इश्च॒रो पट्टी ड मको एक चक्कर 
देगी अर्थात्‌ ४५ इंच तक ले जायगी | पर यदि चखी छुगने व्यास अर्थात्‌ ६० की हो. 
तो चर्खोको एकबार पूरा चक्र देनेके लिए ड, मको दो बार घमना पड़ेगा। १३० ४५ 


--६५-खरीकी आधी चाल होगी। पर यदि ड म ६० इश्च का हो और च्तरी 
४५ इचकी हो तो हरणक चक्र चखी को दो वार १३०:८६०-२६० घुमायेगा। 


इससे यद्द स्पष्ट हे कि चालीख दाँतका एक पहिया एकके दुगने बीसको डतनीही 
शीघ्रतासे घुमायेगा जितनो कि एक चार दशगुनेकों उतनी जददी घुमाता है। ड.,इड्र 
चेलनोंकी चाल बड़ी आसखानीते मालूम की जा खकतो है। सरीकी चाल ड,म ओर 


तोखीका रेशा | १३७ 


चखी फे व्यासकों चर्खोके व्यास और बेलनोंसे १३०४ १६ ० ४७--६५ से 
विभजित करते हैं क्‍ 


८७०? १६ 
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चित्र--४२ ड्राइंग फे मं 


१३६ ' तीखी । 


इसके बाद्‌ ड.इड़ और घमनेवाली फे मके द्वारा लपेटनका हिसाब लगाया जा 
सकता है। मान लीजिए ड॒.इड़ः बेलनके पहिये ४६ है', सरीवाले पहियेके पीछेके दाँत 
४६, खरीकी पीछे की ओर चखी १८, पहियेके दांत ४६, चखी (२४)के लपेटकर रखने- 
वाले पहियेका २, ड,इड् बेलनका व्यास ३ ओर रखनेवाले बेलनकाव्याख २ है ; 
तो लपेटन इस प्रचार निकल आती है। 

४६ > 8६ > 9२२ ३ 
४६२ १५८५८२७ २ २ 

कारखाने वालोंकों इस प्रकार ओर भी भिन्‍न २ अंक निकालने पड़ते है' | तीनों 
क्लोंके एक खाथ चलानेक्री क्रिया भी वशबर काम होनेके लिए निकाली जा 
सकती है । 

जितना रेशा समान होगा, उतना ही अधिक वह फेलाया जा सकेगा। जिन 
आकारोंकी आवश्यकता होती है,उसीके अनुसार टुकड़े अलग २ कर चार, पांच या छः 
की कतारमें रखते है! | फिर वे बोडेमें खीचे जाते है! | इसके बाद एक रेशेमें दुहराये 
जाते है! | यदि इक लपेटनमें गलती हो जाती है तो उसे पूर्ण रूपसे दूर करना 
अखंभव है। पीछे से कुछ हिस्सा कम कर दिया जाता है। 'स्प्रेड टेबल! में रेशोंकी 
चार या छः लाइन तक्र उपयोगमें लाते हैं। प्राय: ६ लाइनके रेशोंका उपयोग करते हैं। 
पर किसी अवस्थामें चार भी रक्‍खे जा सकते है' | यह अवस्था तब होती है. जब कि 
रेशा छोटा और हलके दर्जेका होता है । 

इस प्रकार रेशेकी कंघोके उपरान्त रोविंग भी ड॒इ'गकी तरह होती है। सारी 
क्रिया उसी प्रकारहे | फिर भी उसको कलोंका उपयोग बड़ी साबधानीले करना पड़ता 
है। सारी क्रिया रईके सूतक्ी तरह दिखाई देते हुएं भी कार्य करते समय कुछ 
कठिनाई पड़ती है। इसलिए हमपर उन सब बातोंका वर्णन करते है' | यहांपर मेस ते 
फेभर बाइरन नेलर मेकफरखन एण्ड कम्पनी लिमिटेड छीडस की बनी हुई कलका 
चित्र देते हैं । 

रोविंग फे म--कलमें गति देनेकेपूव फिरक्रियां हुकसे चलायो जाती हैं । इसमें यह 
सावधानी रखनी पड़ती कि रेशेको खिंचाई इसप्रकार हो, जिससे कि वह ट,टने न पावे । 

शीघ्रतासे रेशेमें बल देनेमें बड़ी चतुरता है। नयी कलमें फिरकियां स्वयं ही 
इतनी तेजीसे चलती है” कि वे ड.इड्ः बेलनका- सारा स्थान ले लेती है' । फिरकियां 


हे 


तोसीका रेशा | | १३७ 
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चित्र-४३ रोविंग फे म । 


इस प्रकार चलती हैं कि रेशा इधर उधर गिरने ओर खराब नहीं होने पाता है। 
जैसे २ चाल बढ़ती है, वेली हों फिरकियां शोघ्नतासे काम करती है'। पर फिरकियों 
को शोप्रतासे चलानेके लिए कलका व्यास बड़ा होना चाहिए। 

अं 


कट... तीसी । 


यह बात स्पष्ट है कि फिरकियां ज़ैसी भरती जाती हैं, वेसी ही उनकी चाल 
बढ़ाना पड़ती हैं । यह विभिन्‍न पहियोंकी चाल घटानेसे हो सकता है। पहिये 
छड़से जुड़े नहीं होते हैं; बढिक ऐसे दो अतिरिक्त पहिये भी होते हैं, जो पहियेकी 
चाल छड़ तक पहुंचांते हैं। इससे पहिये जुदे हो जाते हैं और वे रखनेवाली 
छड़को अलग करते हैं; जिससे कि फिरकियों पर गति पहुंचे। अब यदि 
, हम विभिन्‍न पहियोंकों रोके, तो घरके पहियोंकों भी छड़के पहियेकी तरह गति 
दैनी पड़ेगी | इस प्रकार इन पहियोंकी चालसे थोड़ेहीं दिनोंमें हरणक कोई जानकार 
हो सकता है। यह बात सदेव ध्यानमें रखनी चाहिए कि आरंभमें फिरकियां धीरे 
से चलाई जांय । उनकी चालूमें अंतमें इच्छानुसार तेज्ञी छाई जा सकती है। 
यदि विभिन्‍न पदियोंके ४७ चकर होते हैं', तो घरके पहियोंके ८८ चक्कर होंगे जो 
छड़कौं चालसे कम होंगे। विभिन्‍न पहियोंकों तब धीरेसे चलाना चाहिए ; जब कि 
फरकियां व्यासमें बढ़ जाती है' । इस विषयमें रूह कहावत ठीक है. कि जितनी 
अधिक विभिन्‍न पहियोंकी चाल होगी, उतनी ही क्रम फिरकियां चल्लेगी और 
जितनेह्ी धीरे विभिन्‍न पहिये चलेगे, उतनी ही शीघ्रतासे फिरकियां चलेंगी। 
पर' इस चालके समय कोन किस अवस्थामें होगा, उसका अनुमान आगे दी हुई 
तालिकासे भी मली भांति प्रकट होता है। 
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प्लेटके दूसरी तरफ चणियाँ ठहरती है' । यह जुंदे करनेवाले सथानको ठहराता 
है। इसकी बनावट कुनियाक्रे रूपमें प्रति इच लम्बी होती है। इससे यह होता 
है कि चसियोंके एक इ'च बढ़नेपर तकुओोंको एक इ'च धक्का छगता है. ओर जुदे 
होनेवाले स्थानपर चणखियोंका व्यास २-१॥४ इच हो जाता है। मेसख सेमुअल 
लाखन एण्ड खंस लिमिटेड लोडसकी डाइडूः ओर रोविंग कलेंकी जुदी २ ड्राइ'ग 
जाननी चाहिए'। कम्पनीसे सब शकलें विवरण सहित मिल सकती है'। 'कोन! 
आवश्यकतानुसार भमिन्‍न २ शक़रुफे रक्‍्खे जा सकते हैं। कोनकी चाल ओर फिर- 
कियोंका खंबंध नीजेके विवरणसे स्पष्ट प्रकट होता है :-- 
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यद्यपि कोनकी चाल निश्चित करनेके कई उपाय हैं, पर ऊपस्के विवरणसे 
_कोनके चक्कर जाननेमें बड़ी सहायतां मिलती है। मेसर्से फेअरत्रन, नेलर, मेम- 
'फरखन कम्पनीकी कलोंमें जो डिस्क ओर रुकाल होते हैं, उनमें डिस्कके व्यासके साथ 
२ फिरकियोंके व्यासपर भी ध्यान देना पड़ता हैं। इसके अतिरिक्त क्ाक वाइ डिड 

, पद्धतिसे भी रेशा साफ किया जाता दे । 
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१४८ तीसी । 


* श के पर हर 

कताईफ़े उद्योगमें श्रुनाई सबसे महत्वपूर्ण कार्य है। तीसीका रेशा साफ 
होनेके उपरांत उसकी घुनाई होती है। रुईक्री अपेक्षा तीखीके रेशेकी 
धुनाईमें यह कठिनता पड़ती है कि सव कुछ सावधानी रखनेपर भो बिना साफ 
हुआ हिस्सा क्ताईकी कल्में पहुंच जाता है। कद्दा जा सकता है कि इतनी रू फाई 
के बाद धनाईकी क्‍या आवश्यकता है; परन्तु अच्छे सूतके लिए धुनाई 
अन्त आवश्यक है। घुनाईसे रेशा अछग २ हो जाता है। सारी गद निकल 
जातो है, और लस्व्रा रेशा कताईकों कलपें पहुंच जाता है । जिस प्रकार सूत देयार 
करना होता है, उसो प्रर्ार उसको घुताई को जातो है। जितना मज़बूत और अच्छा 
सूत तैयार करना होगा है, उतनो हो अच्छा घुनाई कग्नी पड़ती है। तीसीके मोटे 
रेशेपें अच्छे लम्बे रेशेका परिमाण कम नहीं होता है । 

कवाईफे विषपमें कोई एक नियम ही है। ज़दे २ देशोंके रेशे ओर भसिन्‍न २ 
प्रकारती वहुआओके ठिए जिन्‍त २ छात्ें कवाई-होती. है | अच्छे रशेके लिए एक 
धतनुुआओं काफो है, जो उन्हें तोड़ कर साफ काता जाय | पर विशेष रेशेके लिए 
दो घतुये' »वश्प होनो चाहिए' | धनये वाली कलके बेलतकों चाल मालकी खासियत 
ओर तंयार करनेको श्रंणों पर निभर है। ६ फीट «५ फोटफे बेलन प्राय: १५० से 
२०० चक्कः प्रति पितटमें करते हैं। दो घतुप्रे रखते पर घुताई आहिस्तेसे की जा 
सकती है । 

काम झारेवाड़ों कठ और क्रियबियों रे बे ठनोंका फाखछा खपान नहीं होता है। 
रेशेकी ठम्पाई भर मालको श्रणो पर अलर निभर रहता है। रेशेकी लम्बाईके 
अनुसार ही हलके शोर किये उप हा ठग 4 नियत इ ला है। काम करनेवाले कलों 
की अपेज्ञा किमचियांक्रा व्यास १ इश्च 3२ इश्च तक लस्वा होता है। इसी प्रकार 
यह खंखपा ७ इचने ६ इंच तक बढ़तो चलो गई हैं। यह हमने इखलिए ओर भी 
बताया है क्लि नई कड मंगाते समय इस बातका पूर्ण रूपलसे विवरण दिया जाय 
कि कल ते फेसा भाल निक्राला जायगा और किस श्रेणोक्रा माल तेयार होगा | 

अच्छी कताईके [5० रेशेकी भीतरसे छेकर ऊपर तक साफ करना पड़ता है। 
इस सफाईपें बड़ी खावधानी रखनी पड़ती है। बहुतसे रेशोंकी गाठें धुनाईसे 
दो खुल जाता है; परन्तु जिनमें बहुतजे जुह दोत है! और जिनले पड़ी गाठे' पड़नेकी 
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बिन्न ४५--धुनाईका कंल । 
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____ [प्रति तकुयेक्रे प्रति तकुयेके २५ तानेके 
मोटे रेशेको | छए तोड़ने लिए ३ से ७ लिए तोड़ने 
तोडनेवाले | और तैयार पोंड तक ते ०| और ते यार 
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इस प्रकार रेशा साफ करनेपर उसका भिन्‍न २ प्रकारसे उपयोग होता है। 


रस्खियां आदि तेयार करना भो एकदम आसान नहीं है। 


भिन्‍न मापके रेशे होने से 


उनके मिलानेमें बड़ो कठिनाई पड़ती है। रेशेको कताई दो प्रकारसे होती है :--- 
नमोदार रेशेक्ी कताई, खूखे रेशेकी कतवाई ! भारतवर्षमें अन्य देशोंकी तरह नमीदार 
रेशेकी कमी नहीं है। अधिकते अधिक परिमाणमें नप्रीदार रेशा प्राप्त हो सकता है | 
मोसम बीत जानेपर सूखे रेश का भी व्यवहार सुगमता पूवेक किया जा सकता है । 
नप्रीदार रेशा रोविंग फू मसले निकलनेपर कताईके स्थानपर पहुंचाया जाता है । यहाँपर 
डसे कतोईकी 'स्पिनिंग फू म” की टोकरियोंने स्क्र्‌ ऑपर रखते हैं। 
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चित्र--४६ नमोदार रेशा कातनेकी कल । 


तोसीका रेशा | ५ शणरै 


फिरकियोंसे रेशा गाइडरू पर आतनेके समय गम पानीमें मिगोया जाता है। 
यहांसे फिर वह ड्राइग बेलनों पर पहुंचता हैं। तकुण एक कतारमें लगे होते हैं 
नीचेसे डॉइग बेलनोंसे भीगा हुआ नए रेशा पहुंचता है। तक्कुओंके ऊपर ऋलते 
वाले पंखे स्क्र,में लगे होते हैं -के वे रेश! को आवश्यकतानुखार बल देनेके खमय 
मजबूत सूत तैयार करें। रेशा कातनेके तकुये एक मिनटमें ६००० चकरसे 
अधिक नहीं करते हैं। प्रत्येक तकुयगेसे कितना माल तेयार होता है, यह उसकी 
चाल, बल देनेका परिमाण और तैयार होनेवाले मालकी अवस्थापर निर्भर है। 
नमीदार कताई करते खमय मकानकी हवा गर्म नमीदार होती हैं। बल देने 
के विषयमें संद्षोपेमें यह कहा जा सकता है कि यदि तकुग्रे ३०० चक्कर करते हैं 
ओर बेलन एक मिनटमें ३०० इश्च निकलते हैं, तो प्रत्येक इचचके लिए (३०००--३००) 
१० चकर या बल लगे गे। 

जब रेशेकी कताईके लिये कल्लोंका आरंभमें उपयोग किया गया, तब खूखी कताई 
होती थी। उस समय गर्म पानीका उपयोग कछोंमें नहीं होता था यहां पर 
पाठकोंकी ' खुविधाके छिए इस कलका भी चित्र देते हैं। सूखी कताईसे बारीकसे 
बारीक और मुलायम बस्त्रोंके लिए खूत तैयार होता है । ज़ुतोंके खिलाईके लिए जो 
मजबत बारीक छूत इसी प्रणालीसे काव कर तेयार किया जाता है । 

जब खूत कत जाता है, तब डसे लपेटना चाहिए । तदुपरांत, उसे खुखाने धोने 
या रंगनेकी आवश्यकता पड़ती है। सूखा काता हुआ खूत लपेटनेके डप- 
रांत उपयोगमें आ सकता है। अच्छा नमीदार खत कागजकी नलियों पर लपेट 
कर खुखाया जा सकता है। जो सखूत जूते इत्यादिकी सिलाईके उपयोगमें आता 
है, उसे भी फिरकियोंसे निकलने पर सीधा लपेट सकते हैं। बाजारसें बिना 
घुले हुए लूतको प्रीनयाने कहते है' ओर घूले हुए सूतको “श्रोनलिनन” कइते 
है" ओर जो खूत गर्मकर तैयार किया जाता है उसे बाइल्‍ड लिनन कहते हैं सू।। लपेट- 
नेको रील ६० इ'च या २।१२ गजके व्यासकी होती है। इसमें ३०० गज सूतके 
टुकड़े लपेटे जाते हैं | ये डोरे १२० होते हैं | दो खो टुकड़े या १६--२।३ लच्छिका 
एक बंडल बाजारमें बिकता है। बाजारमें सूत बिकनेकी यही इकाई है। विदेशमें 
शिलिंग ओर पेसकी द्रमें यह बिकता है, और तेजो मंद प्रति बण्डलकी १-१२ 
पेंखकी होतो है। अत्यंत बारीक “लितन यान? सूत ५४ इश्चर्के हैं'कमें रईके सूत 
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चिंत्र--४७ सुखा रेशा कातनेकी कल । 


तीखीका रेशा । १५५ 


की तरह लपेटा जाता है। खूतकी बारीकपन, प्रति पोंडमें कितने छीज या टुकंड़े 
चढ़ते हैं ; उससे साधारणतः होता हैं | ४० लीके सूतके ( प्रतिपोंडके ) ४० टुकड़े 
दोते हैं। बंडलमें दो सो ट्‌ कड़े होनेले एकछीवाछे सखूतके बंडलका वजन २०० पोंड 
होता है। इस प्रकार दूसरे लीके वण्डलोंका वजन ३०० से विभाजित करनेपर 
आखानीले निकल सकता है! सूखे रेश्के खूतकी दूखरी पद्धति है। ४० दुकड़ोंका 
एक रुपजल तेयार होता है। 
नमीदार, लूखा या घुला हुआ खूत वाइलरके खम्बोंपर छटकाया जाता है| इन 
खस्बोंपर सूत बड़ी आखानोसे सूखता है। खस्ब्रोंके वजाय सूत बराबर खुखानेवाली 
कलमें या तांबेके गर्म सिलेंडरोंमें सुखाया जा सकता है। सूखा हुए रेशेमें भी 





चित्र--४८ रूतके बंब्ल तेयार करनेकी कल्ल । 


५ से ६ प्रति सैकड़ा तक प्रायः नमी होती है। इतनी नमी खूतमें रहने देन 
चाहिए ; अन्यथा सूता कड़ा हो जाता है. ओर बुननेके समय दुटता है। आयरलेंड 
के सुतमें ६ श्रति सैकड़ा तक नमी होती है। यह नमीदार खूत ६ प्रतिस्तेकड़ा या 
११ प्रति लेकड़ा छूट देकर बिकता है । 

रुकाटलेण्ड और आयरलेंडमें विभिन्‍न रूपके बण्डलोंमें सूत बिकता है। इस देश 
में सूतके बंडल विदेशोंकी तरह या अपनी सुविधाके अन्नुसार तेयार' किये जा 
सकते हैं। सूतका मूल्य उसको श्रेणी ओर उत्पादन ओर मांगके अनुसार होता है । 
विदेशोंमें युद्धके पूर्ण १०० लीके प्रति बंडलका वज़न ४ शिलिंग ७-१२ पेंस या 
ओर २५, स “टो” का मूढ्य ६ शि० ३ पेंस था, पर आजकल २८ शिलिंग से ५० 
शिलिंग तक घपूढ्य हैं । 

सूतके लब्छिषों की रहाई और घुलाई आवश्यकतायुसार की जाती है। वाजारमें 
प्रायः चार प्रकारका घुलला हुआ सूत बिक्रता है :-- 

एक चौथाई घुला हुआ, आधा सफेद ( हाफ ब्राइट )-- या क्रीम, तीन चौथाई 
घुठा हुआ, भोर बिलकुल सफेद-स्क्रोप घुला हुआ। सूतको धोनेके लिए सज्ञी या 
खारके गर्म घोलमें डालते हैं, या वाजारमें सूत धोनेका जो पाउडर मिलता है, उससे 
भी धोते हैं. अथवा हलके तेजाबके घोलमें डालकर धोते हैं । 

इस्त गर्म किये सूतको कभी २ घास या खस्बोंपर एक २ सप्ताहके लिए फौ लाते 
है। यह बात तो निश्चय हैं कि सूतके गर्म होनेपर उसके वजनमें अन्तर हो जाता है। 
सूतका वज़न कम करना आवश्यक होता है| कारण, जितने कम चज़नका सूत होगा, 
उतनाही महीन ओर मजबूत उसका कपड़ा बुना जायगा | इसलिए खूतका वज़न गर्म 
करके कम करते हैं। कताईकी कलसे आनेके उपरांत बाजारमें बिकनेके पूर्ण घूतकी 
जो २ क्रियाये होती हैं, वे इस प्रकार हैं :-. 

(१) दुगना किया जाता है और बल दिया जाता है। २ लच्छियां तेयार की 
जाती है! । (३) रड्ग और धोया जाता है! (७) धीलोंमें लपेटा जाता है। (५) 


पाछिश आदि की जाती है ! (६) गर्म किया ऊःता है । (७) लेवल ओर पेकिंग इत्यादि 
तेयार किया जाता है। 


लिनन खूतको अच्छी तरहसे धोना चाहिए ; क्योंकि उससे अनेक प्रकारके 
उपयोगी वसूत्र तेयार होते हैं। सीनेवाले सूतकी अच्छी पालिश की जाती है | कलके 
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चित्न--४६ तीसीके सूतको लच्चछियाँ-घोनेकी कल । 


१७८ . तोसो । 


' द्वारा सूत आसानीसे लपेटा जा खकता है। लेबल और स्टाग्प लगानेकी भी कले' 


मिलती हैं । इनका उपयोग खुविधानुसार किया जा सकता है। 

इसके बादू इस तेयार हुए, खूतका कपड़ा बिना जाता है। यह कपड़ा इतना 
सुन्द्र होता है. कि रुईके सूती वस्त्रोंको भी मात करता है। विदेशोंमें यद्द उद्योग 
इतनी उन्‍नतावस्थामें है कि इसफ सूतसे तेयार हुई पोशाक रूमाछ और अन्य कपड़े 
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चहू--५० कपड़ा बिननेका कारखाना। 


तीौसीका रेशा | । १५ है 


कईवार घुलनेपर भी नये बने रहते हैं, जहां रुईके सूतके कपड़े एकवारमें ही अपना रहूः 


बदल देते है । 
कपड़े बिननेका उद्योग सूती कारखानोंकी तरह है ओर यहांपर उसका वर्णन 


फरनेकी कोई आवश्यकता प्रतीत नहीं होती है । 
गांवोंके ज्ुलाहे भी अपने कघरोर्में कपड़े बिन सकते हें। वे भनेक प्रकारके 


7छोटे ओर बड़े कपड़े तेयार कर सकते हैं। कारखाने तो बड़े सुबीतेले इस दैशमें' 
इस नये उद्योगको:आरस्म कर खकते है । 





व्यापार । 


तीसीकी पैदावार और तैयारी-व्यापारके खंबंधको अनेक बाते' हम पिछले प्रकरणों 
में बता आये हैं। हमने इस बातकी पूर्ण चेष्टा की है कि इस पुरुतकसे जहां उद्योग 
मोर निर्यात व्यापारी छाम उठावें, वहां तेयारीके व्यापारी भी देशकी पेदावारकों 
सुबीतेसे पूर्ण लाभमें बेंचो। पर हमने ऊ'लजे सट्ट को स्थान नहीं दिया 
है। कारण, उससे व्यापार ओर उद्योग दोनोंकी हानि है। हम तेज़ी मंदीके 
सोदोंको ऊंचे सहंके रूपमें नहीं देखना चाहते हैं। हम चाहते हैं कि 
भारतीय व्यापारी अनुत्पादक श्रमको महत्व न देकर सच्चे उद्योगमें लगे। बे 
तीखीके उद्योगका सिन्‍त २ रूपमें खंगठन कर सकते हैं। व्यापारिक सांगठनकी 
सब बात हमारी लिखी हुई व्यापार संगठन पुस्तकसे जानी जा खकती 
है'। यहांपर हम बस्बई और कलकत्त के तीसीके प्रधान २ व्यापारियोंकी सूची 
देते हैं, जिनके प्रायः गोदाम है ओर तैयारीका काम करते हैं। बस्बईके व्यापा- 
रियोंके गोदाम दाना बंदरमें है और वहींसे पत्रव्यवहार किया जा खकता है। 
बस्बईमें ग्रेन एसोसियेशन भी है जिसमें अन्य अनाजोंके साथ तीखोके सोदे होते 
है! । पर कलकत्त में सई का अछगसे तीसीका बाड़ा है। इसमें फाटका ख़ूब होता 
है।इस बाड़ेके अछावा इस्डियन प्रोडयूस एखोसियेशन भी है। व्यापारियोंसे 
जहां हम ऊंचे सइंसे बचनेके लिए कहते हैं, वहां तैयारीके काम करने 
वालोंसे भी कहना चाहते हैं कि वे भी कभी भ्हूढी बातों पर विश्वाखन किया 
करे'। छोगोंके बहकावेमें न आकर भारतवर्ष, छापछाटा और अरजनटाइना भादि 
की पेदावार और खपत होनेवाले देशोंकी मांग आदिका अनुमान लेकर और कूशल- 
व्यापारियोंकी धारणा देखकर काम करना; चाहिए। *'ठी रिपोर्टश और इधर डघरकी 
बातोंपर कभी विश्वास न करना चाहिए। 


विदेशी व्यापारी । 


>फि+--उस्चच्स्चज इस्स्च्सिसयटर._._+-ऋ 
विदेशके लिए तोसी नियांत करते है' । 


मेसरा रेली ब्रादर्रा मेसर्स ब्रे कर भ्रे ७ 
” हरीखन ईस्टन सरुपोट ” णड़पूछ:एण्ड को० 
”” ई० डी० साखुन ” ग्राहक कस्पनी 


कलकत्त के तेयारीके व्यापारी 


>-बक+--पसल्चचसल्स पसअपफकनई..-.७०- 


मेसर्सा लक्ष्मी नारायण एणएड:कम्पनी . मेसर्स कन्हेयालाल वृद्धिचंद 


बंसीधर सराफ , ? राधाकिशन झु रभऋनवाला 
हरन-्द्‌ राय फूल चन्द्‌ ,.. बिडला ब्रादर्सा लिमिटेड 
शिवरामदाख राम पज्नदास ” शामरज्न बद्रोदास 
गद्दोराम डेडरराज ”? शिवनारायण रामनारायण 
ढंढीराम सूप्जममल ? फलचन्द्‌ पद्चराज 


नपचनंद्‌ मंगनीराम 


लिप पधक लेगा उप 


बम्वइके तेयारीके व्यापारी । 


+७-+--ससबञनर बसवशसतर.-०२०- 
मेखल अगुलख ताराजंद मेसस आनन्‍्दजी प्रागजी 
?” इंबवरदास जगजीवन ०” अमेदर्जंद काशीराम 
» करखनदाखस:चांपसी ” कांतिलाल छोटाछाल 
” क्वानजो कारा माई » कानजो दयाल 
” कालोदास नारणजो ” कोलाचन्द देवचन्द्‌ 
” कुवबरजी उमरसी ” खटाड शिवजी 


नोट--इनमेंसे अधिकांशके आफिस बम्बई ओर कलकत्ता दोनोंमें हैं । 


मेसर्रा गगुमाई डगरसी 


१) 


9 


च्च्या 


गुरमुखराय खुखानन्द्‌ 
गोपालदास परमभमेश्चरीदास 
गोरधनदास जेठाभाई 
गंगारामधारखी 

घेलाभाई हंखराज 
चाँपसी भारा 


. घुन्नीलाल रामरतन 


चन्द्रलाल लीलचन्द्‌ 
जेठाभाई देवजी 
जंगलछदास चीमनदास 
टोकरजो भवानजी 
डगरजी प्रागजी 
तात्याराजी 

दामजी देवजी 
देवसी कुरपार . 
धारसी मानजी 
नवीनचन्द दामजी 
नानजों लखमसतरी 
नन्‍द्राम नारायण दास 
प्रे मजी हरोदास 

प्रे मरांकर बालाशंकर 
फ,लचन्द्‌ केदार मल 
बरांतीलाल गोरखराम 
भगवानदास मूलजी 
भारमल श्रोपाठ 
मगनलाल प्रेमजो 
मदनगोपाल जयनारायण 


( # ) 
मेसर्सा गुलाबचन्द्‌ जुठालाल 


” गोकलदांख मोरारजी 
० शोपीराम रामचन्द्‌ 
9 गोवंदजी भारमल 
» शंगाराम वागजी सांस 
» बनाभाई वीरजी 
» चुनीलाल ऊमरखी 
9 चन्दुलाल रामेश्वर दास 
” छब्वील दास मूलचन्द्‌ 
>» जेरामलालजी 
? अभवेरचन्ददेवसी 
» डायाभाई खीमजी 
” अत्िलोकचन्द मोमराज 
» पमेकमदास रतनजी 
? द्वारकादाख गंगादास 
» घनजी देवसी 
2 नथु कुवरजी 
» नरसीजेठा 
१ नेणसी देवसी 
» पर.छानडकेड़ा 
” धर मजी डासा 


” पोपटलाल मेहतादास 


” बलदेबदास गिरधरदास 
? भगवानदास घूल 

>? भाईलाल रायचनद्‌ 

2 मंगनलाल सामेश्चर 
» मणसी लखमसी 

,» मैंठसी कानजी 


च्् 
कक 


मूलजी पदमजी 

मेघ्रजी चतुभु ज 
मामराज रामसगत 
रनतखी दामजी 
रतनसी पुज 

रामजी भोजराज 
लखमीदास मोतीराम 
लहेंरचन्द मेहतादांस 
लालजी तेज्‌ 

लालचन्द रामकिसन 
वलप्रज्ञी गोवन्दजी 
बिठलदास ओधघवज्ञी .._ 
कीखनजी पदमजी 
वेलजी कानज्ञी 

बेलजी शामजी 
सनेहीराम जुहारमल 
शिवजी रागवजो 
शिवद्याल बखतावरमल 
सुन्द्रजी लधार 
सेवन्तीलाल नगीनदास 
श्रीरामदास मालाणी 
सुद्रलाल गोरधनदास 
हरसुखदास जोधराज 
हरोदास प्रधान 
हाथीमाई बुलाखीदास 


) 


,. मुलजी लालजी 

,» मोतीभाई पचाण 

५ रणछोडदास प्रागजी 
, रवजीनेणसी 

५». रैंमणलाल छोटालाल 
५ रॉमजीरवजी 

» लेखमीदाख हेमराज 
» जालजी गनपत 

» झालजी पुनसी 

,» छीलाधर परसोत्तम 
» वपेंसन्‍जी हंसराज 

» चीरजी जेठा 

का वालजी हीरजी 

, चेलजी छाखमसी 

, बेलजी सुन्द्रजी 

» सखाकरचन्द त्रिकमजी 
.,, शिवद्रयालमल गुलालबराय 
» सुरचन्द शिवराम 

५» सेवाराम गोकल्दास 
» सोंमचन्द्‌ धारसी 

५ खूरजमल बद्रीनारायण 
“४ हरगोबिन्द्‌ लखमीचन्द्‌ 
» दजीवन जगजीवन 
» दैरीदास शिवजी 

, हीरजी गोपिन्दजी 


इनमेंसे कई व्यापारियों शी गद्दिबां कलकत्तं में भी हैं । 


कलें मंगानेका पता । 


०0--६----७) +>90) रथ (0/&६<-# (७:-.०...३५ 


तेल ओर खलीकी कलोंके अलावा रेशा तैयार करनेकी सभी कल नोचेके पतेसे 
मंगोई जा सकती हैं। ये कम्पनियां खारा प्लान ओर खब इस्टीमेट तक देती है । 
इसलिए कलोंके छिए नीचेके पतोंपर लिखा पढ़ी करनी चाहिए :-- 
१+रि, 00909, 7.06, छिपए 56. फिवंगाध्ाएते 5 
$0 07[९, [#९]७॥१वे, 
( यहां तीखीके सस्बन्धकी सभी कलें मिलती हैं । ) 
२--र . ##९॥7०१४?३8 & 507, 7/:. 
ह277९९78 & ॥707 ई0प्र/6 ९78 


९0०0]९7:977९. 776]577 0. 
( यहां रेशा सम्बन्धी अच्छी कल मिलती । ) 
३-- 8॥7 558/7॥ 4,8ए790॥ ९८०77706, 
9857/0 पर ए९]7700॥ 09707 द 


]९९65. ॥902787व4,. 
( कारखानेका सब प्लान ओर इस्टीमेट तक यह कम्पनी भेजती है ) 


७--)., ॥). 7,270०0॥ & 807. 
20, (प7०॥ 807८८ 
86९!(5870. 


( कलोंके अछावा--सब देशोंके तीसीके चालानीकी प्रसिद्ध कम्पनी है। ) 
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